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L’EVALUATION

CAP Réparation des Carrosseries
CAP Peinture des Carrosseries

Bac Pro Réparation des Carrosseries
Annexe 1
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ANALYSE FONCTIONNELLE, STRUCTURELLE EN CARROSSERIE.

1.1. Relations Savoirs-Compétences

Les référentiels des diplémes de la filiere CAP Réparation des Carrosseries et BAC PRO
Réparation des carrosseries définissent les liens entres les divers savoirs et les compéten-

ces.

Extrait du référentiel du CAP concernant le Savoir S1

C.A.P. REPARATION DES CARROSSERIES
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C1 - Communiquer

C13 | Collecter les données techniques

C131 Collecter les données nécessaires a l'intervention prévue

C132 Se tenir informé des évolutions techniques

c14 | Restituer le véhicule

C141 Signaler les anomalies constatées

C143 Renseigner les documents de suivi

C2 - Préparer

C21 | Préparer l'intervention et organiser le poste de travail

C211 Préparer le véhicule a I'intervention

C212 Agencer le poste de travail avec ses équipements

C213 Mettre en poste le véhicule

C3 - Réaliser

C 3.1 | Déposer, démonter, remonter, reposer les éléments

C311 Déposer, reposer les éléments de sellerie et de verrouillage

C312 Débrancher, rebrancher les composants des systémes électriques, hy-
drauliques et pneumatiques

C313 Appliquer une procédure de réinitialisation des indicateurs de défaut et de
maintenance

C314 Désassembler, assembler ajuster les éléments amovibles et inamovibles

Cc3.2 | Réparer les éléments

C321 Remettre en forme les éléments détériorés

7
7
v

N

C322 Protéger contre la corrosion

C323 Assurer I'étanchéité

C325 Remplacer les vitrages

Cc33 | Contréler les structures

C331 Appliquer une procédure de contréle des trains roulants

C332 Appliquer une procédure de contrble des soubassements

C4 - Evaluer

C 41 | Evaluer la qualité

C411 Contréler la qualité de son intervention
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Extrait du référentiel du BAC PRO concernant le Savoir S1

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL REPARATION
DES CARROSSERIES

(7]
-

ANALYSE FONC
TIONNELLE ET
STRUCTURELLE

C1 - Communiquer — S'informer

C1.6 | Rendre compte au client ou a la hiérarchie

C2 — Traiter — Décider — Organiser

C21 Collecter, analyser les informations techniques et réglementaires
c22 Analyser les systémes mis en ceuvre

C3 Diagnostiquer

C31 Contrbler I'état géométrique des structures et des trains roulants
C3.2 Diagnostiquer I'état géométrique des structures

C4 Réaliser — Mettre en conformité

Cc41 Déposer — Reposer les éléments

c43 Remettre en conformité la structure du véhicule.

C44 Remettre en état les systémes mettant en ceuvre des énergies.

1.2. Les poles d’activités (rappels)

Les pbles d’'activités sont identifiés en fonction de typologies basées :
- sur des structures et des solutions techniques,
- sur des démarches méthodes et savoir-faire,
- sur des phénoménes et des comportements.

Page 3 sur 20



Version du 21 Janvier 2009

1.3. Définition des podles d'activités — Liaisons centres d’intérét
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1.4. Les activités

Une décomposition des Pdéles d’Activités en Activités donnant les limites d’objectifs et les indi-
cateurs d’évaluation est proposée dans cette annexe pour les niveaux IV et V ( pages 7 a 19).

Ces activités seront du niveau de : l'identification (1), la transcription (T), I'analyse (A) et I'étude
des comportements (E).

1.5. Proposition d’organisation d’un cycle

Il est évident que les cycles de formation s’adapteront au calendrier de formation (périodes en centre
de formation) et devront tenir compte d’'une coordination pluridisciplinaire (notions d’antériorités et de
pré-requis). La proposition de cycle de formation est basée sur 5 semaines.

1.6. Développement de I’enseignement

Pour un Bac Pro en 3 ans

Premiére année de formation :

En1 année, I'enseignement sera organisé en référence aux centres d’intéréts. Cet enseignement
inclura des activités de travaux dirigés, de travaux pratiques, de synthéses des connaissances
et, éventuellement, de cours.
Le but des travaux pratiques, est de faciliter 'acquisition des savoirs et savoir-faire par une activité
pratique ou les éléves sont constamment en mesure de faire le lien entre les objets réels et leur re-
présentation 2D ou 3D et ou ils peuvent effectuer des activités de :

» décomposition fonctionnelle et structurelle de matériels existants ;

* identification et caractérisation des composants ;

* montage et démontage (permettant de mieux appréhender 'agencement des différentes pié-

ces ainsi que les procédures d’assemblage, de réglage et de maintenance) ;

« utilisation des maquettes numériques a des fins de simulation ou d’édition ;

+ exploitation de documents techniques.

L’organisation des TP se fait autour d’un ou deux pdles d’activités pour chaque cycle de TP.

Exemples de supports et de TP :

Support : Portes et systémes de leve-vitres.
A partir de portes ayant pour chacune, un systéme de lévre vitre avec la documentation technique as-
sociée (Revue technique, manuel de réparation)

« TP1 : Démontage, observation de I'agencement, identification des systemes - des composants, des
liaisons, des guidages, étanchéité, remontage.

* TP2 : A l'aide d’une assistance informatique, identification des composants, modélisation cinémati-
que, simulation et -caractéristiques de fonctionnement, ainsi que respect des procédures
d’interventions en maintenance

Support : Liaisons des ouvrants a la carrosserie.
A partir de carrosseries ou de structures équipées d’ouvrants avec la documentation technique asso-
ciée (Revue technique, manuel de réparation)

» TP : Démontage, observation de I'agencement, identification des systemes - des composants, des
liaisons, des guidages, étanchéité, remontage.
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Deuxiéme année de formation

En Ze année, les séances de TP permettent d’aborder des aspects techniques et théoriques plus éla-
borés dans lesquels la phase d’analyse sera plus développée. Ces séances auront pour but :
* de collecter, dans un dossier technique fourni, les supports nécessaires a la résolution d’'une
problématique ;
« d’identifier les paramétres d’intervention ou de réglage ;
« de justifier par une analyse rigoureuse, une procédure d’intervention ;
* de rédiger des comptes-rendus professionnels.

Support : Les toits escamotables — toits ouvrants.
* TP : Analyse de fonctionnement, analyse des liaisons a la carrosserie, étude de I'étanchéité,
étude des possibilités de réglage, étude des procédures d’intervention.

Support : Les systémes d’éclairage adaptatif.
* TP : Analyse de fonctionnement, analyse des liaisons, étude des possibilités de réglage et
d’intervention.

Troisiéme année de formation

En 3e année, les séances de TP, permettent d’aborder des systémes plus complexes faisant apparai-
tre des connexions avec des systemes mettant en ceuvre des énergies.
En s’appuyant sur des analyses et sur I'exploitation de documentations techniques, ces séances au-
ront pour but :

* de collecter, dans un dossier technique fourni, les supports et les informations nécessaires a

la résolution d’'une problématique ;

* de proposer, par une analyse rigoureuse, une procédure d’intervention ;

* de mesurer des paramétres d’entrée et de sortie ;

* de repérer des « points faibles » ou des « zones a risques » ;

* de rechercher des causes de dysfonctionnement ;

+ de rédiger des comptes-rendus professionnels.
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Assemblage

ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

Principales connaissances abordées

limite d'objectif

S114| RECONNAITRE les différentes

& | pieces composant un ensemble ou

S121| un sous-ensemble

S113
& | en contact.
S114

DONNER la typologie des surfaces

S114
& | pieces en contact.
S132

IDENTIFIER les mobilités entre les

Il s’agit d’un travail
d’exploitation d'un sous-
ensemble réel, ou de sa
représentation 2D et
perspective. Ce travail
lpeut étre écrit ou oral et

S114
dans une solution constructive.

DECRIRE le caractére des liaisons

se limite a la lecture.

S114| IDENTIFIER les différentes solu-

& | tions technologiques et composants

S117| mis en ceuvre pour une liaison

compléte (encastrement)

x

S114

respecter

ENONCER les conditions de mise
en ceuvre d'une liaison compléete a

\\\\\

////////////
.
.

S114
& | d'une liaison compléte.
S13

IDENTIFIER les causes de rupture

N N

N\
§
N

.-
.

L

BAC PRO
|[\'d|cateqrs I|TIAE limite d'objectif indicateurs d'évaluation
d'évaluation
'apprenant est capa-
t.)le de reconnaitre X X L’apprenant est capable de reconnai-
I'enveloppe d'une hre I | de I ble d o
vidce d'un systéme, re 'enveloppe de 'ensemble des pié
d'identifier la frontiére ces composant un systeme,
entre les piéces ainsi dildgntlfler la frontiére entre les pieces
que les surfaces (for- X Il s’agit d’un travail ainsi que les surfaces (formes et di-
. . , o \ mensions) en contact.
mes et dimensions) d’exploitation d'un en-
en contact. semble ou sous-
I'apprenant est capa- ensemble réel, de sa
ble d'indiquer si les modélisation volumique
pieces sont fixes ou de sa représentation  [Le mouvement (aucun, rotation, tran-
s'il existe un mouve- X[X[X[X[2D et perspective ou slation, composé) est parfaitement dé-
ment de l'une par d'un schéma technolo- ffini dans le repére orthonormé.
rapport a l'autre (tran- gique. Ce fravail peut
slation ou rotation). étre écrit ou oral.
le caractéere particulier Le caractére particulier de la liaison
de la liaison est identi- est identifié (compléte/partielle, ri-
fieé (compléte/partielle, X gide/élastique, perma-
rigide/élastique, per- nente/démontable, directe/indirecte).
manente/démontable, I'apprenant pourra remplir un graphe
directe/indirecte). caractérisant la liaison.
idem ci dessus. les so-
chaque liaison est re- x| Ix lutions techniques se- |Chaque liaison est reconnue, et dé-
connue, et décrite. ront celles définies par [crite (nombre, dimension, procédé...)
le S114 du référentiel.
la transcription pourra La mise en ceuvre est connue ainsi
X| |se faire sous forme lit- ) s
terale que les procédures de sécurité.
I'activité se limitera a
X X des sollicitations sim- [Les causes sont identifiées une remé-
ples :cisaillement, trac- |diation est proposée.
tion, flexion .
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Guidages

ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

limite d'objectif

indicateurs
d'évaluation

m

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

S114| DIFFERENCIER les guidages en
rotation et les guidages en transla-
tion (de type prismatique).

Il s’agit d’un travail
d’exploitation d'un sous-

S113

S114
&
S117

la solution associée au guidage.

DONNER la typologie des surfaces
& | en contact, les matériaux utilisés et

S114| IDENTIFIER les causes de défail-
& |lance.

S117
&

S13

S112| DECRIRE les opérations de main-
& |tenance et les procédures asso-
S114| ciées.

ensemble réel, ou de sa
représentation 2D et
perspective. Ce travail
lpeut étre écrit ou oral et
se limite a un travail de

|
|
.

lecture.

Il s’agit d’un travail
d’exploitation d'un sous-
ensemble réel, ou de sa
représentation 2D et
perspective. Ce travail
lpeut étre écrit ou oral et
se limite a un travail de
lecture.

Le mouvement et ses
limites sont reconnus

Il s’agit d’un travail

Identification des sur-
faces de chaque
piéce intervenant
dans le guidage est

effectuée.

L’apprenant est ca-
pable d’associer une
opération de main-
tenance a la liaison
(graissage...)

d’exploitation d'un en-
semble ou sous-
ensemble réel, de sa
modélisation volumique
de sa représentation

2D et perspective, d'un
schéma technologique
ou cinématique.

Ce travail peut étre
ecrit (littérale, schéma,

graphe...) ou oral.

les solutions techni-
ques seront celles défi-
nies par le S114 du ré-
férentiel.

Le mouvement est parfaitement défini
dans le repere orthonormé.

L’apprenant est capable de reconnai-

tre I'enveloppe de chaque piéce inter-

venant dans un guidage, d’identifier la
frontiére entre ces piéces ainsi que les
surfaces (formes, dimensions, qualités
et matériaux) en contact.

Les causes sont connues et énumé-
rées en fonction de la situation décrite.
Une remédiation est proposée.

L'apprenant est capable de renseigner
une partie d'un graphe de mon-
tage/démontage. il connait les regles
de montage des roulements. les no-
tions de graissage. Il connait les re-
gles de sécurité qui s'appliquent.
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Etanchéité

Niveau de formation

ACTIVITES

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

E limite d'objectif

indicateurs
d'évaluation

-

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

S115

RECONNAITRE les différents ty-
pes d'étanchéité (directe/indirecte,
statique/dynamique en rotation ou
en translation).

Il s’agit d’un travail
d’exploitation d'un en-

S113
S115

S117

IDENTIFIER et ANALYSER les
différentes surfaces fonctionnelles

impliquées dans une étanchéité. X

S113

PROPOSER une solution construc-
tive adaptée

y

S113

CONNAITRE et DECRIRE les opé-
rations de maintenance, les procé-
dures associées et les opérations
de contrdle qualité.

.
§
-
|
i
.

A\

semble ou sous-

présentation 2D et pers-
pective

ensemble réel, de sa re-

L'apprenant est ca-
pable de reconnaitre
et de nommer les ty-
pes d'étanchéité.

Il s’agit d’un travail
d’exploitation d'un en-

L'analyse se fera au
regard des notions de
fluide a étancher.

\
\
\ \

II s’agit d’un travail
d’exploitation d'un en-
semble ou sous-

ensemble réel, de sa re-

L’apprenant est capa-
ble d’associer une
opération de mainte-
nance a la fonction.

semble ou sous-
lensemble réel, de sa
modélisation volumique
de sa représentation
2D et perspective, d'un

schéma technologique
ou cinématique.

Ce travail peut étre
écrit (littéral, schéma,
graphe...) ou oral.

Les solutions techni-
ques seront celles défi-
nies par le S115 du ré-
férentiel

L'apprenant est capable de reconnai-
tre et de nommer les types d'étan-
chéité et d'expliquer.

L'analyse se fera au regard des no-
tions de fluide a étancher, de cinéma-
tique, de matériaux, de températures
et d'état de surface.

En fonction des éléments fournis I'ap-
prenant est capable d'indiquer a I'écrit
ou a l'oral la solution constructive
adaptée au type d'étanchéité souhai-
tée et aux surfaces fonctionnelles im-
pliquées.

L'apprenant est capable de renseigner
une partie d'un graphe de mon-
tage/démontage. il connait les régles
de montage des joints. les notions de
graissage. Il connait les procédures de

contrble qualité.
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et transformation de mouvement)

cinématique (constituants, transmission

Chaine

Niveau de formation
ACTIVITES
CAP BAC PRO
IITIA|E|  limite d'objectif C'I"e"",';lal::t‘:;i I|ITIAIE| limite d'objectif indicateurs d'évaluation
Principales connaissances abordées
S116| IDENTIFIER dans une chaine ci- Il s’agit d’un travail L’apprenant est ca-
nématique un constituant (pompes, d’explmtation d’ nnnnn pable a partir d'une ,
N o . L’apprenant est capable a p d’'une
oteurs,..) semble ou sous- chaine cinéma tique et .
X ) X X chai matique et/ou d docume
sembl I, desa |d'une documen tation tation d'identifier un com
présentation 2D et [d'identif p P
perspe , d'un sché ant. | Saait & i
S112| ASSOCIER a posant sa fonc- ma technologique. L’apprenant est capa- h,s agllt_t ;J.n trg'var
& |tiondansla h cinématique ble a partir d'une do- exglm ation d'un en- L’apprenant est capable a partir d’'une do-
S114 X iI peut ét cumentation XX Sirsnen?bloeurzzlljsd cumentation d’associer la fonction d’un
SftlS modélisation v’ lumiq mposant
B EXTRAIRE dune documentation [l T 0 mmrdesare presentation L‘app t st capable tI ant la do-
les caractéristiques d'utilisation 2D et perspective, d'un men n de défin I cterlsth es
AN\ chéma technologique d tlsation du composant
; : u cinématique. ;
S116 EXTRAIRE d e docume tatlon § L apprena capa bI utilisant la do-
les cara q s de montage . R cum d d éfinir les cterlsthues
S116 ASSOCIER cédure de - gcr” (’);?‘;Irg’e Siﬁgma’ (Lj'e oore g ante oo t mpr utilisant la do-
€ pro € mo graphe...) ou oral. app p
tage lors d’une intervention. enta t nda er Ia procedure
\ lutions techni- d‘intervention Iors d uuuuuu ge.
S116 IEXTRAIRE d’'une documentation ques seront celles défi- L'a pp capa bI utilisant la do-
es caractéristiques de réglage nies par le S116 du ré- cumen d d éfin I cterlsth es
\ férentiel de gI g d mp
S116| ASSOCIER une procédure de ré L’appre capa bI utilisant la do-
glage lors d’'une intervention. | L 1 | L.l lcumen tatlon d associer Ia procedure
\ d’intervention lors du réglage.
S116/ ASSOCIER la loi de transmission L’apprenant est capable en se limitant a
de mouvement des cas simples d’associer la loi de trans
_ N\ mission de mouvement
CONNAITRE et DECRIRE les o p II s’agit d’'un travai
. . , o \ L’apprenant est capa-
rations de maintenance, les proc d’exploitation d'un . .
o o ble d aaaaaaaaaaaaa , o
dures associées et les opération semble ou sous- SN L’apprenant est capable de décrire les
N o ... [canisme I'opération H ; )
S116| de contrdle qualité. X ensemble réel. . X XX opérations de maintenance et d’associer
de maintenance de . . .
. 1 une procédure d’intervention.
Ce travail peu niveau 1 ¢ P
dant.
ral.
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ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

limite d'objectif

indicateurs
d'évaluation

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

S113| IDENTIFIER le matériau associé au

& | produit
S117

S113| IDENTIFIER le procédé de mise en

& | ceuvre (traitements compris)
S117

Il s’agit de retrouver :
- la nature,
- le procéde,

S117| IDENTIFIER le type de protection
de surface réalisée

- les spécifications
- la dureté et la résis-

S113| EXTRAIRE les spécifications di-

& | mensionnelles et géométriques (to-

S117| lérances, état de surface)

tance du matériau.

S113| EXTRAIRE et DECRIRE les carac-
& | téristiques physiques et mécani-

S117| ques

- le type de protection

tir d’'un document
technique.

Les caractéristiques

Il s’agit d’un travail
d’exploitation d'un en-

sont identifiées a par-

semble ou sous-
lensemble réel, de sa

modélisation volumique

e sa représentation
2D et perspective, d'un
schéma technologique

u cinématique.

Ce travail peut étre

Relation produit- procédé- matériaux

S117| ASSOCIER un traitement anticor-

rosion

S117| ASSOCIER les caractéristiques

techniques d’assemblages a
forme et au matériau

-

S113| ASSOCIER les contraintes ou les
& | spécificités liées a la remise en

S117| conformité.

.
\
\
L
\
\
i

IA partir d’'une documen-
tation technique.
L’étude est limitée au
domaine de la répara-
tion.

tructeur.
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Le traitement associé
correspond aux pré-
conisations du cons-

écrit (littéral, schéma,
graphe...) ou oral.

Les solutions techni-

ques seront celles défi-

nies par le S116 du ré-
férentiel

L'apprenant est capable a partir d’'une
nomenclature, d’'une codification sur la
piéce (avec la norme associée)
d’identifier le matériau associé au pro-
duit.

L'apprenant est capable d’identifier et
de décrire le procédé de mise en ceu-
vre.

L'apprenant est capable d’identifier et
décrire le type de protection anticorro-
sion.

L'apprenant est capable a partir d’'une
documentation d’extraire les spécifica-
tions.

L’apprenant est capable de citer les
caractéristiques principales du maté-
riau

L’apprenant est capable de justifier le
traitement anticorrosion.

L’apprenant est capable d’associer
une technique d’assemblage et les
spécificités lors d’'une remise en
conformité.

L’apprenant est capable d’associer
une procédure de remise en conformi-
té en intégrant les contraintes liées au

matériau (découpe, soudage,...).
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Analyse fonctionnelle (outils et descripteurs)

ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

limite d'objectif

indicateurs
d'évaluation

=

m

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

S111| DEFINIR I'environnement et les

Toutes les études se-

frontiéres d’'un systéme X
S111| DEFINIR les flux, les entrées et les
sorties d’un systeme X

S111
sous systémes

DECOMPOSER un systéme en

\\

Q

s

N

N
N
=

N\

7
§

ront faites a partir d’'un
systéme en relation avec
le champ professionnel.

L’apprenant est ca-
pable d’isoler un sys-
teme de son milieu

L’apprenant est capa-
ble d’identifier dans
une liste toutes ses

donnees

Il s’agit d’un travail

d’exploitation d’un sys-
téme et de documenta-
tion sans attente de

L’apprenant est capable d’identifier un
systéme et de reconnaitre ses limites.

Les entrées, les sorties et la valeur
ajoutée sont totalement listées.

Les interactions entre sous-systémes|
sont identifiées.

S112| DEFINIR les fonctions de service Dlscrlmlner les fonc- création. . .
\ - S . - . Toutes les fonctions sont listées, les
d’'un produit (principales, contrain- X . tions principales et de X s
Toutes les études seront . liaisons sont reconnues.
tes) faites a partir d'un sys- contraintes.
S112| DEFINIR les typologies des fonc- o partr Y Connaitre la termino-
i techni téme en relation avec le o dant Les foncti techni t Gité t
ions techniques X champ professionnel. ogie correspondante |, Les fonctions techniques sont citées e
(guidage, assem- ustifiées.
blage, étanchéité...)

S112| EXPLOITER Des descripteurs La transcription se feral L'apprenant est ca- La transcription se fera |L’apprenant est capable d’identifier et
fonctionnels (Fast de description, |X sous forme orale ou litté-pable de discriminer [X|X sous forme orale ou lit- |[d’exploiter les diverses informations
SADT...) [ | | [rale. les informations térale. des descripteurs.

S112| EXPLOITER des modeéles | | | | Il ne s’'agit pas de créer|Les modéles d’analyse sont décodés,
d’'analyse mais d’exploiter (jus-  |compris, complétés.

N\

\\

1| I

A\

.
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qu’a compléter) les
modeles définis au

S112.
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ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

limite d'objectif

indicateurs
d'évaluation

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

S$113

DEFINIR la géométrie d’'un compo-
sant

La définition se limitera a

des surfaces simples.

L’apprenant est capa-
ble d’extraire la défini-
tion géométrique d’'un
composant (piece ré-
elle et/ou documenta-
tion 2D).

Les formes d'une piéce|
(notion de modele
géométrique, approche
\volumique, surfacique),
la situation relative des
\volumes et surfaces
(approche topologique)

L’identification des composantes d’'une mor-
phologie (surfaces, volumes et positions re-
latives) est juste.

fications

S$113

CARACTERISER la typologie des
surfaces en contact d’'une liaison

L’étude se limitera aux
liaisons pivot, pivot-

, Spéci

S$113

DEFINIR un graphe des liaisons

S111

DECOMPOSER un systeme en| | | |

sous systéemes

tation

présen

S$112

DEFINIR les typologies de fonc-
tions techniques

glissant et glissiére

La définition se limitera
a des fonctions simples.

La forme et les di-
mensions des surfa-

ces sont définies.

Les fonctions techni-
ques associées (gui-
dage, étanchéité...)
sont reconnues

Renseignement d’un
graphe de contacts

Toutes les surfaces fonctionnelles sont identi-
fiées et caractérisées.

Renseignement d’un
graphe de liaisons

Les liaisons sont identifiées.
Les surfaces en contact sont repérées et dé-
crites.

Les interactions entre sous-systémes sont
identifiées.

La définition intégrera
I’association de la fonc-
tion a la structure du
systéme.

Les fonctions techniques sont citées et justi-
fiees.

S121

IDENTIFIER dans l'arbre de créa-
tion informatique la génération des
entités (volume, surface,...) consti-
tutives d'une fonction technique

L’exploitation se limitera
a la compréhension de
la génération des entités

L’apprenant recon-
nait dans un arbre
de création la géné-
ration des entités

S121

IDENTIFIER la nature des maté-
riaux, leurs traitements et décoder
la désignation a I'aide d'une norme

L’identification se limite-
ra a la famille de maté-

riaux (a partir d’'un dos-

sier technique)

Analyse structurelle (morphologie de surfaces et volumes, liaisons-interactions, outils de re-

S121

IDENTIFIER et ANALYSER les
surfaces fonctionnelles

La famille de maté-
riaux est reconnue

Page 13 sur 20

Exploitation de mode-
les en relation avec le
champ professionnel

La structure d’'un arbre de création est com-
prise. La génération des formes et volumes
est connue. L’apprenant est capable de lister
les entités constitutives d’'une fonction tech-
nique.

L’apprenant est capable a I'aide d’'une norme
d’identifier un matériau et d’extraire ses ca-
ractéristique et ses traitements.

Surfaces de références et surfaces fonction-
nelles sont retrouvées.
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Niveau de formation

Analyse structurelle (morphologie de surfaces et volumes, liaisons-interactions, outils de re-

présentation, spécifications

ACTIVITES
CAP BAC PRO
. . . i e indicateurs _ b indicateurs
Principales connaissances abordées || T A E limite d'objectif d'évaluation I|T|A E| limite d'objectif d'évaluation

DECODER et TRADUIRE les cotes et L’étude se limitera au

les specifications géométriques liées décodage. Les spécifi- [Les cotes et spécifi-

?“X su”rface_s etles Stpec'f'ctat"?”ds_ fO;‘_C' cations seront limitées a [cations sont retrou- Les cotes et spécifications sont lues (hors batte-
S121 tf:hnn? ﬁzg)e:\)/(éfﬁsnirrnnfg S, Indications Iy la forme et I'orientation. vées sur une repré- X | X ments) les tolérances sont identifi¢es et justifiées

q : Les indications d’état de [sentation 2D, la tolé- pour les tolérances dimensionnelles.
surface ne seront pas [rance est identifiée.
prises en compte. Exploitation de modéles
DECODER une mise en plan, donner le len relation avec le
sens de la représentation des différents L 4 h fessi |
O - ! es formes sont dé- champ proressionne

S121 traits interpréter les différentes annota- [X| X codées. Les projec- X|X|X L’apprenant est capable de lire complétement les

tions tions sdnt - informations d’une vue et d’'une nomenclature.

. _ _ L’étude se limitera au ) les régles de correspondance sont parfaitement

S121| DECODER une perspective, un écorché [X décodage de pieces Egre]:,elte?\oanqugatu Xl |X connues et appliquées

A§SOCIER une méme s_urface/ un seules et de petits SOUS |res sont reconnues
S121| méme volume dans plusieurs vues [X X X X

d'une mise en plan

S121

INVENTORIER les pieces constitutives
d'un sous-ensemble d'un ouvrage

ensembles.

S121

PRODUIRE un croquis a main levée

SRR

S$121

LIRE et COMPLETER un schéma de
principe, un schéma technologique

=

A\

S121

DECRIRE une solution constructive a
partir d’'une représentation volumique ou
produit réel

x

Limiter I etude a un pro-
duit réel et une solution
technologique simple

les pie-
ces/composants
sont nommes.

La solution est cor-
rectement décrite la

S121

DECRIRE une solution constructive a
partir d’'une mise en plan

S114
S115
S116
S117

S$121

IDENTIFIER avec la norme adaptée les ||

éléments d'un schéma cinématique,
d’'un schéma pneumatique, hydraulique,
électrique.

\

S121

PRODUIRE l'édition d’'un document a |

partir d'un modeéle numérigue.

Limiter I'étude a une so-
lution technologique
simple

terminologie utilisée
est sur le bon regis-
re professionnel.

Page 14 sur 20

Exploitation de sous-
lensembles cinémati-
quement équivalents
(isocinétiques) ou non.

les pieces/composants sont nommeés. Leurs en-
icombrements sont parfaitement reconnus.

Limiter a une piéce

La représentation est exploitable.

ressources.

Le travail se limitera a
une représentation/
ischématisation partielle
@ partir de documents

La schématisation est correcte et réalisée en sui-
\vant la norme.

X | [Exploitation de modéles
et dessins d’ensembles
en relation avec le
champ professionnel

La solution est décrite et analysée.

ces.

Le travail se limitera a la
lecture d’une schémati-
IX | [sation partielle a partir
de documents ressour-

L’identification des éléments suivants est réalisée :
- des liaisons entre solide dans un schéma

cinématique (en déduire les mouvements
relatifs),
des composants utilisés dans un schéma
pneumatique (ou hydrauliques si néces-
saire),
des composants utilisés dans un schéma
électrique.

Hors mise en plan.

Le choix de la représentation éditée est judicieux,

et permet un travail d’analyse.
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Comportement cinématique

ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

Principales connaissances abordées

S114
& | DETERMINER les caractéristiques
S132| d’'un mouvement rectiligne

S132 d’un mouvement circulaire

S132| .,
d’un mouvement plan

lution.

S132

EXPLOITER les résultats d’'une

S132| étude avec un logiciel de mécani-

que

DETERMINER les caractéristiques L

DETERMINER les caractéristiques | | | | |

APPLIQUER une méthode de réso- | | |

limite d'objectif

AN

indicateurs
d'évaluation

Page 16 sur 20

L’apprenant se limitera
a exploiter les résultats
sans mettre en ceuvre
le logiciel de mécani-
ue. Les éléments né-
cessaires a la modéli-
sation seront

étudiés en décompo-
XXX |sant la procédure
d’analyse. Les études
se limiteront a des cas
simples du champ pro-
fessionnel.

BAC PRO
1\ T|AE limite d'objectif indicateurs d'évaluation
X X L’apprenant est capable de définir

tous les éléments nécessaires a une
modélisation (trajectoire, vitesse, ac-
célération) qui permettra une exploita-
tion sur un logiciel de mécanique. Le
tracé d’une trajectoire est réalisé.

L’apprenant est capable d’appliquer
une méthode graphique de résolution
(équiprojectivité, CIR...).

Il est capable d’appliquer une méthode
analytique (champ des vecteurs, vi-
tesse...).

L’apprenant est capable de réaliser
une composition de vitesses.

L’apprenant est capable d’interpréter
une courbe.
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Comportement statique

ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

S131

S133

IDENTIFIER sur une modélisation
fournie les différentes composantes
de la représentation vectorielle ap-
pliquée a un sous-ensemble.

S133

APPLIQUER Ie principe des ac-
tions réciproques

S$133

APPLIQUER le principe fondamen- | | | | |

tal de la statique.

S133

DETERMINER par la méthode gra- | | |

phique de résolution

S$133

DETERMINER par la méthode ana- | | | | |

lytique de résolution

S133

EXPLOITER les résultats d’'une
étude sur logiciel

A

indicateurs

limite d'objectif d'évaluation

Page 17 sur 20

]
>
m

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

Les solides seront indé-
formables. Les syste-
mes dont on demande-
ra une résolution analy-
tique ou graphique) de-
vront étre isostatiques
et pourront étre rame-
nés a des systémes
plans.

X X X Po.ur la resolutllop gra-
phique on se limitera a
3 forces concourantes.

Pour la résolution ana-
X X X lytique on se limitera &
3 forces paralléles.

Les composantes sont identifiees et
sont exprimées dans un repere.

L’apprenant est capable d’écrire les
relations du principe fondamental de Ia
statique.

L’apprenant doit étre capable de met-
tre en ceuvre une résolution pour dé-
terminer 'ensemble des actions.

L’apprenant se limitera
a exploiter les résultats
X| [sans mettre en ceuvre
le logiciel de mécani-
que.

L’apprenant doit étre capable
d’associer a certaines configurations
des valeurs caractéristiques (courbes
d’efforts, valeurs maxi, valeurs mini...)
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Résistance des matériaux

ACTIVITES

Niveau de formation

CAP

BAC PRO

Principales connaissances abordées

S117| INTERPRETER un graphe d’essai
& | de traction
S134

RECHERCHER dans une docu-
mentation les grandeurs qui carac-

S117| térisent un matériau

S134

formations qui s'appliquent sur le
composant ainsi que les contraintes
liées a ces sollicitations.

S134

VERIFIER I'aptitude a I'emploi
d’une piéce soumise a :
- la traction ou compression
- lecisaillement
- latorsion
- laflexion plane simple

S134

trations de contraintes

S134

IDENTIFIER les sollicitations et dé- | | | | |

IDENTIFIER les zones de concen- | | | | |

AN\

limite d'objectif

indicateurs
d'évaluation
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]
>
m

limite d'objectif

indicateurs d'évaluation

Les phases de déformations (élasti-
que, plastique) sont reconnues ainsi
que les points ou zones critiques et
\valeurs caractéristiques.

La connaissance des
caractéristiques des
matériaux usuels en
carrosserie (acier, al-
liages d'aluminium,
plastiques, composi-
tes)

L’apprenant est capable d’identifier et
de comparer ces grandeurs.

Les sollicitations com-
posées ne seront pas
traitées.

L’apprenant fait la différence entre sol-
licitation, contrainte et déformation.

Il identifie la typologie de ces éléments
en fonctions des actions mécaniques.

L'étude se fera exclusi
vement a partir de cas
appartenant au champ
professionnel. Les cal-
culs se limiteront aux
sollicitations de trac-
tion, compression, ci-
saillement ainsi qu’a la
recherche a partir des

Pour les autres sollici-
tations les résultats

d’une assistance infor-
matique seront fournis.

coefficients de sécurité.

L’apprenant et capable de déterminer
par calcul les déformations et contrain-|
tes dans le cas de la traction, la com-
pression, le cisaillement. Il est capable
a partir des résultats d’'une simulation
de reconnaitre les déformations et
contraintes maximales ainsi que les
zones critiques.
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Niveau de formation

ACTIVITES
CAP BAC PRO

indicateurs
d'évaluation

limite d'objectif indicateurs d'évaluation

]
>
m

1TIAE limite d'objectif

Principales connaissances abordées

APPLIQUER Ies lois de la dynami-
que a un solide en mouvement

Pour déterminer une
accélération, on se li-
mitera au cas des soli-
des en mouvement L’apprenant est capable de déterminer
uniformément variés  |la valeur d’une accélération et dans
de translation ou de ro-des cas simples de déterminer les ef-
tation autour d’'un axe fforts dynamiques.

fixe (axe principal
d'inertie).

S135

Dynamique énergétique

Déterminer une quanti-
té d’énergie. dans un
situation de cas sim-
ples.

Se limiter au contréle |L’apprenant est capable de déterminer
X de puissance etren- |la valeur d’une puissance, d’un ren-

\& . dement des systémes. |dement.

APPLIQUER le principe de conser- | | | T
vation de I'énergie

L’apprenant est capable de déterminer
la valeur d’'une énergie cinétique, po-

S135
tentielle, de déterminer un travail.

DETERMINER un rendement, une I
S135| puissance

L’ensemble des études sera réalisé a I'aide de I'outil informatique.
On utilisera des simulations dans lesquelles on demandera a I'apprenant de justifier certaines caractéristiques.

Consignes pour la construction de I'épreuve U11 :
On propose aux équipes devant construire une situation d'évaluation dans le cadre de I'épreuve ponctuelle ou CCF la fiche de rédaction (matrice) du

synopsis ci-dessous afin de guider les auteurs. Un travail d'analyse pouvant étre réalisé en équipe pédagogique permet de retenir I'ordonnancement
et I'équilibre du questionnement au regard des savoirs et compétences visés et s'assurer de la cohérence de I'enchainement des questions. Le point
de vue retenu devra étre dans tous les cas celui du carrossier réparateur et s'appuyer sur des processus de réparation et/ou de maintenance issus de

I'entreprise.
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Matrice du synopsis de I’épreuve

Support utilisé : =
Problématique de dépatrt : .......

professionnel du diplédme

Le support sera issu du champ ’ """"""""

Cette problématique sera ’ ...............................................................................................................
une problématique « métier »

Activités pro- | Savoirs | Niv.

NO
posées associés | Taxo.

Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus

IDENTIFIERles | S114 ~
4 | mobilités entre & 3 \/ \
les piéces en Tput cc:mme Ie. rap;l)ell'(iu
contact. niveau taxonomique la liste ) '
S132 des savoirs associés per- ﬁn debut de questlonnq

mettra de vérifier la cohé- ment (et des réponses at-

rence du sujet et son adé- tendues en rouge pour les
quation au référentiel de activités non graphiques)
certification. sera réalisé

J T\

Les activités seront choi-

sies dans les objectifs opé-

rationnels (proposition de
liste de ces activités dans
le document joint) elles se-
ront choisies en tenant /Les ressources utilisées sﬁ

compte : ront listées. Des images

- d’un’impératif de peuvent étre intégrées pour
poherence du su- faciliter la lecture du synop-
jet sis (voir 'exemple du sujet
- d’'un impératif 0)
d’équilibre et de \ ( Des observations et préci-

variétés de ces

o sions sur les résultats at-
activites tendus (voir I'exemple du
sujet 0) seront indiquées.
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RE,PI‘ERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

CAP Réparation des Carrosseries
CAP Peinture des Carrosseries

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 2
Exemples en réparation des carrosseries :

- d’une fiche contrat

d’une fiche de synthese

d’un support de travaux pratiques

d’un document ressource

d’une fiche d’évaluation

d'une organisation de l'enseignement basé sur les centres
d’intérét

Proposition de ventilation des savoirs associés de la gestion
de service entre Eco/Gestion et STI

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2
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- o . Période
CENTRE D'INTERET Remise en forme et réparation
Seconde | Premiére | Terminale
ACTIVITE Remettre en forme un élément en acier par inertie Septembre — Octobre Novembre
Décembre — Janvier — Février
TP RF1-3 Temps prévu : 1h00
Mars - Avril -Mai

Obijectifs opérationnels

- S’approprier la procédure de remise en forme par inertie a I'aide de
I'outil « airpuller ». °

- Appliquer la procédure de remise en forme Alrpuller AP 95

- Identifier les risques professionnels et appliquer les moyens de les
prévenir.

ey, |

Pré requis

- Les principes de remise en forme

- Les matériaux utilisés en carrosserie

- La sécurité dans les ateliers

- Les connaissances des circuits électriques et de leur protection

Les conditions ressources

- Un véhicule / un élément

- La documentation technique (matériel / produit)
- L’outillage nécessaire

- Le dossier ressource

- La fiche d’utilisation de l'airpuller

Les compétences terminales visées Travail demandé

C1-6 Rendre compte au client / a la hiérarchie - Réaliser I'étude de remise en forme

C2-1 Collecter, analyser les informations techniques - Identifier la nature du support et des fonds

et reglementaires - Protéger les circuits électriques

C2-4 Organiser le poste de travalil - Réaliser la remise en forme

C2-5 Assurer la maintenance du poste de travail et - L’état de surface permet la préparation des
des équipements fonds

C4-1 Réparer, restructurer les éléments détériorés - Respecter les régles d’hygieéne et de sécurité

- Respecter le temps alloué

Les savoirs associés

S2-1 Les matériaux utilisés en carrosserie
S4-4 La santé et la sécurité au travail
S4-5 Le tri sélectif des déchets

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

NOM :
Prénom :

Date : [

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2 2 I
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Fiche de synthese

Remettre en forme et réparer

Outillage
Documentations

L’élément
Le principe de remise
=]

Défaut de forme Remettre en Forme restituée
=————p forme et réparer

Les techniques

Etat de surface Le temps Les préconisations Respect de la forme
d’intervention du constructeur

1 Conditions a satisfaire

2 Les différentes méthodes de remise en forme

SOLUTIONS CONDITIONS DE MISE EN OEUVRE

- la zone doit avoir un minimum d’acces-
sans peinture sibilté
- risque de micro fissures

chocs ou pression - la zone doit étre accessible par l'arriere

garnissage - application en petite épaisseur

REMISE EN FORME PAR :

Marteau a inertie - la zone doit étre décapée

- remeédier aux brdlures de la partie ar-
riere de la téle

« Airpuller » - protection des circuits électriques

inertie

3 Mode opératoire

- Vérification —_ Contréle et réglage de l'outillage

- Respect des parametres de réglage — Respect des documents techniques

* En italique les annotations prises par les apprenants

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2
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Synthése remise en forme par inertie a Iaide de Foulil « airpuller »

‘ Contrbler ‘ Lobrbnay
Faspect | L'élément 4 | Lematériel
/ —
| N | y
Contrdlerla . Contréler la | identifier
fonme conformité \
| installer fe véhicule
= ) Remettre en forme \ s\u ;zone
EoHeciele s ar inertie &
procedure de Real_lser la L’ AﬁRPULLER un Mettre en
: <=  remise en Préparer le poste _,
remise en ' o élément en acier He vl | place le
forme Afil matérie!
‘ Procéder a //
des essais ;
Preparer le véhicule, Debrancher fa batterie ou
5 Régler le —_— I'élément a | protéger les équipements
=
Regf?f la longueur { matériel l'intervention électriques, électroniques
d'électrode
d I | |
Régler | Regler la Décaper et meftire
Pt FRHE pression | & blanc le support

d’air

* En italique les annotations prises par les apprenants

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2 4 D



Version du 21 janvier 2009

TRAVAUX PRATIQUES

CENTRE D’INTERET : Remise en forme et réparation

ACTIVITE : Remettre en forme par inertie

] Ressources
] Cours
M T.P.

CE DOSSIER EST A RENDRE DANS SON INTEGRALITE A LA FIN DE L’ACTIVITE

Version N O oo
12 /01 /2008

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2
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Problématique

La partie de I'élément ayant subi les dommages n’est pas accessible par l'arriére.

Travail demandé

Partie 1 : Préparation : C2.1 Collecter, analyser les informations techniques et réglementaires

Afin de préparer le travail, il convient de faire une étude préalable afin de justifier la méthode de remise en
forme la plus appropriée en rapport avec le travail et le véhicule donnés.

1. Indiquez les criteres permettant de définir les conditions a satisfaire : (voir dossier ressources)

Conditions a satisfaire Critéres

L’esthétique

Les lois économiques

Les régles de I'art

2. Renseignez le tableau ci-dessous, en indiquant les inconvénients des différentes solutions : (voir dos-
sier ressources)

SOLUTIONS TECHNOLOGIQUES INCONVENIENTS

Redressage sans peinture

Redressage par chocs et
pression

Dépbt de matiere

Tirage par rondelles, étoile,
clous

REMISE EN FORME PAR :

Tirage par air comprimé (Air-
puller)

Remplacement partiel
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Sur le véhicule

3. Indiquez s'il est nécessaire de déposer des accessoires
(Cocher la case correspondante)

[LINON ] oul
Si oui, lesquels :

4. Précisez les mesures de sécurité a mettre en ceuvre afin de protéger les circuits électriques
(Voir dossier ressources)

Sur I’Airpuller AP 95

5. Vérifiez I'état de I'électrode : (Voir dossier ressources )
Cocher la case correspondante

Longueur Forme Propreté
Valeur mesurée : ..............
O Electrode conforme [ Electrode conforme
] Electrode conforme
[ Electrode non conforme [ Electrode non conforme
[ Electrode non conforme
Interventions si non conformité
Longueur Forme Propreté

6. Citez les paramétres de réglage
(Voir dossier ressources)

7. Indiquez les valeurs des parameétres de réglage
(Voir dossier ressources)
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Partie 2 : Intervention : C2.4 Organiserr le poste de travail, C4.1 Réparer, restructurer les éléments détério-
rés, C2.5 Assurer la maintenance du poste de travail et des équipements

- Organisez le poste de travail autour du véhicule
- Redressez I'’élément en respectant les consignes notamment en termes de sécurité
- Remettre en état le poste de travail et les équipements

Partie 3 : Rendre compte oralement : C1.6 Rendre compte au client ou a la hierarchie

- Présentez les travaux réalisés en apportant une analyse critique
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DOSSIER RESSOURCES

OPERATIONS

RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES / SECURITE

Nomenclature

1. Mandrin d’électrode

2. Electrode

3. Pied d’espacement

4. Vis de fixation électrode
5. Anneau de réglage de re-
tirage

6. Bouton d’embrayage

o~
3

Préparer le poste de travail

Brosse rotative pour décaper la peinture, tuyau a air, rallonge électrique,
AIRPULLER, chiffon...

Préparer le véhicule

A Débrancher la batterie ou brancher un écréteur de tension, pro té-
ger les éléments voisins si besoin...

Préparer la zone a réparer

Mettre a blanc le fond de la déformation avec une brosse rotative et dé-
caper une zone la plus proche possible du choc pour fixer la masse.

Mettre en service
'AIRPULLER

Brancher I'appareil sur le réseau électrique A Vérifier I'état des ca-
bles.

Brancher le tuyau a air sur manodétendeur huileur (pression 6 a 8 bars).
Fixer la masse le plus prés possible de la zone de retirage.

Vérifier I'état de I'électrode

L’électrode (2) s’'use et doit étre remplacée dés que sa longueur est en
dessous de la limite

- 9 mm
au minimum

AT

Electrode

Vérifier la forme bombée de 'embout de I'électrode.
Vérifier la propreté de I'électrode.

Régler l'intensité et le temps
de soudage

Régler au minimum et augmenter & mesure en contrélant I'intensité et le
temps de soudage sur une téle d’essai.

3 B

A Ne pas dépasser le 1 tiers sur 'abaque de soudage.
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OPERATIONS RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES / SECURITE

Appuyer sur le bouton d’embrayage (6) et poser 'AP 95 sur une téle
présentant une surface parfaitement plate.

TS

-

S
Régler la course de tirage S .
7 de I'électrode f(\'U Tole
v .k 1Y L J /
Ajuster le pied d’espacement (3) en tournant 'anneau de réglage (5),
jusqu’a ce que I'électrode (2) se trouve a une distance de 1a 2 mm en-
viron au-dessus de la surface de la tble (fig. ci-dessus)
L’appareil doit reposer en position perpendiculaire sur la surface de la
téle
8 Positionner I'électrode au ﬂ @

fond de la déformation

Ce qui déclenche le processus de soudage A Attention aux projec-
tions

Enfoncer le bouton W[[[[[m]mm

9 [ d’embrayage jusqu’au 1%
cran g

TJ—_L

=0 Q

Ce qui déclenche :
1. le redressage vers le haut
2. le refroidissement a I'air comprimé
3. lalibération de I'électrode par rotation

Enfoncer a fond le bouton ]
10| Iy Ul
d’embrayage
= = N - : =
. o T RS Y]

i/

]
U r——>) g = iy o |

Corriger la course de retirage et recommencer I'opération si nécessaire

11 | Contréler la conformité . ) -
Tactilement, lime fraise

12 | Ranger le poste de travail
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FICHE D’EVALUATION

Formatif [ | Sommatif O
[NOM : | PRENOM : | Classe :
CENTRE D'INTERET Remise en forme et réparation TP RF1.3
ACTIVITE Remettre en forme un élément en acier par inertie '
. . . Savoir faire . Eva éléve Eva prof
Compétences évaluées n Indicateur de performance
étre capable de DIc|B|AID|[cI|[B]|A

Les défauts ou anomalies sont
indiqués

Informer la hiérarchie ou le
client des défauts et ano-
malies constatées Le compte rendu oral est ex-
ploitable.

C1-6 Rendre compte au
client ou a la hiérarchie

Les causes sont identifiées

L’étude de remise en forme

C2-1 Collecter, analyser | Analyser les informations .
est pertinente

les informations techni- | techniques lices a
ques et réglementaires | l'intervention

o L’organisation du poste de tra-
C2-4 Organiser le poste Choisir et agencer une |yajl integre la prévention des

de travail aire de travail adaptée a|risques professionnels
I'intervention.

Le poste de travail et les
équipements utilisés sont net-
Remettre en conformité le |toyés, rangés et remis en
poste de travalil état.

C2-5 Assurer la mainte-
nance du poste de tra-
vail et des équipements

Les risques liés a l'intervention
sont identifies et les moyens
de les prévenir sont appliqués

C4-1 Réparer, restructu- - -
La procédure de remise en

rer les éléments détério- | Remettre en forme les

rés éléments détériorés etat respecte les préconisa-
tions du constructeur
La forme est respectée et
l'état de surface permet
I'application des fonds
Tableau récapitulatif des indices retenus
A > tres bien maitrisé/ sans erreur compétences Indice moyen
B 9 e C1-6 Indice final :
maitrisé / une erreur
C2-1
C 9 partiellement maitrisé/ 2 erreurs C2-4
D = non maitrisé/ plusieurs erreurs c25 | b e
C4-1
Commentaire/ conseil : Transformation de I'indice en note Note proposée

A - note de 16 et 20
B 2 note de 12 et 15
C 2> notede 8et 11
D> notede Oet7

. 120
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Exemple autour d’un seul Centre d’Intérét de la décomposition en travaux pratiques d’éleves (binbme) pour un groupe de 10.

Centre d’Intérét

| C.1.4 — Remplacement d’éléments inamovibles

Compétences : C 1-6, C. 2-1, C. 4-1, C. 4-2

Savoirs associés : S. 2-1, S. 2-2, S. 3-1

Cycle de T.P. Objectif pédagogique Réparti- Supports Matériel associés Zones
formation tion 11213 5
Groupe
TP Désassemblage Connaitre les différents moyens de désassem- | Bindbme 1 | Véhicule ou élément
4.A blage Documentation technique
D Matériel de désassemblage
‘-g T.P Positionnement d’'un élé- | Réglage des jeux, affleurement, alignement des | Binbme 2 | Véhicule
€35 4B ment inamovible arétes... Documentation technique
g < Matériel de mesure et de po-
o} S sitionnement
£z T.P Assemblage d’un élément | Réaliser des assemblages par soudage... Binbme 3 | Véhicule
5 8 4.C inamovible par soudage Documentation technique
5 Matériel de soudage
$ 'g T.P Assemblage d’un élément | Réaliser des assemblages par collage... Binbme 4 | Véhicule
g % 4.D inamovible par collage Documentation technique
S < Matériel de collage
an T.P Remédiation, activités pé- Binbme 5 | ...
£ c S
& g 4.X riphériques

Cours de synthése

Structuration des connaissances, acquisition des lois fondamentales...
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Exemple d’association de deux Centres d’Intéréts Couplage du C.I. 2 Remise en forme et réparation et du C.l.4 Remplacement d’éléments inamovibles
avec la décomposition en travaux pratiques d’éléves (individuel) pour un groupe de 10.

Centre d’Intérét

| C.1.4 — Remplacement d’éléments inamovibles

Compétences C 1-6, C. 2-1, C. 4-1, C. 4-2

Savoirs associés S. 2.1, S 2.2, S 3.1

Cyclede |T.P. Objectif pédagogique Réparti- | Supports Matériel associés
formation tion

Groupe

. T.P Remplacement d’'une aile | Connaitre les différents moyens de désassem- | Eléve 1 | - Véhicule

‘é’,% 12.A | arriéere blage - Documentation technique
cE T.P Remplacement d’'une face | Réglage des jeux, affleurement, alignement des | Eléve 2 | - Matériel de désassemblage
5 £ 12.B | avant arétes... - Matériel de mesure et de po-
o= T.P Remplacement d’'un pied | Réaliser des assemblages par soudage... Eléve 3 | sitionnement
53 2 12.C | milieu - Matériel de soudage et col-
g ~GE, I.I>J T.P Remplacement d’'une jupe | Réaliser des assemblages par collage... Eleve 4 | lage
O o= 12.D
82% [TP | Remédiation, activités pé- Eléve 5
Ecou g
o D O 12.X | riphériques
¥ €9

Cours de synthése

Structuration des connaissances, acquisition des lois fondamentales...

Centre d’Intérét

| C.I.2 Remise en forme et réparation

Compétences C 1-6, C. 2-1, C. 4-1, C. 4-2

Savoirs associés S. 2.1, S 2.2, S 3.1

Cyclede |T.P. Objectif pédagogique Réparti- | Supports Matériel associés
formation tion
Groupe
. T.P Remise en forme par Remettre en forme un élément de carrosserie Eleve 6 | - Véhicule
g 14.A | pression par pression - Documentation technique
@ T.P Remise en forme par choc | Remettre en forme un élément de carrosserie Eleve 7 | - Outillage du carrossier
© _ 14.B par choc
g S T.P Remise en forme par gar- | Remettre en forme un élément de carrosserie Eleve 8
5 5 14.C | nissage par garnissage
= > T.P Remise en forme par iner- | Remettre en forme un élément de carrosserie Eleve 9
oz 14.D | tie par inertie
Q2 - T.P | Remédiation, activités pé- Eléve 10
§ 2 14.X | riphériques

Cours de synthése

Structuration des connaissances, acquisition des lois fondamentales...
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Exemple d’association de deux Centres d’Intéréts avec la décomposition en travaux pratiques d’éléves (binbmes) pour un groupe de 10.

Couplage du C.I. 5 Remise en ligne et réparation et du C.I.6 Contréle et Diagnostics des carrosseries

Centre d’Intérét | C.l. 5 Remise en ligne et réparation

Compétences C2.1,C2.2,C24,C4.1,C4.2 Savoirs associés S 2.1, S 3.1

Cyclede |T.P. Objectif pédagogique Réparti- | Supports Matériel associés
formation tion

Groupe
- T.P Mise en position d’un sys- | Positionner matériel de traction Binbme | - Véhicule

<2 15.A | téme de traction niv Il - Documentation technique

o ﬁ TP Effectuer une remise en Remettre la structure en conformité en fonction | Bindbme | - Marbre ou base au sol.

o2 15.B | ligne niv Il des données constructeurs. - Matériel de traction (équer-

- ? res, vérins, chaines, pinces...) ,

o2 T.P | Remédiation, activités pé- Binéme

2 5 15.X | riphériques

% 3 Cours de synthése Structuration des connaissances, acquisition des lois fon-

o E damentales...

Centre d’Intérét | C.1.6 Contrdle et Diagnostics des carrosseries

Compétences C 1-6, C. 2-1, C. 4-1, C. 4-2 Savoirs associés S.2.1,S2.2, S 3.1

Cycle de T.P. Objectif pédagogique Réparti- | Supports Matériel associés Zones
formation tion 2134

Groupe

® TP Controles et réglages Réaliser le controle et le réglage Binbme | - Véhicule

K 11.A - Documentation technique

8= T.P Mise en ceuvre de la sta- | Diagnostiquer une anomalie sur le train roulant | Binbme | - Station de géométrie

2 Et, 11.B | tion de contrble. - Pont élévateur

e I-I>J TP Diagnostic Diagnostiquer une anomalie sur le train roulant | Binéme | - Outils pour remplacement de

g3 11.C ou structure piéces.

S T.P Réglage et remplacement | Régler et remplacer un organe défectueux Binébme | - Appareil de mesure.

3 § 11.D | de piéces i

o9 T.P | Remédiation, activités pé- Binéme //////%
eg 11.X | riphériques ,
§ % Cours de synthése Structuration des connaissances, acquisition des lois fon- '

damentales...

Possibilité d’intégrer un autre T.P. type expertise a distance
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METHODOLOGIE

Les savoirs et compétences visés seront acquis au travers de mises en situation professionnelle (jeux de réles, études de cas, travaux d'atelier en centre ou lors

des PFMP, ..... ).
L’utilisation, de I'expérience acquise en PFMP, de documents professionnels et d'équipements informatiques et de communication sera privilégiée.
Des Projets Pluridisciplinaires a Caractére Professionnels peuvent étre supports des objectifs visés par ces savoirs.

Tableau de ventilation des savoirs associés de la gestion de relation de service entre Eco/gestion et le STI pour le BAC PRO.

Niveau de formation Recommandations pédagogiques

ACTIVITES BAC PRO

ST| | Eco Ges- Bio

tion Techno
, ) ) ) Appliquer les régles liées a I'accueil d’'un client, a la prise de contact dans un service de car-
84.1.1 | L’'accueil du client en carrosserie. rosserie.
S412 L’identification des besoins et atten- D’identifier la nature du travail a réaliser et les besoins du client.
. tes du client.

S413 Conseil au client, argumentation Conseiller et proposer au client le service adapté par rapport a son intervention.
o d'un service, d'un produit.

Réponse aux demandes et traite-
ment des objections.

S4.1.4 Argumenter au client le choix du service proposé.

Renseigner tous les documents relatifs a I'ouverture d’un dossier client en respectant la pro-
cédure interne de I'entreprise.

S4.1.6 La gestion des données. ri);p:}lgt;gﬁ:;j;ggti to)us les documents relatifs a une intervention (OR, fiche travail, docu-

V/ . . y . y .
o 4 e . Remettre et commenter la facture au client. Valoriser les travaux réalisés en relation avec
$4.1.7 | La restitution du véhicule au client. / MAD imiti
. I'OR initial.
. . . Remettre le véhicule (tour du véhicule) et attirer I'attention du client sur I'état du véhicule et
5418 La prise de congé du client. les travaux futurs a envisager.

S4.1.9 L'accueil du client en carrosserie. // fgp;;;l;?;;ér les régles liées a I'accueil d'un client, a la prise de contact dans un service de car-
FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2 s B
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Tableau de ventilation des savoirs associés de la gestion de relation de service entre Eco/gestion et le STI pour le BAC PRO.

ACTIVITES

Niveau de formation

BAC PRO

Les différentes étapes de la démar-

4.2.1 X X
S che de réparation.

S4.2.2| Les différents niveaux de chocs.

STI Eco Ges- Bio

tion Techno

Recommandations pedagogiques

La chronologie des différentes opérations sont connues.

////

De définir 'importance d’'un choc.

Les différents types de mainte-
nance.

S$4.2.3

Identifier les différents types de maintenance.

La réglementation les régles de

S4.2.4 L.
consumerisme.

De connaitre les obligations du réparateur, et les régles liées a une intervention.

Les outils de suivi des activités de

S4.2.5 . . .
maintenance et de réparation.

Exploiter les outils de suivi des activités maintenance et de réparation (carnets d'entretien, fi-
chiers clients,..).

Le co(t global de réparation d’'un

S4.2.6 Ly
véhicule.

Réaliser un estimatif du codt de I'intervention.

S4.2.7 La disponibilité d’'un véhicule.

A partir d'études de cas d’ analyser les plannings d'atelier.

L'environnement économique de Ia

S4.2.8 . .
réparation.

///

.

Citer I'organisation des réseaux de distribution automobile et situer le poids économique de
la carrosserie dans l'aprés-vente automobile.

Les services de réparation-collision
(Ioffre de service, les attentes du
client).

S$4.2.9

\\

Identifier les régles de réparation-collision automobile ainsi que d’identifier les produits et
services proposés dans un S.A.V.

L'expertise :

S4.2.1| La réglementation liée a expertise.
0 Les partenaires dans la réparation.

La procédure liée a I'expertise.

S$4-2 L’organisation de la réparation et le consumérisme

Identifier les droits et les devoirs du réparateur par rapport a I'expertise ainsi que décrire et
justifier le processus d’'une expertise.

L'expertise a distance :
S4.2.1 La régleme_ntat‘ior! liée a une exper-
1 tise a distance.
La procédure liée a une expertise a
distance.

_

L’éléve doit étre capable : Appliquer le processus d’une expertise a distance et de constituer
un dossier d'expertise a distance.
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he.

(s).

chercher la ou les cause
a l'entreprise qui participent a la démarc

qualité

che

Recommandations pedagogiques

rvenants internes et externes

2008
défaillance interne et/ou externe et en re

tifier une
Identifier les inte

ion du 03 juin
D’appliquer les regles d’une démar

Iden

le

i u suivi et appliquer le principe de I'autocontrd

© @ @ 8
S © &

c ©
w e

Vers

STI Eco Ges Bi

///

ciés de la gestion de relation de service entre Eco/gestion et le STl pour le CAP et BAC PRO.

intervenants dans
la démarche qualité.

ACTIVITES

Les partenaires

//
///

démarche qualité.

- io
tiol Techno
S4.3.1| Les régles d'une démarche qualité. ///
3.2 es causes et les conséquence

Tableau de ventilation des savoirs asso

S434 Les paramétres intervenant dans la /

n
ajilenb e ¢-¢S

uivi de la qualité.

rtificat
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Tableau de ventilation des savoirs associés de la gestion de relation de service entre Eco/gestion et le STI pour le BAC PRO.

Niveau de formation

ACTIVITES BAC PRO

Eco Ges- Bio
STI tion Techno

Recommandations pédagogiques

i , Identifier et classer les déchets générés lors d’'une réparation :
Les différents types de déchets en . R
S4.5.1 i ! - En carrosserie (produits, piéces).
réparation. . :
/ En peinture (produits).

Appliquer les moyens et les conditions associés :
- Lors de la manipulation.

- Lors du stockage.
- Lors de I'’évacuation des déchets.

Le classement des déchets et la

S4.5.2 . ;
procédure de tri.

Clter les différents intervenants en fonction des produits :
- Les entreprises de collecte et les processus.
- Les entreprises de recyclage et les processus.

Le recyclage et la valorisation des

54.5.3 déchets.

S4-5 Le tri sélectif des déchets

/ / Identifier les contraintes liées a la réglementation (directives, normes,...).

S4.5.4 | Les obligations et les sanctions.

Les outils de suivi de la démarche

de tri et recyclage des déchets. Utiliser les outils de suivi

S54.5.5

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 2 s I



Version du 03 juin 2008
Tableau de ventilation des savoirs associés de la gestion de relation de service entre Eco/gestion et le STI pour le CAP.

. Niveau de formation
: - . V4 [l
E _ ACTIVITES CAPS_ - Recommandations pédagogiques
8 g no
9 L’orientation du client, la restitution , . — .
SO | s31.1 : ' :
‘__l = du véhicule 3 Ia hiérarchie Appliquer les régles de la communication et du registre du langage
™ . . Exploiter tous les documents relatifs a une intervention (OR, fiche travail, documents
(2] §3.1.2 La gestion des données. techniques efc,..).

Recommandations pedagogiques

ACTIVITES

Les différents types de réparations |

s Identifier les niveaux de choc en fonction des éléments endommagés.
collisions. g

S3.2.1

Positionner chronologiquement les étapes de la réparation.

S3.2.2 . . N . I
Associer les intervenants a chaque étape avec leurs responsabilités.

Les différentes étapes de la dé- W
marche de réparation. /

S$3-2 L’organisation de la
réparation

La réglementation les régles de % %

- De connaitre les obligations du réparateur et les régles liées a une intervention.
consumerisme.

S3.2.3

Recommandations pedagogiques

ACTIVITES

S3.3.1 La démarche qualité. De connaitre le role de chaque intervenant dans une démarche qualité.

Identifier les conséquences d’'une défaillance interne et/ou externe, liée a la réparation
(Etude de cas).

Les causes et les conséquences de

$3.3.2 o .
la non qualité.

S$4-3 La qualité

S4.3.6 Les outils de suivi de la qualité. Utiliser les outils liés au suivi et appliquer le principe de I'autocontrole.
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Recommandations pédagogiques

t tri

ACTIVITES

()
L)
z
5 1 Les enjeux sociaux des accidents
s du travail.
o
"é Le proc s d'apparition des
o qu
n 9
o<
3.9 Les risques liés a l'activité au
2 g veau du poste et de l'atelier et al
w3 ter si besoin.
3 , | Les différents niveaux de prévent
5 des risques professionnels
E 5 | Les actions de prévention des
2 ques
a
E 6 Tri sélectif des déchets et la réc pé-
n ration des fluides
Les actio ondui n cas
d’accide t p ste d t avalil
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Recommandation pedagogiques

Identifier et classer les déchets générés lors d’une

[72]
E Les différents types de déchets en
o réparation
\©
-]
[72]
(4]
o Le classement des déchets et la
- procédure de tri.
(]
@
(7]
] Le recyclage et la valorisation des
S déchets.
't
0| S4.5.4 : /
Les obligations et les sanctions % %
5.5 Les outils de suivi de la démarche
' de tri et recyclage des déchets.
|

Appliquer les moyens et les conditions associés :
- Lors de la manipulation.

Citer les différents intervenants en fonction des

- Les entreprises de collecte et les processus.
- Les entreprises de recyclage et les processus.

A
Identifier les contraintes liées a la réglementation

Utiliser les outils de suivi
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

CAP Peinture des Carrosseries

Annexe 3a

Sujets 0 des épreuves :
EP1:Analyse d’une situation professionnelle
EP2:Réalisation d’interventions sur un véhicule :

1° situation : 8 points

2° situation : 12 points
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| CCF : Contréle en Cours de Formation, EP1 Peinture en carrosserie

»r

#E) SESSION 2009

= ]|
S T

C.A.P PEINTURE EN CARROSSERIE

Sujet Zéro

EP1

ANALYSE D’UNE
SITUATION PROFESSIONNELLE

Unité UP1

DOSSIER TRAVAIL

Il est demandé aux candidats :

e De contrbler que votre dossier travail soit complet.

e D'inscrire votre N° de Candidat

e De ne pas dégrafer les feuilles.

e De vous servir du dossier ressources pour répondre aux questions du dossier travail.

e De contréler que votre dossier ressource soit complet

o De vérifier que toutes les feuilles soient remplies a la fin de I'épreuve

e De rendre ces deux dossiers en fin d’épreuve

MODE DE VALIDATION : |:| Contréle en cours de formation
(cocher la case correspondante) |:| Epreuve ponctuelle

N° de candidat :

Ce dossier comporte : 10 pages numérotées de 1a 10

NOTE arrondie en point entier
ou 2 point

Sujet 0 Session: 200 Code : 500 — 25 401S
Académie de ....................

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle

SUJET Date : Durée : 2h00 Coefficient : 4 Page 2 sur 37




MISE EN SITUATION :

On vous demande d’assurer la réparation (hombreuses rayures) et la mise en peinture du
pare-chocs arriére ainsi que le remplacement (élément neuf) et la mise en peinture du rétroviseur
extérieur du véhicule 206 CC accidenté ci-dessous. On vous demande de répondre au question-
naire afin de collecter les données nécessaires a la remise en état du véhicule suivant les normes

constructeur

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 3 sur 37




| CCF : Controle en Cours de Formation, EP1 Peinture en carrosserie
Question 1 : Analyse du fonctionnement de la malle.

A l'aide de I'actigramme donné dans le dossier ressource informatique, donnez :
e La fonction globale des vérins de malle en phase de fermeture : ............................
e La matiére d’'ceuvre entrante (MOE) : ........ooommiiiiiiiiiiieiiieeeeee
e La matiére d’ceuvre sortante (MOS) @ ...

Question 2 : Consulter la problématique
L’ouverture ou la fermeture de I'ensemble « malle, tablette arriére, lunette et pavillon est assurée
par plusieurs vérins.
e Donner la quantité totale de vérins qui agissent sur cet ensemble = : ...........
L’ouverture et la fermeture de la malle est également assurée par plusieurs vérins.
e Donner la quantité de vérins qui agissent sur la malle = : .............

Question 3 : A l'aide de la vidéo sur le fonctionnement du toit rétractable,préciser le mouvement
réalisé entre la malle et le coffre. Entourer la bonne réponse

| Mouvement de rotation | Mouvement de translation |

Question 4 : Identifier sur la représentation donnée ci-dessous LE BOUCLIER ARRIERE en le co-

loriant en vert.

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 4 sur 37




| CCF : Controle en Cours de Formation, EP1 Peinture en carrosserie

Question 5 : Donner le nom des représentations graphiques (le type de vue) réalisée
ci avant (page 3/11):

= : Ce sont des représentations ou des VUES ...........oeeeeeeviiiiiieieeeeeiinnnnnn..

Question 6 : Donner la quantité totale de vis assurant la liaison entre le bouclier arriére et la

caisse du véhicule :

Question 7 : Donner la quantité totale d’écrou assurant la liaison entre le bouclier arriére et la

caisse du véhicule :

Question 8 : Donner les caractéristiques de la liaison assurée entre le bouclier arriere et la

caisse du véhicule. Entourer en vert les quatre caractéristiques manquantes.

" Par adhé-
N, ence

Le bouclier et la caisse . s par obsta-
partielle | élastique | permanente cle

Liaison entre compléte | rigide démontable( )directe

indirecte

Question 9 : Sur les vues donnez ci-dessous, identifier sur la vis de fixation les surfaces fonc-

tionnelles suivant le code couleur donné ci-dessous.

Identification des surfaces fonctionnelles

En vert la surface hélicoidale m
— (&)

assurant la liaison avec la —

caisse

En bleu clair la surface plane % @

assurant la liaison avec le bou-

clier

Question 10 : Vous devez procéder a la réparation du bouclier arriere sur la 206 CC, pour assurer

cette réparation, déterminer le matériau composant ce bouclier ?

Symbole :

Désignation chimique :

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 5 sur 37




| CCF : Controle en Cours de Formation, EP1 Peinture en carrosserie

Question 11 : Indiquer la catégorie dans laquelle est classé le matériau composite composant le
bouclier Arriere de 206 CC ?

Thermoplastiques

Thermodurcissables

- Différencier les thermoplastiques des thermodurcissables en ce qui concerne les déformations a
chaud ?

Question 12 : Le client du véhicule 206CC demande d’effectuer le remplacement et la mise en
peinture (élément neuf) du rétroviseur extérieur en polyamide (PA) a l'aide du dossier ressources,
déterminer 'opération de préparation préconisée et indiquer la raison ?

Opération préconisée :

Justification de I'opération :

Question13: Pour la réparation du bouclier de 206CC et avant certaines phases, le fabriquant de
peinture conseille 'application d’'un agent d’accrochage (primaire pour matiéres plastiques) recher-
cher et inscrire le temps d’attente a 20°C, avant la phase suivante?

Question 14 : Dans le cas de la réparation du bouclier de 206CC (en PP-EPDM) et a l'aide de la
ressource :_réparation des plastiques-sous-couches, peut-on utiliser un apprét polyester a appli-
quer au pistolet (ici ref : 1006-23)

Cocher la case Justifiez votre réponse
Oul
NON
Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S 6

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 6 sur 37




| CCF : Contréle en Cours de Formation,

EP1 Peinture en carrosserie

Question 15 : Compléter, a I'aide du dossier ressource, les cases grisées du tableau suivant afin

d’assurer la préparation et la dilution du produit de recouvrement final (vernis ou laque brillant di-

rect) du bouclier arriére de 206 CC.

NB : Laissez apparaitre vos opérations.

PRODUIT (définition, quantité)

Additif ou durcisseur-diluant

-Proportion (dilution) préconisée
-Quantité apres additif ou dilu-
tion

Laque de finition (réf: ligne 22)
ou vernis HS (Réf : 923...)

Assouplissant, additif softface (Réf
522-111)

Indiquer la proportion d’additif ?

Pour une quantité de vernis pré-
vue de 100 ml.

Calculer la
d’assouplissant :

quantité

Calculer la quantité obtenue aprés
additif :

Mélange laque de finition et ad-
ditif, ou vernis et additif.

Durcisseur pour laque de finition
(929...) diluant (352...)

Indiquer proportion et dilution des
2 composants :

Pour une quantité de produit
prévue (vernis+additifs) de 120
ml.

Calculer la quantité de chaque pro-
duit avant dilution :

Calculer la quantité totale obtenue
apres dilution compléte :

Examen :

C.A.P Peinture en carrosserie

500 - 25 401S

Epreuve :

EP1 Analyse d’une situation professionnelle
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| CCF : Contréle en Cours de Formation,

EP1 Peinture en carrosserie

Question 16 — Rechercher les informations puis compléter la gamme (ou processus), dans les

cases grisées, pour la mise en peinture du bouclier arriére de 206CC ?

Pistolet

PHASES Produits em- | Proportion = - Temps de sé- | Opérations
L ression
ployés de dilution Nb de chage ou
(si besoin) passes d’évaporation Remarques
- Nettoyer
Nett'c\)yant pour - Poncer l'intérieur de la rayure au p80 plié
matiéres plasti- en v
Préparation ques (541-30) - Dépolir la surface au tampon rouge en
combinaison avec le nettoyant 541-30 ou
au P 60 a sec puis nettoyant
Agent Primaire  pour
d’accrochage | matiéres plasti-
ques
Mastic
Agent Primaire  pour
d’accrochage | matiéres plasti-
ques
Mélange apprét
+ assouplissant
Apprét (additif softface)
Mélange laque HVLP -16 ha 20°C -Lorsque les laques « brillant direct » ou
2K de finition buse de les vernis sont utilisés sur les matiéres
Laque de fini- | +additif ou mé- | 2:1+10% 1.3 mm ou 45 min a | plastiques, il faut les assouplir par I'ajout
tion lange vernis + 60°C. d’additif softface (522-111) dans la propor-
additif softface | (50% de | 2 as.5 tion 4 :1
(assouplissant) | durcisseur + | bars
10% de di-
luant) 2 passes
de 50 a 70
y
Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S
Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 8 sur 37




| CCF : Controle en Cours de Formation, EP1 Peinture en carrosserie

Question 17 : Un des produit

s que vous allez utiliser pour la mise en peinture du bouclier de

206CC posseéde I'étiquette ci-dessous :
A partir du dossier ressources, compléter le tableau suivant :

Symboles des produits dangereux

l
. rue Fontaine
phrases de risque . 03100 Montlu o.
X F

n
; L1
\ﬁ RISQUES: N Nom du produit
de

R25

Conseils R25

prudences ———__| §Ec;UR|TEs

s16: -
S25:
S37:

Coloratum
4 :

Tres inflammable
Nocif par inhalation

Partie de I'étiquette a renseigner

Désignations -Renseignements

Rechercher les informations
concernant les symboles R25,
R35

Rechercher les informations
concernant les symboles S 25, S
37

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 9 sur 37




| CCF : Controle en Cours de Formation, EP1 Peinture en carrosserie

Question 18 : Lors du pistolage, la pression de la cabine est modifiée. Compléter le tableau sui-
vant en fonction des variations :

Pression de la cabine Justifiez votre choix

Dépression

Pression atmosphé-
rique

Surpression

Question 19 : Lors de votre réglage de pistolet vous obtenez cette forme :

- Rechercher dans le dossier ressources les causes possibles du
mauvais réglage et les remédes préconisés :

Causes :

Remedes :

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 10 sur 37




GRILLE D’EVALUAT'ON (é compléter par les examinateurs et & transmettre au jury.)

Savoirs savoir-faire évalué (étre . . . Critéres Note
M ; Indicateurs d'évaluation g
évalués | Question capable de) p';rsoée
: La fonction globale en phase de fermeture R
S1.1 Question 1 Modéliser un systéeme des vérins est juste. La MOE et la MOS sont 2 er- 1a2 Sans /3
Page 3/ 10 justes reurs | erreurs | erreur
La quantité totale de vérins actionnant le toit 1 erreur Sans /2
S1.1 Question 2 | Modéliser un systéme (en- | ouvrant est juste erreur
' Page 3/ 10 | vironnement) La quantité de vérins actionnant la malle est Sans
i 1 erreur |2
juste. erreur
S1.1 Question 3 | Analyser un sous-systéme Le mouvement est correctement identifié 1 erreur Sans
Page 3/ 10 erreur
Ques- Repé s :
> epérer des pieces consti- . . . i Sans
S1.2 g?qipage tutives d'un sous-ensemble Le bouclier arriére est correctement identifié 1 erreur erreur /13
S1.2 Question 5 |Lire de représentations | Le nom des représentations graphiques est 1 erreur Sans /2
' Page 4/ 10 | normalisées juste erreur
Question 6 | Repérer des piéces consti- - ) . Sans
S1.2 Page 4/ 10 | tutives d'un sous-ensemble La quantité totale de vis est juste 1 erreur erreur /2
S1.2 Question 7 Re'pererydes pieces consti- La quantité totale d’écrous est juste 1 erreur Sans /12
Page 4/ 10 | tutives d’un sous-ensemble erreur
S1.1 Question 8 Caractériser une liaison Les caractéristiques de la liaison entourées | +2er- 142 Sans /3
' Page 4/ 10 sont justes. reurs | erreurs | erreur
S11 Question 9 | Identifier les surfaces fonc- I{ofg?;':f:ﬁ:: e‘;?rcocr(rjtla(::rtﬁrgzntderZaI?‘leér;a(;?Jsl' +2er- | 1a2 Sans /3
Page 4/ 10 |tionnelles toutes les vues. reurs | erreurs | erreur
S3-1 Question10 Déterminer le matériau Le symbole et la désignation chimique sont 1 erreur Sans /2
Paae 4/ 10 définis erreur
Ques- ) . — ) Sans
1 erreur
S3-1 tion11 Page Eztgrg?: ' orizts cci;;fecrg;mg La catégorie est déterminée erreur /8
5/10 : 9 P La réponse pour différencier est pertinente incom- Sans
sites 1 erreur
plet erreur
Question12 | Rechercher et définir la Sans
S3-1 Page 5/ 10 | procédure particuliére pour | Les données recueillies sont conformes 1 erreur erreur 16
le_matériau ( PA)
Question13 Rech(_archer une dgnnee Le temps d’attente pour la phase suivante est Sans
83-3 | Page 5/ 10 | technique pour la prépara- | jar 1 erreur orreur 13
tion des fonds
$3-3 Question14 | Rechercher et justifier | L'information est correcte et la justification 1 erreur incom- Sans /5
Page 5/10 | linformation pertinente plet erreur
Ques- Rechercher les proportions Le d défini 1 erreur Sans
S3-3 | tion15 Page | gt dsterminer les quantités | < 20529¢ est defini erreur /8
6/ 10 d . Les quantités calculées sont conformes Erreur Sans
e produit 1 erreur
de cal- | erreur
Ques- Rechercher les Produits, proportions, buse, pression, Nb de | 4 41 Sans
tion16Page | informations nécessaires | passes erreur Terreur | our
S3-4 |7/10 pour déterminer le 1Mo
processus de mise en Opérations, remarques incor- incom- Sans
peinture rect plet erreur
Question17 | Compléter le tableau sur Sans
S3-4 | pages 8/10 |les symboles de sécurité | Les informations recueillies sont correctes 1 erreur erreur 15
d’'une étiquette de produit
Question18 Définir une des régles pour La regle est définie 1 erreur ;?gjr
s3-5 |Page9/ 10 | |e paramétrage de la ca- r 9 licati ha . — 16
bine et I'explication cohérente incor- impré- Sans
rect cis erreur
Question19 | Définir causes et remedes . ; . .
S3-5 Page 9/10 | dune anomalie sur le ré- | Les causes et remédes sont définis ":thr lmCF?;e ;?:jr /5
glage du pistolet

Total des points

/80

Note non arrondie

120

Examen :

C.A.P Peinture en carrosserie

500 - 25 401S

Epreuve :

EP1 Analyse d’une situation professionnelle

Page 11 sur 37




Académiede ........ccvviiiiiiiinnnns

C.A.P PEINTURE EN CARROSSERIE

EP1 ANALYSE D’UNE
SITUATION PROFESSIONNELLE

SUJET ZERO

Unité UP1

DOSSIER RESSOURCES

A rendre en fin d’épreuve avec le dossier travail.

Ne pas écrire sur ce dossier

MODE DE VALIDATION : |:| Contréle en cours de formation
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Ce dossier comporte : pages numérotées de 12/34 a 23/34
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Processus de mise en peinture des piéces
automobiles en matiere plastique

Cas particulier sur élément neuf

Nettoyant Nettoyant ; E ’\%
universel pour universel pour ' nef::.:g:e t !
, i matiéres ) matiéres polyuréthanne (PU) et z
" Preparatlon plastiques 1X || Enarlt 1| plastiques bl polvamide (PApour || C [ X
P b pnt - eliminer les agents de hifion
541.30 Suface || 54130 Ll démaulage ou leau iide
tampon dg
gdepolissage I
Remargues:
T [ ] -poncer l'intrieur de la rayure au PBO plié en
Prln:l?lfe pour D'k %! hh? -Dépolir la surface au tampon de dépolissage rouge en
Agent matieres | ||| s corbinaison avec nettoyant universel pour plastigues ou au
L plastiques 1K s R i PBO0 & sec puis nettoyant plastiques
d’accrochage taam || 1016y || 15mn
: 934-0 2,0-35 bars
. Mastic pour Durcisseur
Mastic - matiéres 5
(derebouchage | |plsties || 651
et de finition} 87291 2h | |Degrossissage
P360-P400
Primaire pour ‘*'
matiéres ]
plastiques 1K
accrochag e
934-0 2,0-3.5 bars
Mélange Durcisseur Diluant H , »k = ?,| !,% &
= Apprét a teinter ms 352- DD | k.‘ | |
Apprét | | HS 1 additif 929- w0l g s [ge —
- | |Softface ' 19mm 4l P goo
20-35bars| | 40-60p | M0 min 60°C i
ou : S
Lague de finition Laque de finition || Yernis* @ Lorsqu'el lgs laques de fl‘l'[IlIOl'I ou Igs
Laque de High Solid-2K bicouche Durcisseur | yernis sont utilisés sur les matiéres plastiques,
S MS/HS il faut les
finition ez > o = lir par Pajout d'additif Softface 522-111
® hwdrodiluable o assouplir par I'ajout a additit softrace L
Laque de finition || Additif Softface D 5
HS-2K i
Ligne 22 522-111 b
ou :
Vernis MS/ HS
923-

1
Melange Durcisseur HS || Diluant | HD * ‘% @
lague de finition pour : ﬂ ‘

HS-2K | additif laque de finition || 352 ]

Softface ou 929. 21410% Esvm 3 Is:nljn-c
vernis MS / HS 20-35bar || 5070y |5 min 60°C)
| additif Softface :

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 14 sur 37




Version du 11 janvier 2009

Signification des pictogrammes

Information
technique

[

Préparation

%

/4

Voir fiche technique

Nettoyer

Vi

-y

Mélanger

i

Proportions de
melange
2 composants 1:1

o

Preportions de
méelange
2 composants

Reglage de la viscositée

0o

Proportions de
melange
3 composants

ponceuse vibrante
(a air comprimé)

Durée de séchage Infrarouges
5 -
Poncage a sec Lustrage

Pongage al'eau a
la main

S
Utiliser la réglette  Ajout de durcisseur
Viscosité Hydrodiluable
d'application
Application
=)
[ en— -
C o
Pistolet a gravité Pistolet a succion Pistolet pour Nombre de Airless
bas de caisses couches
Application Séchage
A\ LT R
Application au Application a la Application au Vaporisateur Temps
couteau brosse rouleau d’évaporation des
solvants
Séchage Pongage
. e

Pongage a sec ala

main

Pongage a l'eau
ponceuse orbitale
(a air comprimé)

.....

;S'

Poncage a sec

ponceuse arbitale
(a air comprime)

Pongage a l'eau
ponceuse vibrante
(a air comprimé)

Examen :

C.A.P Peinture en carrosserie

500 - 25 401S

Epreuve :
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S

Teinte

Mélanger Agitation sur Contrdle de teinte Elément Raccord
machine
mélangeuse
Pouvoir couvrant Reformulation Finition compléte Non réalisable Nuances
limité a la machine
f 4 |
&) &
S
% -
Teinte pour Teinte pour Teinte pour Formule utilisant
intérieur compartiment jante/enjaliveur une teinte de base
moteur/coffre en fin de stock
Stockage
|
£ 1 /\
— b 4
Conserver hors gel Stocker au frais Protéger de Refermer Durée de stockage
I'humidité 'emballage

1.1. Classification des matiéres plastiques

Les thermoplastiques :

Désignation chimique Symbole
Acrylonitrile, butadiéne, styréne A.B.S.
Ethyléne, propyléne, diéne, méthyléne EPDM
Poly carbonate PC
Polyamide PA
Polypropyléne PP
Polypropyléne modifié PP-EPDM
Polychlorure de vinyle PVC
Polystyrénique / Polyester SB/PPO

Les thermodurcissables :

Désignation chimique Symbole
Résine polyester insaturée uP
Résine époxy EP
Résine polyuréthane PUR

Toutes les matiéres plastiques entrent dans I'une ou l'autre de ces catégories.

Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 16 sur 37
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1.2. Nature des matériaux composites sur 206 CC

Eléments en polybutyléne théréphtalate ( PBT)

-poignées de portes extérieures
-boutons de coffre

-gicleurs de lave glace AV AR

Eléments en Polypropyléne modifié ( PP-EPDM) Eléments en caoutchouc
-protecteurs de caisse -pare-boue -enjoliveur de pare-brise
-pare-chocs avant -pare-chocs arriére -enjoliveur de lunette
Eléments en Acrylique Butadienne Styréne (ABS) Eléments en polyamide (PA)
-embléme de marque -rétroviseur extérieur
-monogramme -grille de calandre -grille d’auvent -cadre de toit ouvrant

Eléments en polyoxyphényléne (P.P.E.+PA) :-trappe de réservoir a carburant

Additif Softface 522-111

Utilisation : Additif assouplissant pour mise en peinture des matiéres plastiques
Caractéristiques : Souple, bonne miscibilité
Remarques : B Ajout de 25 % en volume
[ Utilisation Sous-couches Laques de finition / vernis
‘ Processus V3
D— Proportions de 4 parts 285- (100 % en volume) 4 parts 22-, 823- (100 %en volume)
U | mélange 1 part 522-111  ( 25 % en volume) 1 part 522-111  ( 25 % en volume)
4:1:1
71 : i 2:1+10%
' /7| Durcisseur oD vakime Ge- ¢ saded L 100 % en volume 22-/923- : 522-111
| 25 % en volume avec 929-28/2, -71, .
e | | 50 % en volume avec 929-91, -93
| | -73 -51,-53
R i 0 [
| E Diluant 25 % en volume 352-91, -50 10 % en volume 352-91, -50
Viscosite
Ljs d’application 16-18s 533 %2 i fg z
DIN 4 20°C
Durée de vie 20°C 1-2h | 4h
l | | Pistolet a gravite HVLP : 1,9 mm HVLP : 1,3 mm
:__:‘_ \| | Pression 2,0- 3,0 bars /0,7 bar & la buse
\,ﬁi Pistolet 4 succion HVLP : 2,2 mm HVLP : 1,3 mm
| Pression 2,0 — 3,0 bars /0,7 bars a la buse
pre |
Eﬁ Nombre de couches 2 2
Epaisseur de couche env. 50 y 50-60p
%l Séchage : 20°C 4h 16 h
N A 60°C 40 minutes 45 minutes
— Infrarouges
oy | ondes courtes 8 minutes 8 minutes
b ondes moyennes 10 - 15 minutes 10 - 15 minutes
Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 17 sur 37




Version du 11 janvier 2009

Conseils pratiques sur la mise en peinture
avec les pistolets HVLP

Dysfonctionnements — causes et remeédes

Aspect optimal Pour obtenir un aspect impeccable, veiller a
I'entretien régulier des orifices. L'utilisation d'un
un objet trop dur pour nettoyer l'orifice entraine
des défauts de jet et donc un défaut d’'aspect,
tout comme une buse endommagée ou un
mauvais centrage de l'aiguille.

Aspect en forme de croissant Cause :

Le jet d’air de l'orifice propre dirige le jet plat vers
le c6té encrassé.

Jet en forme de gouttelettes ou jet ovale Cause :

Encrassement de I'aiguille ou du circuit d'air.

Rotation de la buse de 180°. S’il n'y a aucune
amelioration de l'aspect, nettoyer 'aiguille. Si le
defaut de jet se déplace, nettoyer le circuit d’air.

Dysfonctionnement — causes et remeédes
Division du jet (queue d’'aronde) Causes possibles :

Pression de pulvérisation trop élevée
Jet trop large

Peinture trop diluee

Quantité de produit insuffisante

PuN=

Pour corriger, régler l'air, le manometre a air
comprimé, le débit et la pression de produit.

Jet instable Causes possibles :

Alimentation en produit insuffisante
L’aiguille n'est pas serree

La buse n'est pas serrée

Le presse-étoupe n'est pas serre

Le support de buse est encrassé

Le support de buse sur la buse ou dans la
téte de buse est endommagé.

Do AN

Cause :
Le produit dans le godet bouillonne . i
ou « chauffe » L’air passe dans le godet. La buse ou l'aiguille ne
sont pas assez serrées, le circuit d'air est
encrasseé ou le siége de buse présente un défaut.
Serrer, nettoyer ou remplacer les pieces.

Examen :

C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve :

EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 18 sur 37




Version du 11 janvier 2009

Les symboles européens des produits dangereux

T — Toxique

Signale un produit qui contient une
substance dangereuse pour le corps
par contact avec la peau, par ingestion
ou par inhalation.

F — Facilement in-
flammable

F - Facilement
inflammable

Signale un produit inflammable en
présence d’'une source d’énergie

(flamme, étincelles...)

e/ 04
[ |

C - Corrosif

Signale un produit corrosif (qui ronge),
Pouvant détruire ou brdler les tissus vi-
vants par ingestion ou simple contact

'environnement

N - Dangereux pour
I'environnement

T - Toxique
Xn — Nocif O — Comburant Comburant :
Signale un produit dangereux pour la -Substance, capable, grace a
santé si on l'avale, si on le respire ou 'oxygene quelle contient, de faire
s’il pénétre dans la peau brller un autre produit.
Ce produit peut causer une intoxication -Signale un produit qui facilite ou
(empoisonnement) qui accélére un incendie.
Xn - Nocif O - Comburant
Xi Irritant E — Explosif Signale un produit explosif sous
I'effet de la chaleur, d’'un choc ou
Signale un produit irritant s'il pénétre d’un frottement.
dans la peau, si on l'avale, si on le res-
pire.
Il cause une inflammation (douleur,
ag— rougeur, sensation de chaleur) sur la
- an peau, dans la gorge
C —Corrosif N —Dangereux | Signale un produit dangereux pour
pour I'environnement s'il est rejeté dans

I’air ou dans le sol

F+ Extrémement

Produit biologique

Signale un produit toxique si on

inflammable dangereux I'avale,si on le respire ou s'il péné-
Signale un produit inflammable en pré- tre dans la peau
sence d’'une source d’énergie
Quelle que soit la température de
L’environnement
Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S

Epreuve :

EP1 Analyse d’une situation professionnelle
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Version du 11 janvier 2009

Les phrases de risque Quelques conseils de pru-
dence
R5 —Danger d’explosion sous I'action de la cha- S1 -Conserver sous clé
leur S2 —Conserver hors de la portée des enfants
R10 —Inflammable S7 —Conserver le récipient bien fermé
R19 —Peut former des peroxydes explosifs S16 —Conserver a 'écart de toute source
R23 —Toxique par inhalation d’ignition. Ne pas fumer
R25 —Toxique en cas d’ingestion S21  —Ne pas fumer pendant l'utilisation
R31 -Au contact d’'un acide, dégage un gaz toxique | S25 —Eviter le contact avec les yeux
R35 —Provoque de graves brilures S37 —Porter des gants appropriés
R45 —Peut causer le cancer S46 —En cas d’ingestion, consulter immédiatement
R46 —Peut provoquer des altérations génétiques un médecin et lui montrer 'emballage et I'étiquette
héréditaires

Réparation des matiéres plastiques —

Sous-couches
Produits réservés a la réparation| = || = SHES @ e
[ o w m Py
) . (17 o o o a Q. o
automobile - VP > £ < % S o 2
Nécessaire de réparation pour
Mastic . © © 0 o 0 o0 0
| Mastic Ratio
839-20/20K ®
Apprét polyester HS
1006-23 @ |
Impression d’accrochage 1K L I
L Impression { © (1] \ 1 (1 \ o 0 O
a | 1934-0 |
Impression- | | meression-aparét s [ e ol olel e
l apprét 285-16 e e
Impression-apprét HS
285-50 (2] (2] e e 6 e
Impresssion-apprét universeile HS
66 a6 e
285-60 9 @
e | [Apprét & teinter HS Glasurit® |
Apprét || smn ole ole|e/e| e e
285-95 | |
|:| Ne peut pas étre utilisé
@ | Nenécessite pas d'impression
@ Utilisation seulement dans un systéme complet —
e Ajout de 25 % de Softface 522-111
. Utilisation seulement dans un systéme complet —
Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S
Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 20 sur 37




Actigramme A-0

Actigramme A moins 0 des veérins de manoeuvre de |a malle.

Energie hydraulique

h 4

Quyvrir ou fermer
la malle

A-0

Energie mécanique
e——

Les vérins

Extraits de la
revue technique

Dépose Repose du bouclier arriére.
DEPOSE :

Deposer les ecrans pare bcoue.

Deéposer les ecrous de fixation 1
sur les deux extrémités du bouclier.

Deéposer les deux écrous 2 de
fixation inferieure.

Ouvrir le hayon puis déposer les
vis de fixation supérieure 3

Deposer le bouclier

REPOSE :

Pour la repose proceder dans
I'ordre inverse de la depose.

BOUCLIER ARRIERE

Boswclier - 2. Abmortwsrs de choes - 1. Rardenis de profeceion

Examen :

C.A.P Peinture en carrosserie

500 - 25 401S

Epreuve :

EP1 Analyse d’une situation professionnelle
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Les éléments de fixations
du bouclier

+ Ecrou a embase NF EN 1661 M6 8

* Vis a téte large bombé a six lobes interne M6 20 8.8

Définitions des liaisons mécaniques

La liaison COMPLETE ( C) La liaison PARTIELLE (C )
* La liaison est compléete lorsque » La liaison est partielle lorsque, dans
aucun mouvement entre les piéces une direction au moins, un mouvement
liees n'est possible. relatif entre les pieces est possible.
La liaison RIGIDE ( R ) La liaison ELASTIQUE( R )
= La liaison est rigide lorsqu’elle n'est  + La liaison est elastique lorsque, dans
élastique dans aucune direction. une direction au moins, le déplacement

provoque directement ou indirectement la
deformation d’'un éléement élastique.

hiaicorn NON DERM ")}' ITABILE { Da)

+ Laliaison est demontable lorsqu’il ; o WAHPERMANENTE)
est possible de supprimer la liaison » Laliaison est non demontable
sans détériorer les piéces ou les lorsqu’il n’est pas possible de
éléments de liaison. supprimer la liaison sans provoquer la
detérioration des pieces.
La liaison par ADHERENCE ( A ) La liaison par OBSTACLE(A)

* La liaison est par adhérence +» La liaison est par obstacle lorsque la
lorsqu’un phénomeéne d’adhérence rupture d’'un obstacle (forme ou piéce)
s'oppose a la suppression de liaison. est nécessaire pour supprimer la liaison.

La liaison DIRECT ( Di) La liaison INDIRECTE ( Di )
« La liaison est directe lorsque la FORME + La liaison est indirecte lorsqu’elle
des piéces participe directement a la nécessite un élément ou un ensemble
liaison. (Dans ce cas, il Wy a pas d'autre  d’éléments (de piéces) intermédiaires
piéce pour assurer la liaison). pour assurer la liaison.
Examen : C.A.P Peinture en carrosserie 500 — 25 401S

Epreuve : EP1 Analyse d’une situation professionnelle Page 22 sur 37




Intervention sur le systéme rétractable

L’'originalité de la Peugeot 206CC réside dans son toit rétractable;

D’une simple pression sur un bouton situé entre les deux siéges, le toit
se rétracte et se positionne en moins de 30 secondes dans le coffre.

Le mécanisme du toit rétractable fait appel a un systéme
électrohydraulique.

Ce dernier gere les differentes séquences d’ouverture et de fermeture
de I’ensemble pavillon, lunette arriére , malle et tablette.

Cing vérins alimentés par une centrale hydraulique travaillent en
cohérence pour assurer une continuité dans le mouvement de
I'ensemble « pavillon, lunette arriére, malle et tablette ».

L’opération requiert une seule intervention manuelle (verrouillage ou
déverrouillage du toit aux extrémités de la traverse supérieure du pare-
brise.

Lors de votre intervention, vous devrez étre trés attentif a ce
meécanisme sachant que la malle est actionnée par 2 vérins
hydrauliques.

Examen :

C.A.P Peinture en carrosserie 500 - 25 401S

Epreuve :
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SUJET

Académie de

CAP PEINTURE EN CARROSSERIE

SUJET ZERO

Epreuve EP 2

Unité: UP2

Réalisation d'interventions sur un véhicule

1ére

2°™ situation Réalisation d’un raccord sur un véhicule

C11,C1.2,C14,C21,C3.2,C3.3,C3.4,C3.5,C4.1

situation Réalisation d’opérations de préparation et de mise en peinture

| N° de Candidat

SUJET

MODE DE VALIDATION : [ ] Epreuve ponctuelle

- L'ensemble du dossier sera a disposition du jury si besoin.

Examen - C.A.P. Peinture en Carrosserie

500 — 25401S

Epreuve : EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule

Page 24 sur 37




SUJET

MISE EN SITUATION

1 - Description des situations d’évaluation :

1% situation : (durée prévue 4 heures) -Sur un élément démonté en matériaux com-
posites, vous devez assurer les opérations de réparation, préparation, mise en pein-

ture et remplir la fiche d’analyse, page 5/6.

2°™ situation : (durée prévue 3 a 4 heures) - Sur un véhicule dont un élément est ap-
prété, Vous devez assurer les opérations de peinture jusqu’a la livraison au client et

compléter la fiche de suivi de réparation page 6/6.

2- Matériel et documentation fournis au candidat :

Documentation ressource Outillage & matériel Documents réponses

-1 cabine de peinture

- Fiches techniques -1 cabine pour appréter ou une zone
des produits de peinture utilisés | d’aspiration des appréts

(teinte a revernir, apprét, vernis) | -1 armoire ou 1 mélangeur avec les tein-
- Fiches d’informations techni- |tes de bases

ques pour la méthode de rac-|-1 moyen de recherche et pesage + réci-
cord avec les produits de pein- | pients de préparation des produits

ture utilisés (teintes unies rever- | -3 réglettes correspondantes aux produits
nies, teintes métallisées rever- | employés

nies etc.) -Papier de marouflage

- Nuancier (s) couleurs -Chiffons d’essuyage

-Produits de nettoyage (pour la phase
-Fiches d’information techni- | préparation du véhicule a la livraison)
ques pour la réparation et mise |- 1 aspirateur de poussiéres

en peintures des matiéres plas- |- Témoin de pongage

tiques - Produits pour la réparation des matiéres
plastiques

Fiches d’analyse.

Observations

203 Obligation, pour la phase peinture sur le véhicule, de pratiquer la méthode de raccord de la
base sur I’élément voisin et de revernir les deux éléments (Ne pas prendre en compte les défauts
éventuels sur I’élément a raccorder).

¥  Chaque opération terminée doit étre présentée a un examinateur pour I’évaluation, avant
d’effectuer I'opération suivante.

¥ Le respect des régles de prévention, d’hygiéne, de sécurité et d’ergonomie sera pris en
compte pour I’évaluation de toutes les compétences

Examen - C.A.P. Peinture en Carrosserie 500 — 25401S
Epreuve : EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule Page 25 sur 37




1 ére

Situation

- Réaliser la réparation,la préparation et la mise en peinture sur I’élément en matériau
composite démonté

Vous devez : (apres tirage au sort)

- Compléter la fiche 5/6
Sur I'élément en matériau composite démonté
- Réparer, préparer, mettre en peinture, en respectant les régles de prévention d’hygiéne, de sé-

curité et ‘ergonomie

Compeétences évaluées :

C1.2, C3.2, C3.3, C3.4, C41

Compétences
évaluées

Le candidat
devra étre capable de

Indicateurs généraux de I’évaluation

- C 32 Réparer les
éléments en maté-
riaux composites

* C321 Réparer par collage, assemblage I
élément en matériau composite
détérioré

- Le choix des produits est adapté

- La procédure d’application et de séchage
est adaptée

- L’élément est réparé en conformité

- C 33 Préparer la
mise en peinture

* C331 Préparer les fonds

- Le pongage est adapté a la préparation

*C332 Mastiquer, poncer les éléments ré-
parés

- Le pongage est conforme pour la mise en
apprét

* C333 Reéalliser les traitements de surface

- Le traitement est conforme pour recevoir
les sous-couches

*C334 Appliquer les produits de sous-
couche

- La procédure d’application est respectée

- C 34 Réaliser la
mise en peinture

*C344 Réaliser le recouvrement

- L’aspect de la surface obtenue est
conforme a I'aspect d’origine

- C12 Informer
I'entreprise

* C122 Rendre compte oralement du travail
réalisé
(préparation du compte rendu sur fiche 5/5)

- Le compte rendu est cohérent et les ter-
mes utilisés sont adaptés

- C 41 Evaluer la qua-
lité

* C412 Evaluer les risques professionnels
et mettre en ceuvre les protections et pro-
cédures adaptées

- Les moyens et les protections adaptés
sont en permanence mis en oeuvre

Examen :

C.A.P. Peinture en Carrosserie

500 — 25401S

Epreuve :

EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule (Epreuve ponctuelle)
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éme @: .
277" Situation
- Réaliser toutes les opérations nécessaires a la remise en état de I’élément ( aile avant
ou aile arriére tirée au sort ) sur un véhicule, jusqu’a sa livraison au client

Vous devez : (apres tirage au sort)

- Compléter la fiche 6/6
Sur le véhicule:
-Préparer, afin d’appliquer la base en raccord sur I'élément voisin et revernir les
deux éléments (méthode de raccord) en respectant les régles de prévention
d’hygiéne, de sécurité et d’ergonomie

Zone a ré-
parer

Les 2 éléments a rever-
nir, aprés raccord de la
base sur la porte arriére

Compétences évaluées :

C3.3,C3.4,C3.5C1.4.C 41

Compétences
évaluées

Le candidat
devra étre capable de

Indicateurs généraux de I’évaluation

- C 33 Préparerla
mise en peinture

* C335 Poncer les surfaces a peindre

- L’état de surface obtenue permet
I'application du revétement final

* C336 Protéger les éléments non traités

- La protection est réalisée avec soins et
qualité

- C 34 Réaliser la
mise en peinture

*C341 Rechercher la nuance de teinte

- La nuance correspond a la teinte du véhicule

*C342 Préparer la peinture et les produits

- Le dosage est correctement réalisé et la
quantité réalisée est justifiée

* C345 Effectuer les raccords

- La technique du raccord est maitrisée et
I'aspect de la surface obtenue est
conforme a I'aspect d’origine

-C 35 Préparerle
véhicule a la livrai-

* C352 Eliminer les défauts apparents

- Les défauts constatés sont éliminés par
poncage, lustrage, retouche..

son
. * C142 Commenter les travaux réalisés s . :
- C 14 Restituer le ! . . - Les travaux réalisés sont clairement expli-
A (préparation du compte rendu sur fiche R . .
véhicule qués avec un vocabulaire adapté

5/6)

- C 41 Evaluer la

* C411 Contréler la qualité de son inter-

- La qualité de lintervention est vérifiée et la

qualité de . procédure qualité est respectée
” . vention
I'intervention
Examen : C.A.P. Peinture en Carrosserie 500 — 254018
Epreuve : EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule (Epreuve ponctuelle) Page 27 sur 37




Analyse du travail N° candidat :

1 . Préparer votre compte rendu oral afin de commenter les travaux réalisés et communiquer au jury les opéra-
tions nécessaires a la Réparation des matériaux composites.

Ol N OO~ W IN|—-

RN
o

2. Préparer votre compte rendu oral afin de_commenter les travaux réalisés et communiquer au jury les opéra-
tions nécessaires, pour la phase peinture en employant /a méthode de raccord sur le véhicule.

* Cochez d’une croix le systéme de peinture pour le véhicule tiré au sort
Systéme uni reverni [] systeme métallisé reverni ]

OO |INOO| O~ WIN|—-

Examen : C.A.P. Peinture en Carrosserie 500 — 254018
Epreuve : EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule (Epreuve ponctuelle) Page 28 sur 37




FICHE DE REPARATION liée au processus de travail

Complétez la fiche ci-jointe liée a cette intervention.

Entreprise | | Client
Etablissement DUPONT Nom : Prénom
Rue du Moulin 03100 Montlugon Adresse
Véhicule
Marque Type N° Série 1°"® mise en circulation N° immatriculation
Kms compteur Carburant Observations sur la carrosserie

Complétez ce tableau sur la réalisation de la couleur.

Identification de la teinte du véhicule :

N° d'identification

sur le nuancier :

PEINTURE BRILLANT DIRECT

Produits

Référence

Dilution

Quantité

Peinture

>
o

Durcisseur

Diluant

PEINTURE BI-COUCHE REVERNIE

Produits

Référence

Dilution

Quantité

Base

ou

Diluant

Vernis

Durcisseur

Diluant

Controles ava

nt livraison

o Nettoyage in

0 Nettoyage extérieur

térieur

o Nettoyage des glaces

o Eclairage du véhicule
o Pression des pneumatiques
0 Retouche de peinture

Anomalies signalées.

Examen :

C.A.P. Peinture en Carrosserie

500 — 25401S

Epreuve :

EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule (Epreuve ponctuelle)
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SUJET
N= candidat

GRILLE D’EVALUATION

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.
1ére Situation : Réalisation d’opérations de préparation et de mise en peinture

Baréme indicatif 3)
Niveau Notes
Compétences savoir-faire évalués — e . - + | propo
évaluées (étre capable de) Tt [ X A M —> | sées
. -Le choix des produits est adapté et la
) * C321 Réparer par col- . ; o .
- C 32 Réparer Igs lage, assemblage I'élément procedure'd application, de séchage
éléments en maté- teri it est adaptée 30
riaux composites en materiau composite -L’élément est réparé en conformité
* C331 préparer les fonds -Le pongage est adapté et 'Ia préparation du 2
support permet la phase suivante
* C332 Mastiquer, poncer |- Le pongage est conforme pour la mise en 14
les éléments réparés apprét
- C 33 Préparer la
mise en peinture | * C333 Réaliser les traite- | - Le traitement est conforme pour recevoir 2
ments de surface les sous-couches
*C334 Préparer, appliquer
les produits de sous-|-La procédure d’application est respectée 2
couche
'r?i::eféa.'iser 3|« C344 Realiser le recou- |-L'aspect de la surface obtenue est
peinture s L 30
vrement conforme a I'aspect d’origine
- 12 Informer| C 121 rendre compteora-| ) o comnte rendu est cohérent et les
, . lement & un membre du ju- o X 2
I'entreprise ry termes utilisés sont adaptés
C 41 Evaluor s prfissionels et metir on | L%, TOYSNS ot les protections adap-
qualité ceuvre les protections et ;tees Sont’;an permanence ( pour toutes 6
procédures adaptées €S compe ences) mIS en oeuvre
Nombre de points sur 88 Non arrondie sur 8

NB : LES REGLES DE PREVENTION,D’HYGIENE,DE SECURITE ET D’ERGONOMIE SERONT PRI-

SES EN COMPTE ET EVALUEES POUR TOUTES LES COMPETENCES

Examen

- C.A.P. Peinture en Carrosserie

500 — 25401S

Epreuve : EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule
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SUJET

ACADEMIE de

CAP PEINTURE EN CARROSSERIE

SUJET 00

Epreuve EP 2 - Unité: UP2

Réalisation d'interventions sur un véhicule

2°™e situation : Réalisation d’un raccord sur un véhicule
EN CENTRE DE FORMATION

C12,C14, C 33, C34, C 35, C 41

N° du candidat :

Etablissement :

MODE DE VALIDATION : |:| Controéle en cours de formation

Ce dossier devra étre conservé par I'établissement jusqu'a la session suivante, il pourra étre communiqué au jury
ou a l'autorité rectorale a leur demande. Il servira de support lors de la commission de suivi et d'harmonisation du
C.C.F.

Les fiches "analyse du travail effectué et d'évaluation" seront toutes transmises au jury académique.

Examen - C.A.P. Peinture en Carrosserie 500 — 25401S
Epreuve : EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule Page 31 sur 37




MISE EN SITUATION

1 - Description de la situation d’évaluation :

Q Effectuer la mise en peinture de plusieurs éléments sur le véhicule confié. Seulement 2
eléments adjacents seront pris en compte dans cette évaluation.

\i’aments pris en compte

P

2- Matériel et documentation fournis au candidat :

Documentation res-

Outillage & matériel Documents réponses
source

Papier abrasifs a sec ou a I'eau.

Mastic polyester, mastic de finition.

Ponceuse aspirante.

Carte grise du véhicule | Apprét, peinture, durcisseurs, diluants.
Fiches technique des
produits utilisés.

Fiche de travail,
Nécessaire de masticage et de pongage. Tableau

Produits de nettoyage

Armoire agitatrice pour préparation des tein-
tes.

Balance informatisée

Examen : C.A.P. Peinture en Carrosserie 500 — 25401S
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3 - Travail demandé :

- Réaliser la mise en peinture (revernie ou brillant direct) des éléments indiqués par la méthode de rac-
cord sur I'élément ou I'élément voisin.

Vous devez :

- Compléter les documents prévus - Réaliser l'intervention - Préparer le véhicule a la livraison

Compétences évaluées :

C12,C14 C33, C34, C 35, C41

Compétences
évaluées

Le candidat
devra étre capable de

Indicateurs généraux de I’évaluation

- C 12 Informer
I'entreprise

* Compléter la fiche de travail

-La fiche de travail est convenablement com-
plétée

- C 3.3 Préparer la
mise en peinture

* Poncer les surfaces a peindre

-L’état de surface obtenue permet
I'application du revétement final

* Protéger les éléments non traités

-La protection est réalisée avec soins et
qualité

- C 34 Reéaliser la
mise en peinture

* Rechercher la nuance de teinte

-La nuance correspond a la teinte du véhicule

* Préparer la peinture et les produits

-Le dosage est correctement réalisé et la
quantité réalisée est justifiée

* Effectuer les raccords

-La technique du raccord est maitrisée et
'aspect de la surface obtenue est
conforme a I'aspect d’origine

-C 35 Préparerle
véhicule a la livraison

* Eliminer les défauts apparents

-Les défauts constatés sont éliminés par
pongage,lustrage,retouche...

- C 41 Evaluer la qua-
lité de sont interven-

tion

* Contréler la qualité de son
intervention

- La qualité de lintervention est vérifiée et la
procédure qualité est respectée

- C 14 Restituer le vé-

hicule

* Commenter les travaux réalisés

- Les travaux réalisés sont clairement expli-
qués avec un vocabulaire technique adapté

NB : LES REGLES DE PREVENTION,D’HYGIENE,DE SECURITE ET D’ERGONOMIE SERONT PRISES EN

COMPTE ET EVALUEES POUR TOUTES LES COMPETENCES
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FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé :

Commentaires
Examinateurs
Nom, prénom Qualité Signatures
500 — 25401S

Examen : C.A.P. Peinture en Carrosserie
EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule

Page 34 sur 37

Epreuve :




Académie de

EtabliSSEMENt & ooveeee e

I o= o [ To b= | P OOPPPPPRRPPR
, y
GRILLE D’EVALUATION
Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.
Baréme indicatif L\>
Evaluation b
Compétences Niveau Notes
. " savoir-faire évalués . . . + | propo
évaluées o | h
(étre capable de) indicateurs d'évaluation —_— .
Inforrr?e: 'l'zentre- * C 121 Compléter la fi- | -La fiche de travail est convenablement
prise che de travail(fiche 6/6) | complétée 2
* C335 poncer les surfaces | -L’'aspect de surface obtenue permet 14
C 3.3 Préparer la a peindre I'application du revétement final
mise en peinture
* C336 Protéger les élé- |- La protection est réalisée avec soins et 10
ments non traités qualité
*C341 Rechercher  la|-La nuance correspond a la teinte du véhi- 4
nuance de teinte cule
C3.4 Realiserla |« 342 Préparer la pein- |-Le dosage est correctement réalisé et la 9
mise en peinture | tyre et les produits quantité réalisée est justifiée
* C345 Effectuer des rac- -’La technique du raccord est maitrisée et
I'aspect de surface obtenue est conforme 30
cords L .
a I aspect d’origine
C 3.5Préparer le . , . . s
Véhicu|Fe)é la | C 352 Eliminer les dé- | - Les défauts constatés sont éliminés 6
livraison fauts apparents par pongage ,lustrage,retouche ...
C 41 Evaluer la C 411 Contrdler la
qualité de son |qualité de son interven-| - La qualite de lintervention est vérifiée 2
intervention tion et la procédure qualité est respectée
. . - Les travaux réalises sont clairement
ICe)V1é.:iC§§st|tuer trasau1x4féaﬁ:ér2menter les expligués avec un vocabulaire techni- 2
que adapté
Nombre de points sur 72 Nombre de points sur 12

NB : LES REGLES DE PREVENTION,D’HYGIENE,DE SECURITE ET D’ERGONOMIE SERONT PRI-

SES EN COMPTE ET EVALUEES POUR TOUTES LES COMPETENCES

Académie de : ..

Date : ..coovvviiiin,

I R = g T [T = |
Examen : C.A.P. Peinture en Carrosserie 500 — 25401S
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FICHE DE REPARATION liée au processus de travail

Complétez la fiche ci-jointe liée a cette intervention.

Entreprise | | Client
Etablissement DUPONT Nom : Prénom
Rue du Moulin 03100 Montlugon Adresse
Véhicule
Marque Type N° Série 1°"® mise en circulation N° immatriculation
Kms compteur Carburant Observations sur la carrosserie

Complétez ce tableau sur la réalisation de la couleur.

Identification de la teinte du véhicule :

N° d'identification

sur le nuancier :

PEINTURE BRILLANT DIRECT

Produits

Référence

Dilution

Quantité

Peinture

2
o

Durcisseur

Diluant

PEINTURE BI-COUCHE REVERNIE

Produits

Référence Dilution

Quantité

Base

ou

Diluant

Vernis

Durcisseur

Diluant

Controles avant livraison

o Nettoyage extérieur
o Nettoyage intérieur
0 Nettoyage des glaces

o Eclairage du véhicule
o Pression des pneumatiques
0 Retouche de peinture

Anomalies signalées.

Examen :

C.A.P. Peinture en Carrosserie

500 — 25401S

Epreuve :

EP 2 Réalisation d’interventions sur un véhicule
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N= candidat

GRILLE D’EVALUATION

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.
1ére Situation : Réalisation d’opérations de préparation et de mise en peinture

Baréme indicatif 3)
Niveau Notes
Compétences savoir-faire évalués — e . - + | propo
évaluées (étre capable de) Tt [ X A M —> | sées
. -Le choix des produits est adapté et la
) * C321 Réparer par col- . ; o .
- C 32 Réparer Igs lage, assemblage I'élément procedure'd application, de séchage
éléments en maté- teri it est adaptée 30
riaux composites en materiau composite -L’élément est réparé en conformité
* C331 préparer les fonds -Le pongage est adapté et 'Ia préparation du 2
support permet la phase suivante
* C332 Mastiquer, poncer |- Le pongage est conforme pour la mise en 14
les éléments réparés apprét
- C 33 Préparer la
mise en peinture | * C333 Réaliser les traite- | - Le traitement est conforme pour recevoir 2
ments de surface les sous-couches
*C334 Préparer, appliquer
les produits de sous-|-La procédure d’application est respectée 2
couche
'r?i::eféa.'iser 3|« C344 Realiser le recou- |-L'aspect de la surface obtenue est
peinture s L 30
vrement conforme a I'aspect d’origine
- 12 Informer| C 121 rendre compteora-| ) o comnte rendu est cohérent et les
, . lement & un membre du ju- o X 2
I'entreprise ry termes utilisés sont adaptés
C 41 Evaluor s prfissionels et metir on | L%, TOYSNS ot les protections adap-
qualité ceuvre les protections et ;tees Sont’;an permanence ( pour toutes 6
procédures adaptées €S compe ences) mIS en oeuvre
Nombre de points sur 88 Non arrondie sur 8

NB : LES REGLES DE PREVENTION, D’HYGIENE, DE SECURITE ET D’ERGONOMIE SERONT PRI-

SES EN COMPTE ET EVALUEES POUR TOUTES LES COMPETENCES
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

CAP Réparation des Carrosseries

Annexe 3b

Sujets 0 des épreuves :
EP1 : Analyse d’une situation professionnelle

EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des
carrosseries sur un véhicule :

1 ere

situation : 14 points

2éme

situation : 6 points

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 1
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w:.iz@ SESSION 2009

ACADEMIE DE

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

SUJET

EP1 Réparation des carrosseries

= Ce dossier contient :

e Lapage d'entéte -page 1/15

-page2/15a13/15
-page 14/15a15/15

e Les documents réponses

e  Grilles d’évaluation

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b
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REPARATION

MISE EN SITUATION :

On vous confie la réparation du véhicule accidenté ci-dessous (choc arriere). Les dégats
de ce véhicule concernent des éléments de I'ensemble carrossé. On vous demande de répondre
aux questionnaires nécessaires a la remise en état du véhicule suivant les normes constructeur :

1- Réception du véhicule

2- Ensemble carrossé — Les assemblages
3- Analyse des déformations

4- Vitrages collés

5- Eléments amovibles et inamovibles

6- Les assemblages
7- Finition

8- Electricité

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 3
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1- RECEPTION D’UN VEHICULE

1-1 Donnez le nom de la vue représentée ci-dessous : /1

Nomde lavue = oo,

1-2A l'aide de la nomenclature donnée dans le dossier ressource, inscrivez sur la repré-

sentation donnée ci-dessous les repéres les éléments de carrosserie suivant.

Repeéres : 17; 19; 22 ; 24 ; 25 ; 52; 54 ; 55. /5

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b |
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2- ENSEMBLE CARROSSE - LES ASSEMBLAGES

2-1 Inscrivez dans les cadres ci-dessous le nom normalisé des 3

vues représentées ci-dessous.

FILIERE CARROSSERIE REPARATION - Annexe 3b
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2-2 Cochez la case correspondant dans le tableau permettant de clas- /3
ser ces éléments en fonction de leur position dans 'ensemble car-
rosse :

STRUCTURE SOUBASSEMENT ELEMENTS D’HABILLAGE

Hayon

Aile arriére

Plancher arriére

Doublure aile arriéere

Passage de roue inté-
rieur

Feu arriere

jupe arriere

To6le de feu arriére

Bouclier arriére

/3

2-3 Complétez par une croix le tableau ci-dessous :

Amovible fixe Amovible mobile Inamovible

Hayon

Aile arriére

Plancher arriére

Doublure aile arriére

Passage de roue intérieur

Feu arriere

jupe arriere

Tole de feu arriére

Bouclier arriere

2-4 Citez les différents assemblages qui rendent un élément
amovible ou inamovible (donnez des exemples de mode de liaison):

/6

- INAMOVIBLE :

Assemblage

- AMOVIBLE :

Assemblage

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b ¢
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3- ANALYSE DES DEFORMATIONS

A- Vous devez effectuer une évaluation des déqgats:

3-1Expliquez les différents types de contrdle qui vous permettront /8
d’évaluer I'importance du choc.

Types de contrble Constatations

1°" contrdle :

2°M° contréle :

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 7
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B- Aprés observation du véhicule accidenté, vous devez effec-
tuer un contréle approfondi a 'aide du P 188 :

3-2  Afin d'effectuer la mise en assiette du vehicule, citez le nombre de /1
points que I'opérateur devra utiliser. Entourez la réponse.

1 2 3 4 ) 6

3-3Complétez le tableau suivant (cotes constructeur ainsi que les écarts.) /10

P’ P N N’ K K

Droite Gauche Droite Gauche Droite Gauche

COTES
CONS-
TRUCTEUR
Cotes rele-
vées

2185 2190 2182 2208 1620 1620

xX O

ECARTS

Cotes cons-
tructeur

Cotes rele-
vées

<0

470 481 535 545.5 592 592

ECARTS

Cotes cons-
tructeur

Cotes rele-
vées

ECARTS

10 6 16 18 11 11

N O

3-4Suite a 'analyse du tableau de relevé, identifiez le degré du choc.

/1

1°" degré 2°™ degré 3°™ degré

3-5Justifiez votre réponse. /3

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b &
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VITRAGES COLLES

Vous devez effectuer le remplacement du hayon et poser le vitrage.

4-1Remplir les cases du mode opératoire de dépose/pose d’'un vitrage col- /5
Ié (pare-brise ou lunette arriére):

Protéger les éléments adjacents, démonter les essuie-
glaces.

> Couper le joint a I'aide d’un couteau pneumatique.

A

N LG

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b o I
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5- ELEMENTS AMOVIBLES ET INAMOVIBLES

Vous devez remonter tous les éléments amovibles (porte, hayon) pour position-
ner I'aile arriére.

5-1A partir de I'extrait de la revue technique dans la ressource informatique.

a- Donnez le numéro du plan de section traversant le hayon et l'aile arriére. /1
Numéro : »= .........
b- Parmi les sections proposées ci-dessous, entourez en vert la section corres- /3

pondant au plan de section traversant le hayon et 'aile arriére.

1542 1542

= 6+1,5
N % ' ’ 4
1582
612
g 4,5¢1,5 5,541,5
/\ 2 — v 4 412
- 1,541
15%

L~ 4,541

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b
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5-2Pour effectuer la réparation compléte du véhicule, recherchez les jeux préconi-
sés entre : (Dossier Ressource informatique)

/5

DESIGNATION

VALEURS

La porte arriére et I'aile arriére

L’aile arriére et le hayon

4 £2

La porte arriére et la porte avant

Le hayon et le bouclier

La porte avant et I'aile avant

5-3Calculez les valeurs limites de réglage du hayon par rapport a l'aile arriére.

Donnée du constructeur

Données limites

Valeurs en mm

/3

412

Dimension maxi

dimension mini

5-4Citez les critéres qui vous permettent d’effectuer les réglage du hayon avec

I’aile arriére.

5-5A l'aide du modele virtuel de 'assemblage assurant la liaison entre la tra-

verse arriére du pavillon et le hayon, expliquez la fonction du trou carré ré-

alisée dans la traverse arriére du

pavillon

5-6Donnez la signification des

termes employés dans la co-
tation de la vis de fixation de

la charniere sur le hayon.

Msx 1

M8 x 1

Signification de chaque terme

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b
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5-7A I'aide du modéle virtuel de la

charniére, donnez le nom des sur-
faces élémentaires S1, S2, etc. S1
Repére de | Nom des surfaces élé-

surface mentaires
S1

S2
S3
S4
S5
S6

/5

36

5-8Donnez dans le tableau ci-dessous, le nom des formes techniques
repérées FT1, FT2, FT3, etc. A

) A-A ﬁ I

FT2

I_I_I_I_I
FT5 | | )
et —
A
FT1 FT2 FT3 FT4 FT5
Nom des
formes tech-
niques

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 12 [
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5-9A I'aide du modele virtuel de la charniére et des représentations graphiques données ci-
dessous,

a- Complétez le tableau des mouvements du hayon par

rapport a la traverse, dans la phase d’ouverture du

hayon.

le hayon et la
traverse

b- Donnez le nom de la liaison. /3 gi
Liaisonentre | Tx | Ty | Tz | Rx | Ry | Rz | Nom de la liaison \

6- LES ASSEMBLAGES

Une fois l'aile positionnée correctement, vous devez 'assembler par soudage et
effectuer la finition par garnissage :

6-1Choisissez le mode de soudage que vous allez utiliser pour cette réparation /3
(Cochez la bonne case):
MAG
MIG
6-2 Donnez les roles du gaz : /5

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b |




6-3 Donnez les précautions d’hygiéne et sécurité a prendre lors du /5

soudage :

Version du 11 janvier 2009

Pour I'opérateur et I'environnement

Pour le véhicule

7- EINITION

Une fois l'aile arriere remplacée, vous devez effectuer la finition. Le constructeur préconise
d’effectuer un garnissage a I'étain a 'emplacement des soudures.

7-1Citez les opérations a effectuer pour préparer le support avant la pose de I'étain :

/3

7-2Citez les précautions que vous devez respecter concernant la pose, le fagonnage et

'usinage de I'étain:

/5

7-3Parmi la liste des papiers a poncer, choisissez et donnez I'ordre des papiers que vous
allez utiliser pour réaliser le dressage et la finition de votre mastic avant la mise en ap-
prét (complétez a l'aide des chiffres (2, 3) :

1 P 80 a sec

P 150 a sec

P 100 a sec

P 220 a sec

/3

P 120 4 sec

P 240 a sec

8- Vous devez rebrancher la batterie avant la livraison, quelles opérations devront étre effec-
tuées afin de réinitialiser certaines fonctions du véhicule.

/5
FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 14
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IREPARATION

TRAVAIL DEMANDE ET BAREME :

Savoirs Associés | Travail 4 effectuer [ Doc | Critéres d’évaluation Indicateurs d’évaluation
Notes
5 3 1 o | Pro-
po-
sées
S12.1 Donner le nom de la | Page :.‘7/15 Le nom de la vue est juste sans 1 er- /1
vue Quest : 1-1 erreur reur
S121 Repérer les éléments | Page 3/15 | Le repérage des piéces sans 1a2 3er- 1er- /5
- amovibles Quest : 1-2 est juste erreur | erreurs | reurs reur
S 121 Donner le nom des PZ%Z: Le nom normalisé de cha- sans | 1er- | +1er /3
vues normalisées Quest : 2-1 que vue est juste erreur reur reur
les éléments de structure sans 1er- +1 er-
sont trouvés erreur reur reur
Remplir le tableau 5/15 les éléments de soubas- sans 1er- +1 er- /3
quest. 2-2 sement sont trouvés erreur reur reur
Les éléments d’élément sans 1er- +1 er-
d’habillage sont trouvés erreur reur reur
Les éléments amovibles sans 1er- +1 er-
S 2-1-1 fixes sont identifiés erreur reur reur
Compléter le tableau 5/15 Les éléments amovibles sans 1er- +1 er- /3
LES STRUCTURES quest. 2-3 mobiles sont identifiés erreur | reur reur
Les éléments inamovibles sans 1er- +1 er-
sont identifiés erreur reur reur
La particularité d’un élé- sans | impré- | 1er-
Indiquez la différence 515 ment amovible est donnée erreur cis reur
er;)tlre eIsments a&ww- quest. 2-4 | La particularité d’un élé- sans | imore- | 1 er- =
es etihamovibles ment inamovible est don- P
née erreur cis reur
Le 1° controle est cité sans 1er-
erreur reur
L’explication est précise sans | incom- | incor-
Citez et expliquez les 6/15 P P erreur plet rect /8
2 premiers contrbles uest. 3-1 i .
P a Le 2* contrdle est cité sans 1er
erreur reur
L’explication est précise sans | incom- | ihcor-
erreur plet rect
S 2-4-2 m%?rrrlnl?rlr?n gl?rrl)glrr;ltisse 7115 La nombre de points est sans 1er- /1
LA METROLOGIE en ars)siette quest. 3-2 donné erreur reur
Toutes les cotes construc- | sans 1er- | +1er-| +2er-
Complétez le tableau 7/15 teurs sont indiquées erreur reur reurs reurs /10
de relevé de cotes quest. 3-3 | Tous les écarts sont calcu- | sans 1er- | +1er-| +2er-
Iés erreur reur reur reur
. sans 1er-
Classez le choc et jus- quez: 53_4 Remplir le tableau erreur | reur /4
tifiez votre réponse ' . . i - -
P quest. 3-5 Justifiez ce choix sans | impre- | 1 er
erreur cis reur
impré-
S 2-4-2 Remplir les cases du 8/15 Les cases de la gamme Sans | impré- | cis et 1er- /5
LA VISIBILITE mode opératoire quest. 4-1 sont remplies erreur cis incom- | reur
plet
S 1.2.1 Donner le n°du plan Psg;g_/l.f Le repére du plan de sec- Sans | 1er- /1
- de section hayon / aile 9 12 tion est juste erreur reur
Page 9/15 . . e s -
S1.21 Entourer la section quest. : 5- La section est identifiée sans 1er /3
1b correctement erreur reur
S 2-4-2 Recherchez les jeux 10/15 Le tableau est remoli Sans 1er- +1er-
LA METROLOGIE préconisés quest. 5-2 P erreur reur reur

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 15 -
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S 121 ﬁ:rﬁ:tcgée(;d(ejzgzlg":gs_ Page510/1 Les dimensions calculées sans 1 er- /3
glage « hayon / aile » | quest.: 5-3 sont justes erreur reur
S 2-1-1 Citez 3 paramétres de 10/15 Les paramétres sont don- 3pa- | 2pa- | 1pa-
réglage d’un élément | quest. 5-4 nés fame- | rame- | rame- | aucun /s
LES STRUCTURES | "°9'39 tres | tres tre
S 111 Donner la fonc@ion du Page510/1 L’explica’_tion.donnée est sans [ en par- [ pas du /3
trou carré quest. 5-5 satisfaisante erreur tie tout
S1.21 telrjn?ggzrr*zlrolizs%?ns PageSm/1 Le nom de chaque terme | sans 1 er- +1er- /5
la cotation de la vis | quest. : 56 est correct. erreur reur reurs
S 121 Donner le nom des Page51 | Le nom des surfaces él6- | sans | 1 er- | 2a3 | +3er- /5
- surfaces élémentaires quest. 5-7 mentaires est correct. erreur reur | erreurs | reurs
S 121 Donner le nom des Page51 M Le nom des formes tech- | sans | 1 er- | 2a3 | +3er- /5
- formes techniques quest. 5/8 niques est correct. erreur reur | erreurs | reurs
. Page 12/1 | Les mouvements sont cor- sans 1er- | +1er-
|dentifier Igs mouve- 5 rectement identifiés erreur reur reur .
S112 ments pos&bles etim- | quest. 5-9
possibles entre le a Le nom de la liaison est sans 1 er- /3
hayon et la traverse quesé- 5-9 juste erreur reur
Choisissez le mode de 12/15 Le mode de soudage est Sans 1er-
S 2-3-2 soudage quest. 6-1 choisi erreur reur
LES Ag%ESMBLA- Donnez les roles du 12/15 Les réles du gaz sont Sans 1 seul +1er- /8
. role est
gaz quest. 6-2 donnés erreur cite reur
S 343 Donnez les précau-
SECURITE ET tions a rendr% lors du 13/15 Les précautions sont don- | Sans 1er- /5
PREVENTION DES P d quest. 6-3 nées erreur reur
ACCIDENTS soudage
S 2-4-7 Citez les opérations Les opérations avant la
REMISE EN avant la pose de 13715 pose de I'étain sont don- Sans | incom- | 1 er- /3
FORME PAR GAR- I'étain quest. 7-1 nées erreur plet reur
NISSAGE
S-3-4-3
SECURITE ET Citez les précautions 13/15 Les précautions sont don- | Sans 1er- /5
PREVENTION DES concernant I'étain quest. 7-2 nées erreur reur
ACCIDENTS
S 247 Choisissez et mettre
REMISE EN dans l'ordre les pa- 13/15 L’ordre de l'utilisation des Sans 1er- /3
FORME PAR GAR- : tilis& P quest. 7-3 papiers est trouvé erreur reur
NISSAGE piers utilisés
S2-1-12 Citez es opérations a
S 2-1-13 ) . Les opérations a effectuer .
effectuer afin de réini- 13/15 s Sans incom- 1er-
ELEMENTS DE tialiser certaines fonc- | quest. 8 pour réinitialiser sont erreur plet reur -
SECURITE ET tions du véhicule connues
CONFORT

Nombre de croix par colonne

TOTAL DES POINTS PAR COLONNE

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b 16 [
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ACADEMIE DE

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

SESSION 2009

DOSSIER RESSOURCE

EP1 Réparation des carrosseries

= Ce dossier contient:
e Lapage d'entéte -page 1/9

e Les documents ressources -page2/9a9/9
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1. MISE EN SITUATION

Un carrossier réparateur doit réaliser la remise en état d’'un véhicule : CLIO 1.5 dCi 23854 KMs
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ww PARAMETRES CALCUL ——
Jptions:
MOTEUR 1.5 dCi 65 ch. (~BO7CF) 8286
BOITE MANUELLE 5 VITESSES 7505
CARROSSERIE 3-PORTES 1003
Tarif piéce rechange du: 01.,07/2003
| N° Reference PIECES REMPLACEES ..o Prix un. Qte Prix .|
BT 7751472465 "PORTE "AVD. 255.00 1.0 255.00
: 7711219404 COLLECT. AGRAFES PORTE AVD. 50.38 1.0 50.38
E22602 8200072238 BANDEAU PROTECTION PORTE AVD, 14.50 1.0 14.50
E23112 8200163302 RETROVISEUR D. 64.95 1.0 64.95
ES0300 7751473227 PLANCHER AR. CPL, 548.08 1.0 548.08
52012 7751473486 DOUBLURE PANNEAU AILE ARD. 286.40 1.0 286 .40
E52242 7751712481 PASSAGE DE ROUE INT. ARD. 73.57 1.0 73.57
E52511 7751715964 JUPE AR. ASSEMBLEE 85.00 1.0 85.00
ES3112 7751473034 PANNEAU AILE ARD. 330.00 1.0 330.00
7711210484 KIT COLLAGE VITRE CUSTCDE ARD. 36.57 1.0 36.57
7700429852 BOL PIPE REMPLISSAGE CARBURANT §.64 1.0 8.64
E54010 7751473239 HAYON 250.00 1.0 250.00
7711210484 KIT COLLAGE LUNETTE AR. 36.57 1.0 36.57
7711172480 COLLECT.D'AGRAFES DE HAYON 18.48 1.0 18.48
E55412 8200071414 FEU ARD. CPL. 50.00 1.0 50.00
E55900 7700410753 FEU STOP ADDITICNNEL 35.00 1.0 35.00
E57010 7701473628 BOUCLIER AR. PEINT 131.75 1.0 131.75
E59508 8200068385 PARE-BOUE ARD. 9.29 1.0 9.29
—— PARAMETRES CALCUL —-
Options:
CARROSSERIE 5-PORTES 1005
BOITE MANUELLE 5 VITESSES 7505
MOTEUR 1.5 dCi 65 ch. (-B0O7CF) 8286
N° _Référence . . . PIECES REMPLACEES . Prix un. Qte LLErix
Wi 7751472477 TPORTE "ARD. 2427287170 243725
7711219404 COLLECT. AGRAFES PORTE ARD. 50.38 1.0 50.38
26602 8200072234 BANDEAU PROTECTION PORTE ARD. 14.50 1.0 14.50
50322 7751473229 PLANCHER AR. 317.07 1.0 317.07
51512 7751473228 LONGERON ARD. 102.81 1.0 102,81
52012 7751473040 DOUBLURE PANNEAU AILE ARD. 251.31 1.0 251.31
8200090270 CABLAGE PORTE ARD. 70.03 1.0 70.03
52242 7751712481 PASSAGE DE ROUE INT. ARD. 73.57 1.0 73.57
52511 7751715964 JUPE AR. ASSEMBLEE 85.00 1.0 85.00
53111 7751473027 PANNEAU AILE ARG. 330.00 1.0 330.00
33112 7751473028 PANNEAU AILE ARD. 330.00 1.0 330.00
7700429852 BOL PIPE REMPLISSAGE CARBURANT 8.64 1.0 8.64
34010 7751473239 HAYON 250.00 1.0 250.00
7711210484 KIT COLLAGE LUNETTE AR. 36.57 1.0 36.57
7711172480 COLLECT.D'AGRAFES DE HAYON 18.48 1.0 18.48
34825 7700437512 EXTRACTEUR AIR JUPE AR, 9.84 1.0 9.84
5411 8200071413 FEU ARG. CPL. 50.00 1.0 50.00
5412 8200071414 TFEU ARD. CPL. 50.00 1.0 50.00
15831 7700410754 ECLAIREUR PLAQUE IMMAT. AR. 6.39 1.0 6.39
6760 7700416902 PIPE REMPLISSAGE CARBURANT 94.23 1.0 94.23
16780 7701049055 RACCORD GOULOTTE.~RESERVOIR 23.79 1.0 23.79
i7010 7701473628 BOUCLIER AR. PEINT 131.75 1.0 131.75
37240 8200083217 GARNITURE SUP. BOUCLIER AR. 28.00 1.0 28.00
37401 7701207057 EQUERRE G. BOUCLIER AR, 6.32 1.0 6.32
19507 8200068384 PARE-BOUE ARG. 10.56 1.0 10.56
19508 8200068385 PARE-BOUE ARD. 9.29 1.0 9.29

FILIERE CARROSSERIE REPARATION - Annexe 3b
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Nomenclature
1 Bouclier avant 41 Anneau remorquage avant
2 Support bouclier avant 42 Téle porte phare
3 Grille calandre 43 Fermeture cloison de chauffage
4 Déflecteur grille calandre 44 Traverse inf. de tablier
5 Traverse inférieure extréme avant 45 Planche de bord
6 Traverse supérieure avant 46 Plancher central
7 Fagade avant assembiée 47 Traverses siéges avant
8 Capot avant 48 Réhausse de plancher arriére
9 Cloison chauffage 49 Traverse centrale de plancher AR
10 Tablier 50 Traverse centrale de pavillon
11 Traverse inférieure de baie ! 51 Plancher arriére assemblé
12 Grille d'auvent 52 Plancher arriere
13 Pare brise 53 Longeron arriére
14 Traverse avant de pavillon 54 Passage de roue arriére
15 Pavillon 55 Doublure de coté de caisse arriére
16 Traverse arriére de pavillon 56 Renfort de pied milieu
17 Hayon 57 Encadrement de porte avant
18 Lunette 58 Doublure de montant de baie
19 Jupe arriére - 59 Support joint étanchéité
20 Tole support de feu AR 60 Renfort AR de doublure d'aile AV
21 Bandeau bouclier arriére 61 Haut de caisse
22 Bouclier arriere 62 Bas de caisse
23 Gouttiere d'aile arriére 63 Renfort sup. de doublure d'aile AV
24 Feu arriere 64 Passage de roue avant complet
25 Aile arriére 65 Traverse latérale de longeron avant
26 Porte arriere 66 Partie arriére de longeron avant
27 Panneau de porte arriére 67 Demi bloc avant
28 Vitres de porte arriére 68 Renfort bas de caisse
29 Vitre porte avant 69 Fermeture intérieure de bas de caisse
30 Panneau de porte avant
31 Porte avant Spécificités 3 portes
32 Aile avant
33 Doublure d'aile avant 70 Renfort bas de caisse
34 Support bouclier avant 71 Doublure de coté de caisse arriére
35 Partie avant de passage de roue 72 Aile arriére
36 Fermeture de longeron avant 73 Vitre de custode
37 Longeron avant 74 Bas de caisse
38 Support avant de berceau AV 75 Raidisseur ext. de bas de caisse
39 Bloc optique avant 76 Renfort montant avant d'aile arriére

40 Antibrouillards avant

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 3b [ 21 [
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RENAULT
cLIO 1

98->3

NOTES ¢

POINTS B)@) (0)1 TROUS CARRES MASGUES.

POINTS SQUARE HOLES - REMOVE TAPE.

PUNKTE (AXA)(D)+ ZUGEKLEBTE VIERECKIGELOECHER.
POINTS (E)r DEPOSER LES SILENTBLOCKS D'AMDRTISSEURS.
PEHNTS%l REMOVE CENTERING BLOCKS.

PUNKTE (E): ZENTRIERGUMMI AENEHMEN.

POINT 3+ MOD. 2001->

2xM10x25

Iy
G 5 COTE DROIT
RIGHT SI1DE
RECHTE SEITE

QUOTA DESTRA
LADD TERECHO

T_
|

()

LADD IZQUIERDC
QUOTA SINISTRA
LINKE SEITE
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Gamme pour ’utilisation du P 188 :

Cochez

OPERATIONS RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES la case

- Utilisez la table des mati€res

- Choisir la fiche (regarder en haut a gauche):

1- Choisir la fiche en fonction du
,q . Al
véhicule > mécanique montée @J%
» mécanique démontée @I é‘@
2- Mise en en place de ’appareil sous le véhicule
de mesure
RAPPEL :

Choisissez 3 ou 4 points (points pilotes) pour la mise en assiette :
- 3 points si mécanique démontée
- 4 points si mécanique monté

3A- Faire la mise en assiette

- Choisissez les capteurs en fonction de la localisation du

choc :
L]
VT 50
capteurs fixes VT dans la capteurs coulissants VS
zone non endommaggée dans la zone déformée (tout

de suite derriére le choc)

- Placez les capteurs VT et VS sur les chariots ju-
3B- Faire la mise en assiette melés droite-gauche dans les trous taraudés 100,200,300
ou 400 suivant les cotes indiquées sur le plan.

40— 350 =
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EP2 Réparation des carrosseries

ACADEMIE de ........cceoevnenennns

a

. W : .
CAP REPARATION DES CARROSSERIES

Epreuve Pratique EP 2

1°RE SITUATION : REALISATION D'OPERATIONS DE REPARATION D'ELE-
MENTS DE CARROSSERIE SUR UN VEHICULE

DUREE 4 H
N° du candidat :
Etablissement :
B OLYCEe o
MODE DE VALIDATION : |:| Contréle en cours de formation

(cocher la case correspondante)
|:| Epreuve ponctuelle terminale

Ce dossier devra étre conservé par I'établissement jusqu'a la session suivante, il pourra étre communiqué au
jury ou a l'autorité rectorale a leur demande. Il servira de support lors de la commission de suivi et
d'harmonisation du C.C.F.

Les fiches "analyse du travail effectué et d'évaluation" seront toutes transmises au jury académique.

ACADEMIE DE

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 4h
Epreuve EP2: Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

1°" situation | Sujet zéro | Page 25 sur 42




EP2 Réparation des carrosseries

MISE EN SITUATION

1 - Description de la situation d’évaluation :

e Sur un véhicule type 206, le longeron est déformé et nécessite son remplacement.

Piéce accidentee Piéce neuve a remplacer

2- Matériel et documentation fournis au candidat :

Documentation ressource Outillage & matériel Documents réponses
Revue technique automobile Un véhicule
Document technique fourni Outillage de coupe
Protection individuelle de sou-
dure

Poste de soudure MAG

Outillage de meulage

Pinces étaux

Bombe de protection anticorro-
sion +cire liquide

Banc de mesure celette MZ

ACADEMIE DE

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 4h

Epreuve EP2: Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

1°" situation | Sujet zéro | Page 26 sur 42




EP2 Réparation des carrosseries

3 - Travail demandé :

Vous devez :

1/ Effectuer :
> la dépose de la téle porte phare.

> le remplacement de la partie avant du longeron, de la semelle de longeron
et de la traverse inférieur en suivant les préconisations du constructeur.

> Rendre compte oralement du travail effectué et de la qualité de son inter-
vention.

Compétences évaluées :

Compétences éva- Le candidat

. ) Indicateurs d'évaluation
luées devra étre capable de

Désassemblage et assemblage
sont réalisés dans les régles de
l'art.

L’élément est positionné grace
Cc31 au positionnement de la traverse

sur les tours MZ

Désassembler, ajuster les éléments

Déposer, démonter,

remonter, reposer les Les points de soudures MAG et

SERP sont réguliers et de quali-

éléments ;
Souder et meuler les soudures s te.
Qualité du bouchonnage.

Planéité de la jonction des deux
piéces.

C3.2 La cire liquide est pulvérisee et

Réparer les éléments Protéger contre la corrosion I'apprét soudable protége les
bords.
C4.11

Le contréle détermine si la répa-

Contréler la qualité de | Contréler la qualité de son intervention :
ration est conforme

son intervention

C4.12
Identifier les risques
professionnels et met-
tre en ceuvre les pro-
tections adaptées

Les regles sont respectées et
appliquées. Les moyens de pro-
tections sont employés.

Respecter les régles d’hygiéne et de sé-
curité, utiliser les protections adaptées.

C1.22 Le compte rendu est conforme a
Rendre compte ora- | Effectuer un compte rendu oral cohérent | l'intervention réalisée, le vocabu-
lement a un membre de son intervention laire est adapté, les défauts sont
de l'entreprise signalés
ACADEMIE DE
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 4h

Epreuve EP2: Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

1°" situation | Sujet zéro | Page 27 sur 42




EP2 Réparation des carrosseries

Académie de Date rooeie e,

FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé :

Commentaires

Examinateurs

Nom, prénom Qualité Signatures

ACADEMIE DE

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 4h

Epreuve EP2: Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

1°" situation | Sujet zéro | Page 28 sur 42




EP2 Réparation des carrosseries

Académie de

Date :

N° ducandidat : ......cooeeeeeee e

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

GRILLE D’EVALUATION CAP REP-CARROSSERIE (1°" situation)

Baréme académique indicatif L&
Evaluation
Compétences Savoir-faire éva- N:::ez
évaluées lués Indicateurs d'évaluation - NIVEAU  + | PTOPS
(étre capable de) "
, Le sciage est régulier, le dé-
Désassembler, | 5intage est fait sans déchi-
ajuster les élé- rure
ments 1.50
C3.1 Les arétes sont en ligne
Déposer, démon- Les points de soudure MAG
ter, remonter, re- sont réguliers et de qualité
poser les éle- Le bouchonnage ou le sou-
ments Assembler les dage SERP est de qualité
éléements La planéité a la jonction des 8.50
deux piéces est respectée
La soudure est résistante
(contréler au marteau)
C 3.2 ; La cire liquide est pulvérisée
Protéger contre , A .
. — . et l'apprét soudable protége 1.00
Réparer les élé- la corrosion.
les bords.
ments
C4.11 R Les points de contrdle relatifs
N Contréler la < . ;
Contréler la qua- ! a l'intervention sont analysés.
" . conformité de N . . . 3 1.00
lité de son inter- - . Le contrble détermine si la ré-
. l'intervention .
vention paration est conforme.
C4.12
iy . Respecter les
Identifier les ris- | . o
. regles d’hygiéne :
ques profession- 29 Les moyens de protections
et de sécurité, .
nels et mettre en " sont adaptés et correctement 1.00
utiliser les pro- )
ceuvre les pro- ! employés.
. tections adap-
tections adap- ;
. tées.
tées
€1.22 Effectuer un Le compte rendu est
Rendre compte - ) L
. compte rendu | conforme a l'intervention réali-
oralement a un ] ) . 1,00
. oral cohérent de | sée, le vocabulaire est adap-
membre de l'en- ; . - - . )
) son intervention | té, les défauts sont signalés
treprise
CAP
/14.00
ACADEMIE DE
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 4h
Epreuve EP2: Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
1°™ situation | Sujet zéro Page 29 sur 42




| CCF : Contréle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

Académie de ......oveee

FICHE de RENSEIGNEMENTS a REMETTRE au JURY]

Mise en situation

La voiture est posée sur le banc de mesure Celette MZ avant 'arrivée du candidat. (Seul le point
de fixation du bout de longeron est a mettre en place par le candidat.

Le candidat devra déposer et reposer une partie avant de longeron sur une caisse.

Ceci nécessitera du pergage, de la soudure SERP ou MAG, du meulage,
Le matériel sera mis a la disposition du candidat selon la liste prescrite et envoyée a chaque centre
d’examen.

Au sujet de la notation :

- La soudure sera éprouvée a l'aide d’'un marteau.

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff 12 Durée : 3h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
1°™ situation | Sujet Zéro | Page 30 sur 42




CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

ACADEMIE de

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

Sujet Zéro

Epreuve Pratique EP 2

15RE SITUATION : REALISATION D'OPERATIONS DE REPARATION D'ELEMENTS

DE CARROSSERIE SUR UN VEHICULE

DOSSIER

TECHNIQUE

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff 12 Durée : 4h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

1eme

situation | Sujet Zéro | Page 31 sur 42
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| CCF : Contréle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries
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ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

Durée : 4h

Coeff 12
Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

Page 32 sur 42
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1°™M€ situation




| CCF : Contréle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

Remplacement de la partie avant du longeron avant

longeron)

(piéces nécessaires a la réalisation de la méthode :longeron partie avant, gousset de passage de roue, semelle de

» Tracer puis découper a l'aide d’'une meule.

» Fraiser les points de soudure électrique.

» Redresser les bords et les protéger par un
apprét soudable.

» Découper la semelle neuve a la dimension

» Poser la partie avant de longeron a l'aide du
marbre de contréle.
» Souder a la pointeuse électrique

A : souder a la pointeuse électrique
B : ajuster la semelle de longeron et retoucher la
coupe

C : Poser la semelle de longeron et souder a la poin-
teuse électrique

D : Souder par cordons au MAG

-Meuler les cordons

-Poser le gousset et souder a la pointeuse électrique
-Pulvériser de la cire fluide dans le longeron

gousset

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff 12 Durée : 4h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

1°™ situation | Sujet Zéro | Page 33 sur 42




CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

ACADEMIE de

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

EPREUVE PRATIQUE EP2

2FME SITUATION : REALISATION DE CONTROLES ET DE MESURE DES CAR-
ROSSERIES DES VEHICULES

DUREE : 3 H
N° du candidat :
Etablissement :
MODE DE VALIDATION : |:| Controdle en cours de formation

(cocher la case correspondante)
[ |Epreuve ponctuelle terminale

Ce dossier devra étre conservé par I'établissement jusqu'a la session suivante, il pourra étre communiqué au jury ou a
I'autorité rectorale a leur demande. |l servira de support lors de la commission de suivi et d'harmonisation du C.C.F.

Les fiches "analyse du travail effectué et d'évaluation” seront toutes transmises au jury académique.

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h
Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

2°™ situation | Sujet Zéro | Page 34 sur 42




CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

TRAVAIL DEMANDE

1 - Description de la situation d’évaluation : Vous avez deux véhicules a controler :
'un a un défaut de train roulant et 'autre a une déformation du soubassement.

A) Contréle des trains roulants :

Vous devez :
» Remplir la fiche des contrbles préliminaires jointe et positionner le matériel.

> Effectuer le contréle des trains roulants du véhicule a 'aide de la station de contrble et

imprimer la feuille de relevés.
» L’opération terminée, ranger les accessoires.
» Rendre compte oralement des anomalies constatées sur le véhicule.

B) controle de soubassement :

Vous devez

» Effectuer le contrdle d’un véhicule a I'aide du pont de mesure.

» Signaler les anomalies constatées.

2- Matériel et documentation fournis au candidat :

Documentation ressource Outillage & matériel Documents réponses
Revue technique véhicule 1 deux véhicules Fiche de contréles préliminaires
Fiches techniques matériel de|Un matériel de réglage des|Relevé informatique
contrdle des trains roulants trains roulants
Fiches de procédure construc-|Un pont a ciseaux
teur
Revue technique véhicule 2 Fiche de relevé de cotes
Fiches techniques matériel de|Un pont de mesure
mesure

Les accessoires de contrdle du
pont de mesure
Un marbre

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h
Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
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CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

e Activité 1:

Sur le véhicule qui vous est confié ( 2H)

» Contréler les angles des trains roulants a I'aide de la station de contréle et imprimer les rele-
vés ou renseigner le tableau fourni.
» Rendre compte oralement des anomalies constatées sur le véhicule.

Compétences évaluées :

Compétences éva- Le candidat

. « Indicateurs d'évaluation
luées devra étre capable de

» Les contrdles préliminai-
res sont correctement ef-
fectués.

» Les caractéristiques dé-
fectueuses du train sont

C 3.31 identifiées.

. Effectuer le contr6le des trains roulants A .
Appliquer une pro- " . > Le contréle est réalisé
du véhicule remis.

cédure de contréle conformément aux pré-
des trains roulants conisations.
» Les valeurs relevées sont
cohérentes

> La fiche de relevé est cor-
rectement renseignée

» Le compte rendu refléte
le travail réalisé,
Réaliser un compte rendu oral du travail » Les termes utilisés sont
effectué, adaptés,
» Les anomalies de
contréle sont signalées.

C1.42
Rendre compte des
travaux réalisés

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
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CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

Académie de
N° du candidat :
Activité 1 :

Réalisation de controles et de mesures des véhicules
Fiche de suivi des controles préliminaires

Document candidat

z Valeurs
Etats ou va-
Constructeurs Bon ou
leurs sur le . .
or (revue techni- mauvais
véhicule
que)

Conformité des 4 pneus

Largeur

Rapport ou série

Diamétre

Indice de vitesse

Indice de charge

Etat d’'usure (hernie, coupure, craquelure,
différence d’'usure maxi par essieu : 5mm

AV : / AV : /

Pression AR - / AR - /

Conformité des jantes

Etat d’'usure (déformation)

L’état de la direction

bon mauvais

Fixation de la crémaillére

Point dur et jeu sorties crémaillere

Etat cardan ou flector

Etat des soufflets de protection

Etat rotules G et D (jeu, étanchéité)

L’état de la suspension

bon mauvais

Fuites éventuelles

Rotules de pivots

Silentbloc(s) de triangles ou de
bras inférieur

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
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situation | Sujet Zéro | Page 37 sur 42




CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

= Fiche de relevé d’angles
Document éléve
(Si impossibilité d’'imprimer, remplir cette fiche)

Valeurs constructeur Regl'flge Valeurs relevées Conclusion
possible
Angles avant Maxi Mini Oui / Non Gauche Droite Bon / Mauvais

Parallélisme total

Parallélisme partiel

Carrossage

Chasse

Pivot

Angle inclus

Décalage de roues

Braquages

Angles arrieres

Parallélisme total

Parallélisme partiel

Carrossage

Angle de poussée

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h
Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
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CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

Activité 2 :

Sur le véhicule se trouvant sur les pinces du marbre vous devez (1h)

» Contréler le véhicule sur pont de mesure et remplir la fiche fournie.
» L’opération terminée, ranger les accessoires.
» Les points a contréler seront déterminés par le jury.

Compétences évaluées :

Compétences éva-

luées

Le candidat
devra étre capable de

Indicateurs d'évaluation

Appliquer une procé-
dure de controle des

C 3.32

soubassements

Controler un véhicule sur banc

de mesure

documentation,
Effectuer les relevés.
Renseigner la fiche de relevés.

Réaliser la mise en assiette du véhicule,
Relever et exploiter les indications de la

Signaler les anoma-

C1.41

lies constatées

Signaler oralement les anomalies

constatées

gnalées.
Les termes utilisés sont adaptés,

Toutes les anomalies identifiées sont si-

Académie de Clermont Ferrand
N° du candidat :

Activité 2 :

Fiche de relevé de cotes du soubassement

Document éléve

Point

Coté Cotes nominales

D ou

Valeurs mesurées Différences

Long.

Larg. Haut. Long.

Larg. Haut. Long. Larg.

Haut.

O  ® | U ® | 0| ® | 0O

@

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

Coeff. 12 Durée : 3h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule

2eme

situation

Sujet Zéro |
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CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

Académie de Date :

FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé :

Commentaires
Examinateurs
Nom, prénom Qualité Signatures
Académie de Date :

N° candidat ; ....cooeeeeee e

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
situation | Sujet Zéro | Page 40 sur 42
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| CCF : Contréle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

GRILLE D’EVALUATION CAP Rep-Carrosserie (2°™ situation)

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Baréme national indicatif

)

, Savoir-faire évalués - +
Compétences Indicateurs d'évaluation ——p | Notes
évaluées .
(étre capable de)
> Les controles préliminaires sont /2
correctement effectués.
C 3.31
> Le contréle est réalisé confor-
Controler les trains roulants d’un tn;;r:fi)n;: (IjaLdnc])g;Jén:iZIntatlon 13
Appliquer une | véhicule. q
procédure de
contréle des > Les valeurs relevées sont cohé-
trains roulants rentes et les caractéristiques "
défectueuses des trains sont
identifiées.
> Le compte rendu refléte le tra-
C1.42 vail réalisé,
Rendre compte Elzf?gs:irl rl‘Jér;mcs:c(;mpte rendu oral | > i_éess termes utilisés sont adap- M
des travaux ré- ’
alisés > Les anomalies de contréle sont
signalées.
C 3.32 » La mise en assiette et la mesure 3
sont conformes aux attentes
Appliquer une Contréler le soubassement d’'un
procédure de véhicule et remplir le document | > La fiche de relevés est correc-
controle des tement renseignée, les valeurs "
soubassement indiquées sont cohérentes.
C1-41 > Les anomalies identifiées sont
. Signaler oralement les anoma- signalées.
el & lies constatées n
anomalies cons- > Les termes utilisés sont adap-
tatées tés.
Total sur 12 Note 120
ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND
CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h

Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
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CCF : Controle en Cours de Formation, EP2 Réparation des carrosseries

Académie de

FICHE de RENSEIGNEMENTS a REMETTRE au JURY)]

Mise en situation CAP

e 1. Controler les trains roulants :

Le candidat doit :
» Effectuer les contrbles préliminaires
» Remplir la fiche de relevé des angles des trains roulants
» Rendre compte oralement des anomalies constatées
» Ranger le poste

e 2. Controler un soubassement :

Le candidat doit :

Controler un véhicule ou une caisse sur pont de mesure

Choisir la fiche technique correspondante au véhicule

Effectuer la mise en assiette a 'aide des points donnés par le jury
Contréler les 4 points déterminés par le jury

Remplir la fiche de relevés de cotes

Déposer et ranger les accessoires de montage.

Signaler les anomalies constatées.

YVVVVYVYYVYYVY

ACADEMIE DE CLERMONT - FERRAND

CAP REPARATION DES CARROSSERIES Coeff. 12 Durée : 3h
Epreuve EP2 : Réalisation d’interventions de réparation des carrosseries sur un véhicule
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 4a
Exemple d’élaboration de sujet U11

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 4a 1
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INTRODUCTION :

Cet exemple de sujet U 11 est développé a partir d'un support "Porte AR de 407".

La problématique est liée au métier : réparation d’une porte avec remplacement du systéme
léve vitre électrique.

Pour cela on va étudier les différents éléments du systéme et leur fonction, pour pouvoir rétablir
les fonctions principales du systéme léve vitre.

On présente ici un synopsis d'épreuve U11 complet pouvant s'utiliser dans le cas d'une évalua-
tion par CCF ou dans le cas d'une évaluation ponctuelle.

On entend par synopsis, la succession cohérente d'un questionnement qui constitue une pro-
position de contenu chronologique pour une épreuve.

Parmi toutes les activités possibles, certaines seront retenues, d'autres éliminées ; ces dernié-
res apparaissent hachurées dans le projet présenté.

Cette méthode permet de vérifier de maniere synthétique la cohérence du projet de sujet et son

adéquation au référentiel de certification.

Dans le cadre de I'évaluation par CCF, les candidats utiliseront une animation numérique et
compléteront le document en version numérique. Ce document sera imprimé et gardé comme justifica-
tif.

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 4a 2 D



Version du 11 Janvier 2009

1.1. Exemple de synopsis renseigné pour le sujet élaboré.

Support utilisé : SYSTEME PORTIERE + LEVE VITRE
Problematique de départ : Suite au choc subi par une portiére AR droite de la 407, la déformation est telle que vous devez procéder au changement du pan-

neau extérieur et peut étre d’autres éléments assurant le fonctionnement intégral de cette portiére.

Au préalable, vous devez donc procéder a I’analyse structurelle et fonctionnelle du systéme (portiére + léve vitre) afin de vous préparez a réaliser une répa-

ration et une remise en conformité de ce sous-ensemble dans les régles de I'art.

N° Act|V|te’s pro- Sav0|rs’ asso- i Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus
posees ciés Taxo.
La nomenclature + photo ci-dessous avec un re-
perage partiel. Avant de réaliser
DECODER l'intervention, vous devez re-
une représen- pérer toutes les pieces ou - Les repéres visés sont correctement re-
1 tation (pers- S121 3 sous ensemble sur la vue portés sur la Vue éclatée
pective, écor- éclatée. (Vue éclatée complétée)
chééclate...) données : vue éclatée sans
repére
Photo du montage de la portiére
sur la caisse +
DECRIRE le vue éclatée + voir DT
caractere des ] s
[P Entourer les caractéristiques
uine seluifen de la liaison mécanique entre
constructive S 114 la portiére et la caisse (com- | - Les caractéristiques des liaisons mécani-
5 & ° pléte,'partielle, rigide, é]asti— ques du sogs-_systéme et/ou des compo-
Et que, démontable, non démon- | sants sont décrites.
S 112 table) - La typologie de la liaison est reconnue.
IDENTIFIER Donner le nom de la liaison
les I|a|sops in- mécanique pivot
ternes a un
mécanisme

Page 3 sur 14
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Questions et réponses

Résultats attendus

o | Activités pro- | Savoirs asso- Niv. .
N . ) Ressources utilisées
posées ciés Taxo.
Photo de dépose de la garniture sur la portiére
DECRIRE le : Qusli® < §
caractére des
liaisons dans
solutio
tructivi
S 114
Et
3 & 2
DECRIRE
une solution S 121
nstructive
partir d’'un
présentati

.
.

4}

\\

Page 4 sur 14

Entourer les caractéristiques
de la liaison mécanique entre
la portiére et la caisse (com-
plete, partielle, rigide, élasti-
que, démontable, non démon-
table, par obs, par adh. Direct,
indirect)
Donner la solution construc-
tive utilisée pour la réalisation

de cette liaison (agrafes+vis)

- Les caractéristiques des liaisons mécani-
ques du sous-systéme et/ou des compo-

sants sont identifiées.

- La solution constructive est reconnue

cailix

=

.
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N° Activités pro- | Savoirs asso- Niv.
posées ciés Taxo.
IDENTIFIER S 113
le procédé de
4 mise en forme Et 2
S 117
ASSOCIER
un traitement
S | anti-corrosion S117 3

Ressources utilisées

Questions et réponses

Résultats attendus

Quel est le procédé
d’obtention de la glissiére ?
La glissiére de portiere (repé-
rée en Q1) est obtenue par :
Réponse a cocher
Emboutissage
Forgeage
Moulage
usinage

- Le procédé de mise en forme est recon-
nu.

Page 5 sur 14

Le rail de guidage est protégé
contre la corrosion.
- Préciser le traitement de
surface généralement utilisé
pour ce type de piéce dans
'automobile,

Réponse : électrozingage

- Le traitement anti-corrosion est reconnu.
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N° ACt'V't?S Sav0|rls’ asso- Y Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus
proposées ciés Taxo.
Diagramme A-0 a compléter avec plusieurs pro- i )
positions de données d’entrées, de sorties et de Compléter le diagramme A-0
fonction globale du systeme léve vitre avec
les propositions suivantes :
- électrique .
DEFINIR les S 111 2 ) o Les matiéres d'ceuvre entrante, sortante et
S 53 G ! 5 - transformer I'énergie élect. | | Ut ) i ]
xlesen- =y a valeur ajoutée sont positionnées correc-
6 trées et les Et 2 g > en énergie mécanique : P
sorties d’un S112 3 ] . tement.
systéme 4 - W mécanique
- Systéme leve vitre
Dans sa phase de fonction-
nement électrique
schéma cinématique 3 D
A partir du schéma cinémati-
que 3D du systéeme « leve vi-
S 112 tre », compléter le tableau en
IDENTIFIER Et
les liaisons in- donnant le nom de chaque o . ) .
7 | termesaun S114 3 . - Les liaisons mécaniques sont identifices
mécanisme liaison
Et o -
Liaison glissiére
S131

Liaison pivot

Liaison sphére plan

Page 6 sur 14
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Activités pro- | Savoirs asso- Niv. I . . .
N° poséeg ciés Taxo Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus
schéma cinématique 3 D + extrait du fast DT3
FS1: DeplaffT1 OO | erqq: guil  Glissiere
cer la vitre. seriavitre der la vitre (vitre/ porte|)
] FT121: trans-
FT12: ent  kormer et adap
trainer la vi ter I'énergie]
tre. électrique  en
énergie méca-
niqgue de rota-|
tion
Indiquer la solution construc-
':'j;(:'ag;'ispR tive utilisée pour assurer la - la solution constructive est correctement
8 ) . . . .
teurs fonc- S 112 fonction technique « guider la | nommée.
3
tionnels

vitre » (par rapport a la porte).

Les glissiéres
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N° ActF;\g’csteésegro- Savo::risé:sso- T'\:)\(/(') Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus
Clips assurant la liaison de la vitre avec le support | |dentifier en coloriant, sur
de vitre ) .
les 2 représentations 3D du - Les surfaces fonctionnelles du clips sont
«clips » les surfaces fonc- identifiées avec les couleurs adaptées.
tionnelles utiles : maintien en
IDENTIFIER S 1 13 .
Rltenetes S 121 de la vitre sur le support
mip : 1 surface conique ;
map : 2 surfaces planes et
une surface cylindrique
A partir du modeéle virtuel et de la photo de
I'assemblage Déterminer a partir du mo-
INVENTORIER déle 3D le diameétre des ri-
les pieces
constitutives vets.
d’un sous- . .
e Compléter parmi ces 4 propo- _ _
S 121 " . . . - La nombre de rivets et juste
sitions la désignation qui
10 | ASSOCIER les Et 2 _ o - le diamétre est juste
caractéristi- convient (nombre et diamétre)
ues techni-
e S117 « 2 Rivet(s) ..6.. x 10,7 alu.
dassemblages o ...Rivet(s) ... x 10,7 acier
au matériau

e ...Rivet(s) ...... x 10,7 inox
¢ ...Rivet(s)..... x 10,7 fonte
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N° ActFl)\gtseésegro- Savo::risé:sso- T’:I)\(/(-) Ressources utilisées Questions et réeponses Résultats attendus
Identifier en les coloriant - les solutions constructives sont recon-
Vue éclatée de la portiere avec nomenclature des | les piéces assurant la fonc- nues et repérées.
pieces tion étanchéite entre la porte | _je type d'étanchéité assuré est reconnu.
Identifi etla Clalsse loriant -I'opération de contréle d’étanchéité per-
entifier en les colorian met vérifier la fonction.
RECONNAITRE les piéces assurant la fonc-
les différents ty- tion étanchéité entre la vitre
pes d’étanchéité _etla porte.
Compléter le tableau carac-
IDENTIFIER et téristique de I'étanchéité
ANALYSER les (portelvitre) lorsque la vitre
différentes sur- est complétement fermée
faces fonction- S 113 Statique —indirecte
u%e;!seza"r:spt'ne Et Décrire (les) I'opération(s) de
11 q stanchéite S 115 3 contréle que vous allez met-
tre en ceuvre pour vérifier
CONNAITRE et Et I'étanchéité (porte/vitre) une
DECRIRE les S 117 fois réparé.

opérations de
maintenances
les procédures
associees et les

opérations de
contréle qualité

Projection pendant un certain
temps au jet d’eau sur la vi-
tre une fois la porte réparée —
remontée sur le véhicule —
garniture intérieure non po-
sée pour vérifier que 'eau n'a
pas pénétrée a l'intérieur de
la porte aux endroits ou
I’'étanchéité est effective
(joints) . L’eau chemine nor-
malement dans la porte et
s’évacue.
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- | Activités pro- | Savoirs a

3s

er
cette action de contact dans
le repéere Y,G,X1.
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N° ACt'V'te,S pro- Sav0|rs’ asso- Y Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus
posées cies Taxo.
A partir du graphe des efforts | - Les valeurs reportées sont correctes.
fournis
IDENTIFIER i T Déterminer [lintensité maxi-
sur une modé- L W mal de chaque forces de frot-
|isati9n,fournie tement dans le repére Y,G,X1 | - Le calcul de lintensité de la résultante
les différentes S131 " est juste.
14 Cg‘ranf;orseapnrzs Et 3 = =21 & Déterminer analytiquement la
sentation vec- ] R T el résultante des actions de frot-
torielle appli- $133 S———— tement.
quée a un
SOous- =
ensemble. =
Enoncer le PFS - La définition du PFS est correcte.
A partir des hypothéses sui-
APPLIQUER vantes. - Le graphe d’isolement est correctement
le principe fon- -Solides indéformables rempli.
damental de la o ’X -Probléme plan (0,x,y)
15 Dé‘i‘aEtllguMelh?ltER S133 3 " -masse de 'ensemble S (vitre | - La résolution est mise en ceuvre, les ré-
par la + support) : mS =3,5 kg sultats sont ceux attendus.
méthode gra- _ Compéter le graphe
phique de ré- Caaec 3 d’isolement.
solution - Définir des actions
Résoudre un systéeme de 3
forces graphiquement
- Les trajectoires et les mouvements sont
Définir la trajectoire du point | ceux attendus.
DETERMINER GetH.
'efiqfif:f,tfffr'f Définir le mouvement de la
mouvement vitre et du tambour
rectiligne et
16 DETERgMINER S132 2
les caractéris- H
tiques d’'un
mouvement
circulaire
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N° Act|V|te’s pro- Sav0|rls’ asso- i Ressources utilisées Questions et réponses Résultats attendus
posees ciés Taxo.
- Calculer la vitesse Vc du
cable pour obtenir une levée | A l'aide d’un formulaire fourni :
de vitre en3,5s
- Calculer en rad/s la vitesse | - L'utilisation des formules est pertinente.
angulaire du tambour oT pour
obtenir une levée de vitre en | - Les résultats attendus sont justes.
3,5s.
-En déduire NT en tr/min.
APPLIQUER
une méthode
17 de résolution S$132 2
Hypothése : le mouvement de rotation fourni par
le motoréducteur est uniforme (oT = cte).
Parameétres :
VC : vitesse linéaire du céble = vitesse du curseur
oT : vitesse angulaire du tambour
RT : rayon du tambour ; RT = 23,8mm
Co : course de la vitre 480mm
IDENTIFIER un tableau | Suite a la détérioration du | - Le choix dans le tableau est correct.
les sollicita- comportant les | montant de porte :
tions et dé- différents types de | Identifier dans le tableau le
formations qui sollicitation. type de sollicitation ayant pro-
s'appliquent voqué la déformation.
18 sur Ipepcgmpo— S1 34 2 ﬂegion
sant ainsi que
les contraintes
liées a ces
sollicitations.
—— La modélisation est | A partir du modéle numérique
anoo0onero? fournie, les points | de la porte et a l'aide de cos- | - L'impression est pertinente.
i fixes sont données la | moworks (tutoriel fourni), im- | - Les points de faiblesse de la porte sont
IDENTIFIER Jy——- position de l'effort est | primer une image pertinente | correctement identifiés (les zones cerclées
2 Zehies €2 -2seeraze.aor donnée et déterminer en les encer- | sont correctes).
19 concentra- S1 34 2 | 233341 Fe007 .
e lznnmnnemn? clant les zones de faiblesse
T 1 BEETE3e+007 de |a porte_

| 1.333467e+007
| 1.000150e+007 ©

6.666334e+005
3335167e+008
2.000000e+003
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 4 a1
Exemple de sujet U11
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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
REPARATION DES CARROSSERIES
Session 20..

Nature de I'épreuve : E 1 : Epreuve scientifique et technique
Sous-épreuve E11 : Analyse d’un systéme technique
Unité U11

Coefficient : 2 - durée : 3 heures

SYSTEME PORTIERE + LEVE VITRE

DOSSIER TRAVAIL

Dossie'r Travail : .............. PP DT 1/1aDT 10/11
Fiche EVALUATION DE LEPREUVE E11: ..., DT 11/11

AUCUN DOCUMENT SUPPLEMENTAIRE N’EST AUTORISE
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Problématique :

Suite au choc subi par cette portiére AR droite de la 407 de « M. Durand », la déformation est telle que vous devez procé-
der au changement du panneau extérieur et peut étre d’autres éléments assurant le fonctionnement intégral de cette por-
tiére.

Vous devez donc, au préalable, procéder a I'analyse structurelle et fonctionnelle du systéme (portiére + léve vitre)

afin de vous préparer a réaliser une réparation et une remise en conformité de ce sous-ensemble dans les regles de l'art.

Mise en situation

La portiére de la 407 posséde une commande de vitre électrique.

QUESTION N°1 :
Avant de réaliser l'intervention, a I'aide du dossier ressource et du dossier technique, vous devez repérer toutes les pié-

ces ou sous ensemble sur les vues éclatées ci-dessous données du systéme étudié.

- Complétez les repéres manquants sur chaque vue éclatée.

- Entourez en rouge les piéces ou sous-ensembles mécaniques qui ne sont pas concernés par notre systéme.

QUESTION N°2 : Analyse de la liaison « portiére —caisse »

e Caractéristiques de la liaison « portiére —caisse »

- Entourez les caractéristiques de la liaison mécanique existant entre la portiére et la caisse

compléte, rigide démontable

partielle élastique non démontable

e Liaison mécanique

- Entourez le nom de la liaison mécanique existant entre la portiére et la caisse

encastrement pivot Pivot glissant glissiére hélicoidale rotule
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QUESTION N°3 : Analyse de la liaison « portiére —garniture »

- Entourez les caractéristiques de la liaison mécanique entre la portiére et la caisse.

compléte, rigide démontable par adhérence directe - In-

partielle élastique non démontable par obstacle indirecte di-

quez la ou les solution(s) constructive(s) utilisée(s) pour la réalisation de la liaison entre la portiére et la garniture inté-
rieure

O SOIULIONS ULIIISEES ..o e e e s

QUESTION N°4 :
A partir du dossier ressource et du modeéle virtuel de la glissiére du mécanisme de Iévre vitre
- Entourez dans le tableau ci-dessous le procédé d’obtention utilisée pour la fabrication de cette glissiére.

La glissiére intégrée au mécanisme de lévre vitre de la portiére (repérée en Q1) est obtenue par :

QUESTION N°5 : Moulage Emboutissage Forgeage usinage

Le rail de guidage du mécanisme de lévre vitre 5 est protégée contre la corrosion.
D’apres les photos données dans le dossier ressource concernant ce systéme,
- précisez le traitement de surface généralement utilisée dans I'automobile pour ce type de piece.

Y o T 4 E= = U PSORPRRSR

QUESTION N°6 : A I'aide du dossier ressource,

Complétez le diagramme A-0O du systeéme léve vitre lors de la phase de fonctionnement électrique avec les propositions
suivantes : Energie mécanique, Systéme de léve vitre,
Energie électrique, Transformer I’énergie électrique en énergie mécanique.

\ 4
v
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QUESTION N°7 : A l'aide du dossier technique, . .
Poulie

A partir de la représentation cinématique spatiale du sy

Support de vitre

téme de leve vitre,

I'Tambour (en-

Donnez le nom des liaisons cinématiques existant entre
rouleur)

piéces suivantes :

Liaison entre
le support de vitre et la portiere

Ligison .....uvveieiiiie e,

Portiere

Liaison entre
le tambour et I'axe de sortie moto réducteur

LigisSon ..cooveeeeeeeeeee e

Liaison entre

support la poulie et la portiére Arbre de sortie moteur

Li@iSON .o e,

QUESTION N°8 :

A l'aide du dossier ressource, « ressource fonctionnelle » et a partir de la représentation cinématique spatiale du systéme
de léve vitre donnée ci-dessus,

- Indiquez la solution constructive utilisée pour assurer la FT « guider la vitre »

2] 1o ] 4 E-1- TS UO S PUPR

QUESTION N°9 : IDENTIFICATION DE SURFACES FONCTIONNELLES

A l'aide du modéle virtuel du clip et des extraits de I'assemblage de la vitre sur son support fournis dans la ressource nu-

mérique
Identifiez, sur les 2 représentations 3D du « clip »
e coloriez en rouge les surfaces fonctionnelles du clip utiles au maintien de la vitre sur le support.

o coloriez en vert les surfaces fonctionnelles du clip utiles au montage (son assemblage) sur la vitre et sur le support.

==

QUESTION N°10 :
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A l'aide du modéle virtuel de la glissiére et du dossier technique (photo de 'assemblage de la glissiére), définissez le
diameétre des rivets assurant la liaison compléte entre le systéme de Iéve vitre et la portiére.
Complétez parmi les 4 propositions suivantes la désignation normalisée qui convient (nombre et diamétre) et vous

permettra d’installer les bons rivets

o ...Rivet(s) ...... x 10,7 fonte

e ...Rivet(s) ...... x 10,7 aluminium
e ...Rivet(s) ...... x 10,7 acier

o ...Rivet(s) ...... x 10,7inox

QUESTION N°11 : ETANCHEITE
- a) A partir du dossier technique,

¢ identifiez sur la représentation donnée ci-dessous les piéces assurant la fonction étanchéité entre la_porte et la

caisse du véhicule. Entourez ces piéces en rouge.

e Sur la représentation donnée ci-dessus, identifiez cette piéce en la coloriant en vert.

e Complétez le tableau caractéristique de I'étanchéité « porte/vitre » lorsque la vitre est complétement fermée.

(Cochez les bonnes caractéristiques)

dynamique statique direct indirecte

- c) Décrivez
I'(es) opération(s) de controle que vous allez mettre en ceuvre pour Vvérifier I'étanchéité « porte/vitre » une fois la répara-
tion effectuée.

3] o To] 4 E-1- OO OO URERRRRPON
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QUESTION N°12 : Vérification de la forme technique assurant la transmission de mouvement.

- Aprés avoir vérifié I'étanchéité du systeme et avant de remonter la garniture intérieure, vous devez contréler le bon
fonctionnement de la commande électrique du léve vitre :
- Vous entendez bien le bruit généré par le fonctionnement du moto-réducteur lors de son alimentation, toutefois la vitre
ne se déplace pas.
- Vous déposez le moto-réducteur et vérifiez I'état de la forme technique F1 qui peut étre mise en cause.
A l'aide des précisions données dans le dossier ressource,

e Cochez, dans le tableau ci-dessous, le nom de cette forme technique F1 qui doit assurer la transmission entre

le moto-réducteur et le tambour enrouleur.

cannelures dents dentelures

Forme technique F1 Forme technique F1

Réparation et remontage effectués, nous nous proposons de vérifier le bon fonctionnement mécanique en analysant le

mouvement de la vitre (efforts et vitesses mis en jeu).

QUESTION N°13 :
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Dans le repére y,G,x1 nous devons déterminer les mouvements possibles entre la vitre et la porte.

Tracez une croix dans les cases correspondantes.

Translation sur Gy Rotation sur Gy Translation sur Gx1 Rotation sur Gx1 | Translation sur Gz Rotation sur Gz

Donnez le nom de la liaison ainsi définie : ...........ccooviiiiiii ..

Ce mouvement entraine la création d’action mécanique de frottement entre les joints 1 et 2 de la coulisse de vitre 4 et la
vitre S en A et B ainsi que directement entre la coulisse de vitre 4 etla vitre S en D.

Dans la phase de monté de la vitre et a partir de la représentation ci-dessus, intégrez les informations connus dans le
tableau partiel des Action Mécaniques ci-dessous. Les informations inconnues seront remplacées par des points
d’interrogation.

Nom de I'Action M. Point d’application direction sens norme

—>
A 1->S A
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QUESTION N°14

Déterminer dans le repére Y,G,X1 l'intensité maximale de chaque effort due au frottement.
Puis retrouver la résultante que 'on nommera R4->s

Les poirits A, B et D se trouvent a
1ot moment a0 mifien des
LONGUE! 1" engagées.

i; S \ @ i

A partir du graphe ci-contre d’évolution des forces de frotte-
ment, déterminez les efforts maxi des joints sur la vitre :
—

lay] =
—
IBYlI=

Ioy]l=

Déterminez par le calcul la résultante R4->s telle que :

— — —

T e |Re = A B D
e o T IRes] Il + eyl +loyl
N
Evollﬁon(Iesforoestlefrcﬁtmlnntsurl'axey. / ” R4->S " =

30
525 !
ia =
§15 =0
20 e
E i<}

o

o

T T T T T T T T T
50/1 uil 130 a0 230 300 380 400 430 a0
39 Wt en mm

QUESTION N°15 Statique des solides

A partir des hypothéses suivantes.
-Systéme en équilibre

-Solides indéformables

-Probléeme plan (0,x,y)

-
-|R41s|| = 60 N (prendre cette valeur par défaut pour la résolution)

On souhaite connaitre I'effort sur le cable qui permettra de faire remonter la vitre. Pour cela nous isolerons le 'ensemble
vitre + support. Sur la page suivante (9/11):

e Commencez a remplir le tableau des actions mécaniques avec les informations connues.

o Ecrivez le Principe Fondamental de la Statique (PFS) appliqué a I'ensemble isolé et expliquez la méthode de
résolution.

e Appliquez la résolution graphique (systéme de 3 forces).
e Achevez de remplir le tableau des actions mécaniques avec les résultats obtenus.
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Dynamique des forces
Echelle IN—>1mm

\ \
\ h
.\ | \.
Iy
I
Iy
I
Lo
I
Lo
[ \
L 2 | .\
! \
=1 ' \
Tableau bilan des Actions Mécaniques, ensemble vitre-support.
Action Mécanique Point d’application direction sens norme

—>

P G

—>

R4/s R

—>

C cable/S C

Enoncé du PFS et méthode de
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Pour nous permettre de vérifier le bon fonctionnement il faut vérifier la vitesse de levée de la vitre par rapport a la vitesse

du moteur. (L'intensité mesurée donne aussi des indications sur les efforts).
QUESTION N°16 Cinématique.

Le mécanisme léve vitre est schématisé ci-dessous. Le repére 2 correspond au support de vitre (le point H appartient a la

vitre est au support). Le repere 1 correspond au tambour (le point G est sur le périmetre d’enroulement). A partir du

schéma ci-dessous,

Donnez la nature des mouvements Mvt et des tra-

jectoires T ci-dessous :

Mvt 1/porte =

Mvt 2/porte =

T Glporte =

T Hiporte =

QUESTION N°17

Hypothése : le mouvement de rotation fourni par le motoréducteur est uniforme (oT = cte).
Paramétres :

VC : vitesse linéaire du cable = vitesse du curseur

oT : vitesse angulaire du tambour

RT : rayon du tambour ; RT = 23,8mm

Co : course de la vitre 480mm

e Calculez la vitesse Vc du cable pour obtenir une levée de vitre en 3,5 s.

Nt = tr/min

QUESTION N°18 résistance des matériaux

Vérification du cable.
L’effort de 'ensemble vitre-support admis sur le cable 90 Newtons
Re =42 N/mm2 et k(coefficient de sécurité)=5
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Déterminez Rpe

QUESTION N°19

Le cable est constitué d’une torsade de 7 torons et chaque
toron de 7 fils

Déterminez le diamétre minimum d’un fil

(Partant de I’hypothése que tous les fils sont égaux)

@ d mini = mm
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ministére

education _ Baccalaureéat Professionnel
I aadl REPARATION DES CARROSSERIES

Académie

enseignement

SUPETigUI Fiche d'évaluation U11

recherche

E ‘- Nom / Prénom : | Etablissement / Ville

Liberté « Egalité = Fraternité

Date : Session :

REPUBLIQUE FRANGAISE

E1 - Epreuve scientifique et technique

Sous-épreuve : E11 : Analyse d’un systeme technique

La sous-épreuve a pour objet de valider tout ou partie de la compétence suivante du référentiel :
C2.2 : Analyser les systémes mis en ceuvre.

Décoder I'ensemble des documents concernant le systeme,

Fiche
o Réaliser l'analyse fonctionnelle des systemes, E11
o Réaliser 'analyse structurelle des systémes,
o |dentifier les liaisons électriques et fluidiques,
o |dentifier les efforts et les contraintes qui s'appliquent aux éléments du systeme et de son environnement,
o |dentifier les caractéristiques et les contraintes cinématiques liées au systéme et son environnement.
¢ Démarches — Méthodes et Savoir - Faire .... 180 évaluation :
Activités menées Indicateurs d’évaluation - > +

1- Exploiter des descripteurs fonc-
tionnels

- Identifier un systeme, ses limites, les sous-systemes

- Répertorier les entrées-sorties, valeur ajoutée

- Déterminer la fonction d’'un systéme (chaine cinématique)

2- Exploiter des modéles d’analyse

- Identifier, définir des fonctions techniques,

- Décodage des modéles d’analyse

3- Identifier et caractériser une
morphologie nelles, de référence

- Identifier des composantes de la morphologie

- Identifier et caractériser (positions relatives) des surfaces fonction-

- Identifier des surfaces de contact — Graphe de liaisons

4- Exploiter un document - Interpréter et exploiter un arbre de création (doc numérique)
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e Démarches — Méthodes et Savoir - Faire (suite) :

5- Décoder une représentation

Décoder perspective, écorcé, éclaté, schémas

Déterminer la fonction d’'un composant (chaine cinématique)

Identifier des pieces, de leurs encombrements (formes, dimensions,
des spécifications, tolérances)

Identifier des composants (schémas)

Exploiter une nomenclature (matériau,...)

Justifier des dimensions et des tolérances

6- Produire, Compléter un docu-
ment

Effectuer une représentation (croquis, schémas) exploitable et res-
pectant les normes

Effectuer une édition judicieuse a partir d’'un modéle numérique qui
permet un travail d’analyse

7- Réaliser une analyse mécanique

Définir les frontiéres d’'isolement, Reconnaitre les mouvements
d’entrée-sortie

Reconnaitre les mobilités (mouvements relatifs, classe
d’équivalence, liaison mécanique)

Compléter, renseigner un graphe de liaison

Identifier les actions (contact, distance, fluide,...)

Représenter vectoriellement actions mécaniques, vitesses

Identifier le caractére isostatique d’un systéme

Réaliser une modélisation isostatique

e Structures et Solutions techniques .... 180 évaluation :

Activités menées

Indicateurs d’évaluation

v

1- Décrire une solution constructive

Décrire une solution constructive

Décrire les caractéres des liaisons (noms, mobilités, caracteres par-
ticuliers)

Analyser une solution constructive (procédé, matériaux, dimensions,
mise en ceuvre)

Identifier les composants d’une chaine cinématique

Associer une technique d’assemblage et les spécificités lors d’une
remise en conformité

2- Caractériser une liaison com-
plete

Enoncer les conditions de mise en ceuvre et d’assemblage

Enoncer les procédures de sécurité

Identifier les causes de rupture

Proposer une remédiation a une rupture
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o Structures et Solutions techniques (suite) :

- Identifier les causes de défaillance

3- Caractériser un guidage

- Décrire une opération de maintenance et les procédures associées.

- Reconnaitre les différents types d’étanchéité
4- Caractériser une étanchéité

- Proposer une solution constructive adaptée au pb

- Associer une procédure d’utilisation

L. R L - Associer une procédure de montage lors d’une intervention
5- Caractériser une chaine cinéma-

tique
- Associer une procédure de réglage lors d’'une intervention

- Décrire une opération de maintenance et les procédures associées.

- Identifier le matériau avec son procédé de fabrication

- Décrire le type de protection de surface réalisée

6- Associer a un produit un procé- . ) ) ) ) .
dé - Associer un traitement anticorrosion lors d’'une intervention

- Citer les caractéristiques principales d’un matériau

- Associer une procédure de remise en conformité intégrant les
contraintes liées au matériau

e Phénomeénes et Comportements .... 180 évaluation :

Activités menées Indicateurs d’évaluation

v

. . . - Définir les trajectoires, les vitesses, les accélérations
1- Déterminer les caractéristiques

d’'un mouvement - Effectuer le tracé d’une trajectoire, de positions de configurations

particulieres

- Appliquer une méthode graphique de résolution (équiprojectivité,
CIR)

2- Appliquer une méthode de réso-

lution & un probléme cinématique - Appliquer une méthode analytique (champs des vecteurs vitesses)

- Réaliser une composition de vitesses

3- Exploiter les résultats d'une ana-

lyse cinématique - Interpréter une courbe issue d’une simulation informatique

. . , - Identifier les composantes de la représentation
4- Exploiter une modélisation mé- P P

canique
- Exprimer ces composantes dans un repére

. , , - Ecrire le principe fondamental de la statique
5- Appliquer une méthode de réso- princie .

lution a un probleme statique
- Mettre en ceuvre une résolution (graphique, analyse)
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ePhénoménes et Comportements (suite) :
6- Exploiter les résultats d'une ana- | . Associer des valeurs caractéristiques a une configuration issue
lyse statique d’une simulation informatique

. R - Identifier les grandeurs
7- Identifier les caractéristiques g

comportementales d’'un matériau
- Reconnaitre les sollicitations, les contraintes, les déformations

. , , - Vérifier 'aptitude a I'emploi (résistance du matériau
6- Exploiter les résultats d’une ana- P ploi )

lyse de RDM
- Identifier les zones critiques (concentration de contrainte,...)

- Déterminer la valeur d’une accélération

. . e - Déterminer les efforts dynamiques
7- Déterminer les caractéristiques

dynamiques
- Déterminer I'énergie cinétique, le travail

- Déterminer une puissance, un rendement

Les activités menées seront celles indiquées dans le synopsis de I'épreuve. Elles seront issues des propositions
d’activités des tableaux de I'annexe 1 (organisation pédagogique de la formation en AFSM) du document : Repéres pour
la formation et I'évaluation (filiere Carrosserie) Une croix identifiant les activités menées apparaitra dans la premiéere co-

lonne.

La proposition de note sera .... /80

MODE DE VALIDATION : |:| Contréle en cours de formation

|:| Epreuve Ponctuelle
(cocher la case correspondante)

Ce dossier devra étre transmis au jury académique.
Il servira de support lors de la commission de suivi et d'harmonisation du C.C.F.

La proposition de note

Appréciations portées par I'enseignant ayant évalué le candidat (cas du CCF) :

Nom Qualité Signature

Enseignant

Proposition de note conjointe au jury Note arrétée par le jury
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Académie de :

B Al SSEIMENE = oot e e e e e e e e e e et e e e e e et e e e e e e
DAt e

FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé :

Examinateurs

Nom, prénom Qualité Signature
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Problématique :

Suite au choc subi par cette portiére AR droite de la 407 de « M. Durand », la déformation est telle que vous devez procé-
der au changement du panneau extérieur et peut étre d’autres éléments assurant le fonctionnement intégral de cette por-
tiére.

Vous devez donc, au préalable, procéder a I'analyse structurelle et fonctionnelle du systéme (portiére + léve vitre)

afin de vous préparer a réaliser une réparation et une remise en conformité de ce sous-ensemble dans les regles de I'art.

Mise en situation

La portiére de la 407 posséde une commande de vitre électrique.

QUESTION N°1 :
Avant de réaliser l'intervention, a I'aide du dossier ressource et du dossier technique, vous devez repérer toutes les pié-

ces ou sous ensemble sur les vues éclatées ci-dessous données du systéme étudié.

- Complétez les repéres manquants sur chaque vue éclatée.

- Entourez en rouge les piéces ou sous-ensembles mécaniques qui ne sont pas concernés par notre systéme.

QUESTION N°2 : Analyse de la liaison « portiére —caisse »

e Caractéristiques de la liaison « portiére —caisse »

- Entourez les caractéristiques de la liaison mécanique existant entre la portiére et la caisse

compléte, rigide démontable

partielle élastique non démontable

e Liaison mécanique

- Entourez le nom de la liaison mécanique existant entre la portiére et la caisse

encastrement pivot Pivot glissant glissiére hélicoidale rotule
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QUESTION N°3 : Analyse de la liaison « portiére —garniture »
- Entourez les caractéristiques de la liaison mécanique entre la portiére et la caisse.

compléte, rigide démontable par adhérence directe - In-

partielle élastique non démontable par obstacle indirecte di-

quez la ou les solution(s) constructive(s) utilisée(s) pour la réalisation de la liaison entre la portiére et la garniture inté-
rieure

o Solutions utilisées : agrafes + vis de fixation

QUESTION N°4 :
A partir du dossier ressource et du modéle virtuel de la glissiére du mécanisme de lévre vitre
- Entourez dans le tableau ci-dessous le procédé d’obtention utilisée pour la fabrication de cette glissiére.

La glissiére intégrée au mécanisme de lévre vitre de la portiere (repérée en Q1) est obtenue par :

/\
QUESTION N°5 : Moulage ( Emboutissa@ Forgeage usinage
Le rail de guidage du mécanisme de lévre viTTe 3 protégée contre la corrosion.

D’apres les photos données dans le dossier ressource concernant ce systéme,
- précisez le traitement de surface généralement utilisée dans I'automobile pour ce type de piece.

Réponse : électro-zingage

QUESTION N°6 : A I'aide du dossier ressource,

Complétez le diagramme A-0 du systeéme léve vitre lors de la phase de fonctionnement électrique avec les propositions
suivantes : Energie mécanique, Systéme de léve vitre,
Energie électrique, Transformer I’énergie électrique en énergie mécanique.

Energie électrique Transformer I’énergie électrique Energie mécanique
en énergie mécanique

v

v

Systéme de léve vitre
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QUESTION N°7 : A l'aide du dossier technique,

A partir de la représentation cinématique spatiale du sys-

téme de léve vitre, g
. - : . Poulie
Donnez le nom des liaisons cinématiques existant entre

piéces suivantes :

Support de vitre

Liaison entre Tambour (en-
le support de vitre et la portiere rouleur)

Liaison glissiére

Liaison entre
le tambour et I'axe de sortie moto réducteur

Portiere

Liaison sphére plan ou ponctuelle

Liaison entre
support la poulie et la portiére

Liaison pivot

Arbre de sortie moteur

QUESTION N°8 : L
A l'aide du dossier ressource, « ressource fonctionnelle » et a partir de la représentation cinématique spatiale du systéme
de léve vitre donnée ci-dessus,

- Indiquez la solution constructive utilisée pour assurer la FT « guider la vitre »

Réponse : Les glissiéres ou rails de guidage (2)

QUESTION N°9 : IDENTIFICATION DE SURFACES FONCTIONNELLES

A l'aide du modéle virtuel du clip et des extraits de I'assemblage de la vitre sur son support fournis dans la ressource nu-
mérique

Identifiez, sur les 2 représentations 3D du « clip »

e coloriez en rouge les surfaces fonctionnelles du clip utiles au maintien de la vitre sur le support.

e coloriez en vert les surfaces fonctionnelles du clip utiles au montage (son assemblage) sur la vitre et sur le support.

CORRIGE

N
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QUESTION N°10 :

A l'aide du modéle virtuel de la glissiére et du dossier technique (photo de 'assemblage de la glissiére), définissez le
diametre des rivets assurant la liaison compléte entre le systéme de Ieve vitre et la portiére.
Complétez parmi les 4 propositions suivantes la désignation normalisée qui convient (nombre et diameétre) et vous
permettra d’installer les bons rivets

e _..Rivet(s) ...... x 10,7 fonte

e 2 Rivet(s) ..6.. x 10,7 aluminium

o ...Rivet(s) ...... x 10,7 acier

e .. Rivet(s) ...... x 10,7 inox

QUESTION N°11 : ETANCHEITE

- a) A partir du dossier technique,

o identifiez sur la représentation donnée ci-dessous les piéces assurant la fonction étanchéité entre la_porte et la

caisse du véhicule. Entourez ces piéces en rouge.

- b) L’étanc
e Su

e Ca._,. U . YT ... __. _omplétement fermée.

(Cochez les bonnes caractéristiques)

dynamique statique direct indirecte

X X

- c) Décrivez

I'(es) opération(s) de controle que vous allez mettre en ceuvre pour Vvérifier I'étanchéité « porte/vitre » une fois la répara-
tion effectuée.
Réponse : Projection pendant un certain temps au jet d’eau sur la vitre une fois la porte réparée et remontée sur
le véhicule garniture intérieure non posée pour vérifier que I’eau n’a pas pénétrée a l’intérieur de la porte aux en-
droits ou I'étanchéité est effective (joints). L’eau chemine normalement dans la porte et s’évacue par les formes
prévues a cet effet.
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QUESTION N°12 : Vérification de la forme technique assurant la transmission de mouvement.

- Aprés avoir vérifié I'étanchéité du systéme et avant de remonter la garniture intérieure, vous devez contréler le bon
fonctionnement de la commande électrique du léve vitre :
- Vous entendez bien le bruit généré par le fonctionnement du moto-réducteur lors de son alimentation, toutefois la vitre
ne se déplace pas.
- Vous déposez le moto-réducteur et vérifiez I'état de la forme technique F1 qui peut étre mise en cause.
A l'aide des précisions données dans le dossier ressource,

e Cochez, dans le tableau ci-dessous, le nom de cette forme technique F1 qui doit assurer la transmission entre

le moto-réducteur et le tambour enrouleur.

cannelures dents dentelures

Forme technique F1 Forme technique F1

Réparation et remontage effectués, nous nous proposons de vérifier le bon fonctionnement mécanique en analysant le

mouvement de la vitre (efforts et vitesses mis en jeu).

QUESTION N°13 :

Dans le repére y,G,x1 nous devons déterminer les mouvements possibles entre la vitre et la porte.
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Tracez une croix dans les cases correspondantes.

Translation sur Gy Rotation sur Gy Translation sur Gx1 Rotation sur Gx1 | Translation sur Gz Rotation sur Gz
X
Donnez le nom de la liaison ainsi définie : ...... Glissiéere.......

Ce mouvement entraine la création d’action mécanique de frottement entre les joints 1 et 2 de la coulisse de vitre 4 et la
vitre S en A et B ainsi que directement entre la coulisse de vitre 4 et la vitre S en D.

Dans la phase de monté de la vitre et a partir de la représentation ci-dessus, intégrez les informations connus dans le
tableau partiel des Action Mécaniques ci-dessous. Les informations inconnues seront remplacées par des points
d’interrogation.

Nom de I'Action M. Point d’application direction sens norme

—>
A s A Y

o
/

QUESTION N°14

Déterminer dans le repére Y,G,X1 l'intensité maximale de chaque effort due au frottement.
Puis retrouver la résultante que 'on nommera R4->s

A partir du graphe ci-contre d’évolution des forces de frotte-
ment, déterminez les efforts maxi des joints sur la vitre :

N
lAy]= 14N

—
IBy[|= 18N

—
IDy||=24 N
Déterminez par le calcul la résultante R4->s telle que :
[IRa->s]| = Ay + Byl +|[ Dyl
N
|R4->s|| = 56 N
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QUESTION N°15 Statique des solides

A partir des hypothéses suivantes.
-Systéme en équilibre

-Solides indéformables

-Probléme plan (0,x,y)

-
-|R41s|| = 60 N (prendre cette valeur par défaut pour la résolution)

On souhaite connaitre I'effort sur le cable qui permettra de faire remonter la vitre. Pour cela nous isolerons le 'ensemble
vitre + support. Sur la page suivante (9/11):

e Commencez a remplir le tableau des actions mécaniques avec les informations connues.

o Ecrivez le Principe Fondamental de la Statique (PFS) appliqué a 'ensemble isolé et expliquez la méthode de
résolution.

e Appliquez la résolution graphique (systéme de 3 forces).
e Achevez de remplir le tableau des actions mécaniques avec les résultats obtenus.

Dynamique des forces
Echelle IN—>1mm
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—> —>
P Ra4/s
355 <
il C cable/C
Tableau bilan des Actions Mécaniques, ensemble vitre-support.
Action Mécanique Point d’application direction sens norme
—>
P G ‘ l 50 N

—>
R4/s R \ x 60 N

—»
C cable/S C \ 16 N

Enoncé du PFS et méthode de résolution :
P¥ R¥c=0 "
Le Solide est soumis a trois efforts dont les droites supports sont concourantes au point |I.

Pour nous permettre de vérifier le bon fonctionnement il faut vérifier la vitesse de levée de la vitre par rapport a la vitesse
du moteur. (L'intensité mesurée donne aussi des indications sur les efforts).
QUESTION N°16 Cinématique.

Le mécanisme léve vitre est schématisé ci-dessous. Le repére 2 correspond au support de vitre (le point H appartient a la
vitre est au support). Le repére 1 correspond au tambour (le point G est sur le périmétre d’enroulement). A partir du
schéma ci-dessous,

Donnez la nature des mouvements Mvt et des tra-

jectoires T ci-dessous :

|
Mvt 1/porte = Rotation de centre A

AA 1 . 3 T L T D =
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QUESTION N°17

Hypothése : le mouvement de rotation fourni par le motoréducteur est uniforme (oT = cte).
Parametres :

VC : vitesse linéaire du cable = vitesse du curseur

oT : vitesse angulaire du tambour

RT : rayon du tambour ; RT = 23,8mm

Co : course de la vitre 480mm

e Calculez la vitesse Vc du céble pour obtenir une levée de vitre en 3,5 s.
0.48
AV ol —
3.5

Vec= 0,137 m/s
e Calculez la vitesse angulaire du tambour Nt.
Périmétre d’enroulement = 3.14 x 2 x 23.8 = 149.4 mm = 0.1494 m
0.1494
Nt = == =1.09 tr/s en tr/min — 1.09 x 60 = 65.47 tr/min

0.137
Nt = 65.47 tr/min

QUESTION N°18 résistance des matériaux

Veérification du céble.
L’effort de 'ensemble vitre-support admis sur le cable 90 Newtons
Re =42 N/mm2 et k(coefficient de sécurité)=5
Déterminez Rpe
42
Rpe = ------- = 8.4 N/mm2
5
Rpe= 8.4 N/mm2

Calculer la section utile du cable (en mm2)
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S2=10.7 mm2
QUESTION N°19

Le cable est constitué d’'une torsade de 7 torons et chaque
toron de 7 fils

Déterminer le diamétre minimum d’un fil
(Partant de I’'hypothése que tous les fils sont égaux)

Surface d'un fil = S / (7x7) = 0.218 mm2

@ d mini = 0.527 mm
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ministére

education _ Baccalaureéat Professionnel
I aadl REPARATION DES CARROSSERIES

Académie

enseignement

SUPETigUI Fiche d'évaluation U11

recherche

E ‘- Nom / Prénom : | Etablissement / Ville

Liberté « Egalité = Fraternité

Date : Session :

REPUBLIQUE FRANGAISE

E1 - Epreuve scientifique et technique

Sous-épreuve : E11 : Analyse d’un systeme technique

La sous-épreuve a pour objet de valider tout ou partie de la compétence suivante du référentiel :
C2.2 : Analyser les systémes mis en ceuvre.

Décoder I'ensemble des documents concernant le systeme,

Fiche
o Réaliser l'analyse fonctionnelle des systemes, E11
o Réaliser 'analyse structurelle des systémes,
o |dentifier les liaisons électriques et fluidiques,
o |dentifier les efforts et les contraintes qui s'appliquent aux éléments du systeme et de son environnement,
o |dentifier les caractéristiques et les contraintes cinématiques liées au systéme et son environnement.
¢ Démarches — Méthodes et Savoir - Faire .... 180 évaluation :
Activités menées Indicateurs d’évaluation - > +

1- Exploiter des descripteurs fonc-
tionnels

- Identifier un systeme, ses limites, les sous-systemes

- Répertorier les entrées-sorties, valeur ajoutée

- Déterminer la fonction d’'un systéme (chaine cinématique)

2- Exploiter des modéles d’analyse

- Identifier, définir des fonctions techniques,

- Décodage des modéles d’analyse

3- Identifier et caractériser une
morphologie nelles, de référence

- Identifier des composantes de la morphologie

- Identifier et caractériser (positions relatives) des surfaces fonction-

- Identifier des surfaces de contact — Graphe de liaisons

4- Exploiter un document - Interpréter et exploiter un arbre de création (doc numérique)
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e Démarches — Méthodes et Savoir - Faire (suite) :

5- Décoder une représentation

Décoder perspective, écorcé, éclaté, schémas

Déterminer la fonction d’'un composant (chaine cinématique)

Identifier des pieces, de leurs encombrements (formes, dimensions,
des spécifications, tolérances)

Identifier des composants (schémas)

Exploiter une nomenclature (matériau,...)

Justifier des dimensions et des tolérances

6- Produire, Compléter un docu-
ment

Effectuer une représentation (croquis, schémas) exploitable et res-
pectant les normes

Effectuer une édition judicieuse a partir d’'un modéle numérique qui
permet un travail d’analyse

7- Réaliser une analyse mécanique

Définir les frontiéres d’'isolement, Reconnaitre les mouvements
d’entrée-sortie

Reconnaitre les mobilités (mouvements relatifs, classe
d’équivalence, liaison mécanique)

Compléter, renseigner un graphe de liaison

Identifier les actions (contact, distance, fluide,...)

Représenter vectoriellement actions mécaniques, vitesses

Identifier le caractére isostatique d’un systéme

Réaliser une modélisation isostatique

e Structures et Solutions techniques .... 180 évaluation :

Activités menées

Indicateurs d’évaluation

v

1- Décrire une solution constructive

Décrire une solution constructive

Décrire les caractéres des liaisons (noms, mobilités, caracteres par-
ticuliers)

Analyser une solution constructive (procédé, matériaux, dimensions,
mise en ceuvre)

Identifier les composants d’une chaine cinématique

Associer une technique d’assemblage et les spécificités lors d’une
remise en conformité

2- Caractériser une liaison com-
plete

Enoncer les conditions de mise en ceuvre et d’assemblage

Enoncer les procédures de sécurité

Identifier les causes de rupture

Proposer une remédiation a une rupture
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o Structures et Solutions techniques (suite) :

- Identifier les causes de défaillance

3- Caractériser un guidage

- Décrire une opération de maintenance et les procédures associées.

- Reconnaitre les différents types d’étanchéité
4- Caractériser une étanchéité

- Proposer une solution constructive adaptée au pb

- Associer une procédure d’utilisation

L. R L - Associer une procédure de montage lors d’une intervention
5- Caractériser une chaine cinéma-

tique
- Associer une procédure de réglage lors d’'une intervention

- Décrire une opération de maintenance et les procédures associées.

- Identifier le matériau avec son procédé de fabrication

- Décrire le type de protection de surface réalisée

6- Associer a un produit un procé- . ) ) ) ) .
dé - Associer un traitement anticorrosion lors d’'une intervention

- Citer les caractéristiques principales d’un matériau

- Associer une procédure de remise en conformité intégrant les
contraintes liées au matériau

e Phénomeénes et Comportements .... 180 évaluation :

Activités menées Indicateurs d’évaluation

v

. . . - Définir les trajectoires, les vitesses, les accélérations
1- Déterminer les caractéristiques

d’'un mouvement - Effectuer le tracé d’une trajectoire, de positions de configurations

particulieres

- Appliquer une méthode graphique de résolution (équiprojectivité,
CIR)

2- Appliquer une méthode de réso-

lution & un probléme cinématique - Appliquer une méthode analytique (champs des vecteurs vitesses)

- Réaliser une composition de vitesses

3- Exploiter les résultats d'une ana-

lyse cinématique - Interpréter une courbe issue d’une simulation informatique

. . , - Identifier les composantes de la représentation
4- Exploiter une modélisation mé- P P

canique
- Exprimer ces composantes dans un repére

. , , - Ecrire le principe fondamental de la statique
5- Appliquer une méthode de réso- princie .

lution a un probleme statique
- Mettre en ceuvre une résolution (graphique, analyse)
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ePhénoménes et Comportements (suite) :
6- Exploiter les résultats d'une ana- | . Associer des valeurs caractéristiques a une configuration issue
lyse statique d’une simulation informatique

. R - Identifier les grandeurs
7- Identifier les caractéristiques g

comportementales d’'un matériau
- Reconnaitre les sollicitations, les contraintes, les déformations

. , , - Vérifier 'aptitude a I'emploi (résistance du matériau
6- Exploiter les résultats d’une ana- P ploi )

lyse de RDM
- Identifier les zones critiques (concentration de contrainte,...)

- Déterminer la valeur d’une accélération

. . e - Déterminer les efforts dynamiques
7- Déterminer les caractéristiques

dynamiques
- Déterminer I'énergie cinétique, le travail

- Déterminer une puissance, un rendement

Les activités menées seront celles indiquées dans le synopsis de I'épreuve. Elles seront issues des propositions
d’activités des tableaux de I'annexe 1 (organisation pédagogique de la formation en AFSM) du document : Repéres pour
la formation et I'évaluation (filiere Carrosserie) Une croix identifiant les activités menées apparaitra dans la premiéere co-

lonne.

La proposition de note sera .... /80

MODE DE VALIDATION : |:| Contréle en cours de formation

|:| Epreuve Ponctuelle
(cocher la case correspondante)

Ce dossier devra étre transmis au jury académique.
Il servira de support lors de la commission de suivi et d'harmonisation du C.C.F.

La proposition de note

Appréciations portées par I'enseignant ayant évalué le candidat (cas du CCF) :

Nom Qualité Signature

Enseignant

Proposition de note conjointe au jury Note arrétée par le jury
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Académie de :

B Al SSEIMENE = oot e e e e e e e e e e et e e e e e et e e e e e e
DAt e

FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé :

Examinateurs

Nom, prénom Qualité Signature
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Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 4b

Exemple de sujet pour I'épreuve E2

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 4b 1
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(E) SESSION 2010

= Sy}
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BACCALAUREAT
PROFESSIONNEL

REPARATION DES CARROSSERIES

= E2 -EPREUVE TECHNOLOGIQUE

= U2 Coefficient 3

DOSSIER SUJET

Le candidat dispose de 3 heures pour traiter le sujet

Le sujet est composé de deux situations

1°' Situation : Réaliser une expertise a distance et effectuer une estimation des travaux

2°™ Sjtuation : Remise en état d’un véhicule accidenté

ére

17" Situation : Pages sujet 3 /28
2°™ Situation : Pages sujet 4 a 11/28
Dossier réponse : Pages 12 a17/28
Dossier technique : Pages 18a28

Dossier sujet
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1% Situation

Etude de cas :Utiliser Les outils
d’expertise a distance et effectuer
une estimation des travaux

Vous étes en présence d’'un véhicule avec un choc du premier degré et un dossier technique com-
prenant la carte grise du véhicule le nom de la compagnie d’assurance N° de sinistre et son adresse
mail.

On vous demande :
*De constituer un dossier d’expertise a distance et de chiffrer le co(t de la réparation

LA TOTALITE DU DOSSIER D EXPERTISE ET LE CHIFFRAGE SERONT IMPRIMES ET JOINTS
AU DOSSIER REPONSE

Dossier sujet
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2°™e Sjtuation

Etude de cas : Remise en état d’un
véhicule accidenté.

M. jean Michel Duprat est victime d’'un accident de la circulation. Son véhicule (CITROEN
C8) est endommagé et nécessite une remise en état.

Choc Avant Gauche

On vous demande :
* de compléter le dossier réponses a l'aide du dossier technique. Le candidat apportera les rensei-
gnements complémentaires a la réalisation de I'intervention sur le plan technologique.

Dossier sujet
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Les phases a compléter sur le dossier réponses sont repérées avec un ombrage dans le mode
opératoire avec un lien dossier réponse ou technique.

= MODE OPERATOIRE DE REPARATION

PHASES

Renseighements technologiques et scientifiques,
Schémas, consignes de sécurité ...

100

Prise en charge du véhicule, et
opérations préliminaires avant
travaux de carrosserie

- Avant de débrancher la batterie, il est obligatoire de respecter une tempori-
sation de 1 minute aprés coupure du contact avant toute intervention sur les
systémes pyrotechniques.

- Isoler les cosses de batterie.

200

Contrdle du train roulant

Renseigner : dossier réponses

300

Dépose des éléments amovibles
endommagés et des éléments
permettant la restructuration

1.1. Se référer au manuel de réparation
Remplacement : - bouclier
- poutre de pare-chocs
- poutre piétons
- projecteur avant gauche
- capot moteur
- facade groupe moto-ventilateur + ventilateur
-demi-fagade bloc avant supérieure G
- condenseur de climatisation

Renseigner : dossier réponses

- radiateur de refroidissement

Dépose : - calculateur
Dégrafer : - les faisceaux électriques
- le bloc ABS, les tuyauteries

400

Mise en place du véhicule sur
Marbre CELETTE et contréle du
soubassement

1.1.1.
Montage du véhicule sur le banc de mesure
Positionnement des tétes

500
Remise en ligne par véri-
nage avant restructuration

Ancrage du véhicule

Mise en place de I'élingue de sécurité avant la traction.

Ne pas se positionner dans le sens de vérinage.

Remise en ligne a l'aide d’une équerre de traction CELETTE.

Dossier sujet
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600

Remplacement: Demi-
facade avant assemblée
- Embout de brancard
assemblé

Pieces nécessaires a

la realisation de la me- | - Se référer au dossier technique.
thode

700

Préparation . L . .
piéce neuve Tracer puis percer au diameétre 8 mm pour soudage ultérieur par points bou-

chons.

710

Découpage

Découper par fraisage des points

Dossier sujet
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720
Découpage
Découper par fraisage des points.
Déposer la demi-fagade avant.
Découper par meulage des cordons de soudure ( suivant A ).
721
Découpage
- Rabattre I'embout de brancard assemblé.
- Découper par fraisage des points.
- Déposer 'embout de brancard assemblé.
722
Découpage 0 o ) —iL
. —
* % /
* /
*
- * f
A ©
Mo X *
Découper par fraisage des points.
Déposer le gousset de brancard.

Dossier sujet

Page 7 sur 28




723

Dégrafage

730

Dégrafage

Préparer les bords d’accostage.

740

Traitement anti-corrosion Renseigner : dossier réponses

741
Traitement anti-corrosion Protéger les bords d’accostage par un apprét soudable ainsi que sur
les piéces neuves.

Dossier sujet
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750

Ajustage

Poser:

- la fermeture d’embout de brancard

- 'embout de brancard

- la demi-fagade bloc avant assemblée
- le gousset de brancard

Ajuster I'ensemble soit avec l'outillage de marbre, soit avec une
mesure meécanique ou électronique.

Déposer :
- la demi-fagade bloc avant assemblée
- la fermeture d’embout de brancard

760

Soudage

Souder par points électriques.
Souder par points bouchons au MIG ( suivant B )

1.1.1.1.

Meuler les points bouchons.

761

Soudage

Poser :

- la fermeture d’embout de brancard
- la demi-fagade avant assemblée
Souder par points électriques

Dossier sujet
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762
Soudage
763
Soudage
Souder par points électriques.
Souder par cordons successifs au brasage MIG.
764
Soudage
Souder par points électriques.
770 Pulvériser de la cire fluide dans les piéces suivantes :
Protecti ti- | brancard avant
ro ec.lon antl=| _ e mpout de brancard
corrosion

Dossier sujet
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780

Peinture des éléments intérieurs

- Mise en impression
- Mise en apprét
- Préparation teinte, dilution et application

790

Repose radiateur de refroi-
dissement

Remplissage du circuit

- Liquide de refroidissement préconisé par le constructeur
- Hygiéne et sécurité relatives a l'intervention

800

Repose condenseur
Remplissage circuit de clima-
tisation

Repose moto ventilateur

- Fluide réfrigérant préconisé ( R 134a)
- Hygiene et sécurité relative a I'intervention

810

Repose et remplacement des
éléments amovibles

Remplacement :

- poutre de pare-chocs

- poutre piétons

- projecteur avant gauche

Renseigner : dossier réponses

- capot moteur
- demi fagade avant supérieure

- calculateur
- les faisceaux électriques
- le bloc ABS, les tuyauteries

Repose :
Agrafage :

820

Remplacement préten-
sionneur de sécurité

Renseigner : dossier réponses

830

Vérification
- Circuit refroidissement
- Circuit climatisation

- Purges et vérifications des fuites
- Station de climatisation

840
Réparation aile avant gauche

- Perforation d’'un diamétre d’environ 15 mm sous I'optique.

850

1.2. Peinture des éléments
extérieurs

Renseigner : dossier réponses

860
Réinitialisation des systémes

1.3.

- Branchement de |a batterie
- Réinitialisation

870

1.4. Essai dynamique

- Essai routier simple

880
1.5. Livraison

- Fiche de livraison

Dossier sujet
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Session de 2010

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

REPARATION DES CARROSSERIES

= E2 - EPREUVE TECHNOLOGIQUE
= U2 Coefficient 3

DOSSIER REPONSES

* Phase 300

* Phase 400

* Phase 740

* Phase 810

* Phase 820

* Phase 850

Dossier réponse
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= Phase : 300

Le rapport d’expertise prévoit un contréle du train roulant afin de s’assurer de la géométrie du véhicule et
d’éviter une dépose mécanique en vue du contrdle tridimensionnel.

Le réparateur constate une usure anormale sur le bord extérieur du pneumatique droit et lI'indique au client.
Ce défaut, indépendant du sinistre est notifié sur 'ordre de réparation.

lll / Le mode opératoire de contréle du train roulant d’un C8 CITROEN vous indique qu’il est nécessaire
de respecter les pressions des pneumatiques ainsi qu’une assiette de référence.

3.1/ Expliquez la raison et indiquez les conséquences du non respect de cette procédure.

3- 2/ Indiquez les valeurs des hauteurs a respecter pour réaliser le controle sur ce véhicule.

IV / Complétez le tableau de relevé ci-dessous a I’'aide des données constructeur (dossier technique)

Chasse Non réglable
Parallélisme Réglable 0°8 0°9
Pivot Non réglable 12°10° 12°10°
Carrossage Non réglable 1°10° 0°10’
Angle inclus Non réglable 13°20° 12 ° 20’
(- constoal)wte de 90

Géomeétrie du train arriére

Parallélisme Non réglable 0°22 0°20

Carrossage Non réglable 1°10° 1°15

Dossier réponse
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V / Analysez les résultats

= Phase : 400

VI / Au cours de I'accident, le fluide réfrigérant ( R 134a ) ne s’est pas dissipé. Indiquez les précautions
liées a I'intervention sur la dépose du condenseur. Citez et expliquez les mesures de protection indi-
viduelle.

IV / En cas d’inhalation, indiquez les procédures de précaution et de sécurité relatives a ce probléme.

Dossier réponse
Page 14 sur 28



VIll / Donnez le nom et la fonction de chaque organe d’un circuit de climatisation

Photos

Nom de l'organe

Fonction de l'organe

Dossier réponse
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= Phase : 740

IX / Suite a la dépose des éléments et a la préparation des bords d’accostage, il est nécessaire
de réaliser un traitement anti-corrosion afin de répondre a la garantie constructeur. Nommez
ce procédé et expliquez son principe et sa mise en ceuvre. Expliquez les caractéristiques anti-
corrosives de ce revétement.

= Phase: 810

X I Vous devez remplacer un projecteur avec une source lumineuse de type « lampe a décharge ». Ex-
pliquez le principe de fonctionnement de ce type de lampe et indiquez les précautions liées a cette in-
tervention.

Xl / En cas de non fonctionnement de la lampe, 'opérateur souhaite prendre une tension aux bornes
de la lampe. Est ce possible ? Justifiez votre réponse.

Xl / Sur ce type de véhicule, les informations de commandes sont de type multiplexé . Expliquez de
maniére succincte le principe du multiplexage.

Dossier réponse
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= Phase : 820

XIll / MR DUPRAT s’interroge sur le fait que ’AIR BAG conducteur n’est pas déclanché alors que le
prétentionneur conducteur a fonctionné. Quelles réponses pourriez vous lui donner ?

XIV / Dans le cas, ou vous seriez obligé de déposer un module d’air bag non déclenché. Indiquez les
précautions d’ordre général liées a cette intervention sur ce type de véhicule.

= Phase : 820

| / Pour éviter les problémes de teinte, vous avez le choix entre réaliser sur cette réparation en raccord
fondu ou en raccord noyé sur I'aile Avant gauche.
Comparez ces deux techniques de recouvrement.

Avantages Inconvénients

Le raccord fondu

Avantages Inconvénients

Le raccord noyé

Dossier réponse
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Session de 2010

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

REPARATION DES CARROSSERIES

= E2 - EPREUVE TECHNOLOGIQUE
= U2 Coefficient 3

DOSSIER TECHNIQUE

* Mode opératoire de contréle du train roulant
* Caractéristiques et valeurs du train roulant

* Renseignements complémentaires au remplacement
de la demi - fagade et de 'embout de brancard

* Eclaté et désignation des piéces
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MODE OPERATOIRE DE CONTROLE DU TRAIN ROULANT

REGLAGE : ASSIETTE DE REFERENCE - PARALLELISME

AVANT

Le paralléelisme avant peut &tre contrélé et regle
en ordre de marche (usure symétrique des deux
pneus).

Pour contréler l'ensemble des angles, il est
nécessaire de mettre le véhicule en assietie de
référence (chasse, carrossage, parallélisme).

1 - OUTILLAGE SPECIAL

f

[5
.
\
N

C =
=L

[}

g

—
=

/,—

[y =

seurs de suspension

9511-T.C.
sous coque 2305-T.
3511-T.B.
9511-T.D.

Fig: B3BKABYD

[1] jeu de 2 compres:
9511-T.A.

[2] jeu de 2 manilles
[3] jauge de hauteur
[4] jeu de 2 sangles ¢
[5] jeu de 2 élingues
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2.3 — A l'arriere H2

Fig: BIBKAEHD
Engager les élingues [5] sur les longerons
arriére.

Mettre en place le compresseur de suspension
[11 en choisissant le crantage (A) le mieux
adapté permettant de tirer sur les sangles le
plus verticalement possible.

T

0= |«

2
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1 41 [2]

Fig: B3BKAEGD

Engager les sangles [4] equipées de leurs
manilles [2] sur le berceau.

Mettre en place le compresseur de suspension
[1] en choisissant le crantage (A) le mieux
adapté permettant de tirer sur les sangles le
plus verticalement possible.
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Fig: B3BKAEJD

Comprimer la suspension de maniére a obtenir
du coté droit et gauche la hauteur de caisse H1
(assiette de référence) a mesurer entre le bord
tombe (B) et le sol.

Fig: B3BKAEKD

Comprimer la suspension de maniére & obtenir
du cété droit et gauche la hauteur de caisse H2
(assiette de référence) a mesurer entre le bord
tombé (C) et le sol.

ATTENTION : Tenir compte de la hauteur des
plateaux pivotants lors de la mesure de
I'assiette de réference H2.

Verifier que la  hauteur H1 mesuree
précedemment a I'avant, n'a pas change.

ATTENTION : Les angles de train arriere ne
sont pas réglables.

Page 21 sur 28




3 - REGLAGE DES TRAINS

ROULANTS
NOTA : Seul le parallélisme est réglable (a
I'avant).
Fig: B3BKAELD

Si la valeur est incorrecte, .régler les biellettes
(1) (un tour de biellette = 2 mm environ).

Serrer les écrous (2) a 4 m.daN.
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS

DU TRAIN ROULANT

ce

ométrie du train avant en assiette de réfé- —

Fig: E1APDASD

pneumatiques conforme.

Mise en assiette de référence — pression des 5.4 — géometrie des trains

5.4.1 - géométrie du train avant en assiette de
Hauteur (mm) référence
Vvaleurs de la géométrie de 'essieu.
Pneumatiques H1 H2
) Ehasse Non reglable 3°30" & 30!
205 X 65 R15 © 1867 172
+1a+3mm
215 X 65 R15 171 176 Parallélisme (*) Réglable
+ 0°8'a + 0°2%'
215 X 60 R16 175 180
Inclinaison du pivot | Non réglable 12°24" + 40
Carrossage Non réglable 0° +30'
Pression des pneumatiques conforme.
(*) le signe "+" signifie pincement ; le signe "-"
signifie ouverture.
. ] . ] +4a+6mm
Geo'm’etrle du train arriere en assiette Parallélisme | Non réglable '
de référence _

+0°34' 3 + 0°51"

Carrossage | Non réglable 1° £ 30
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REMPLACEMENT : DEMI-FACADE AVANT ASSEMBLEE -

EMBOUT DE BRANCARD ASSEMBLE

Fig: C4AK173D

Ce veéhicule es
utilisation technique de bras:
procédée MIG e la remise en éta

structure, : es liaisons concernée
doivent étre soudée

toute autre techniqu a proscrire.
A i e

- le méme procéde ;

ATTENTION : Toutes les surfaces décapées
doivent étre protégées par le procédé de

rezingage électrolytique homologué.

IMPERATIF
élémentaires d'hygiéne et d
masque filtrant pour vape
travailler en zone ventilée).

1 - OPERATIONS
COMPLEMENTAIRES

Remplacement :

= poutre de pare-chocs

» poutre piéetons

e projecteur

= capot moteur

e demi-fagade bloc avant supérieure
Dépose - repose :

e calculateur

» facade groupe motoventilateur
Dégager :

e les faisceaux électriques

+ le bloc ABS

¢ les tuyauteries
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2 — PIECES NECESSAIRES A LA
REALISATION DE LA METHODE

Fig: C4AK174D
(1) demi-fagade bloc avant assemblee.

Fig: C4AK175D
(2) fermeture embout de brancard assemble.
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Fig: C4AKITED
(3) embout de brancard.

Fig; C4AKITTD
(4) gousset de brancard.
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ECLATE DES PIECES AVANT GAUCHE

Fig: C4AK16CD
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DESIGNATION DES PIECES AVANT GAUCHE

Repére

Désignation

Référence PR

Epaisseur (mm)

Observations

Demi-fagade bloc avant sﬁpéri_e_ur gauche

14 REmbe Qui - 15+ 16
15 Demi—facade bloc avant supérieur gauche N;n 0,97 -
16 Support béquille capot Non 1,97 -
17 Brancard avant ga_l:lche assemblé Qui - L ++235++2216+ 22
18 | Brancard avant gauche, coupe avant Oui - 13;22?_;521
19 . | Brancard avant gauche Non 1,95 -
20 Embout de brancard gauche Oui 1,47 -
o1 g:rg&u;zseenr;%?gt de brancard avant Oui 1.47 _
22 Demi-facade bléc avant gauche assemblé Oui - 23 + 24
23 Demi-fagade bloc avgnt gauche Non 0,97 -
24 Demi-fagade bloc avant inférieur gauche Non 0,97 -
25 Jambe de force brancard avant Oui 1,95 -
26 Renfort brancard avant gauche Ouki 0,97 - 1,47 Pieces raboutées
27 Fermeture avant brancard gauche assemblé Oui - 28 +29 + 30
28 |Fermeture avant brancard gauche Non 1,76; 2,44 Pieces raboutées
29 Support fixation flexible de freins Non 2,44 -

- 30 Renfort fermeture avant de brancard Non 1,76 -
31 Gousset brancard avant gauche Oui 1,95 =

NOTA Sauf indication les piéces sont

galvanisées sur les deux faces.
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 4c

Sujets 0 des épreuves

Exemple de situation d'évaluation pour :

- U 31 Guide pour élaborer le dossier individuel
- U 32 Intervention de mesure, controle, remise
en forme

- U 33 Intervention de mise en conformité des
systemes mettant en ceuvre des énergies.
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Guide pour réaliser une fiche de compte rendu d’activités du dossier
individuel pour U 31 en CCF

Rappel :
Le rapport d’activités doit faire apparaitre :
- La présentation de I'entreprise d’accueil dans son organisation économique, humaine et technique.
- 8 fiches de compte rendu des travaux professionnels réalisés lors des stages en entreprises réparties en :
- 6 fiches liées aux aspects techniques,
- 2fiches liées a I'économie — gestion.

- L’identification de ses acquis consécutifs aux taches qui lui ont été confiées.

Conseils :
Ces fiches, qui devront étre rendues, seront réparties équitablement sur les deux derniéres années de formation :
Exemple : 4 fiches en 1°° professionnelle (2 a chaque période de stage),
4 fiches en terminale professionnelle (2 a chaque période de stage).

Nota : Ces derniéres doivent étre renseignées par informatique ou d'une fagon manuscrite suivant les consignes
ci-jointes.

Objectifs de cette phase :
- Effectuer un compte rendu des activités professionnelles significatives réalisées en entreprise,
- Analyser les résultats dans les domaines techniques, économiques et humains obtenus a la suite de
l'activité,
- ldentifier les acquis consécutifs a la réalisation des activités développées.

L’évaluation de ce travail pourra étre prise en compte dans I'évaluation trimestrielle ou semestrielle.
La description de vos activités sera aussi exploitée pour I’évaluation finale E3 de I'unité U31 du diplome.

Organisation des fiches
1 - IDENTIFICATION
De I'entreprise : Raison Sociale et Adresse
Du centre de formation
Du stagiaire
De la période de stage ou de la date de l'intervention.

2 - LA SITUATION PROFESSIONNELLE

Théme :
Il s'agit de donner de fagon trés précise le sujet de I'activité développée.
ex: Remplacer un élément soudé sur .............

Les personnes concernées :
Il s'agit de préciser le service, le poste, la fonction de la personne avec qui a été réalisée cette tache.
Il devra étre précisé si la tache a été effectuée en autonomie totale, partielle, sans autonomie.

Description de la situation :
Pourquoi cette activité ?
e Choix personnel : justifier les raisons de ce choix,
e Choix imposé : par qui, pour quelles raisons ?
Positionnement de l'activité :
e Positionner dans le processus de réparation 'activité décrite en indiquant de fagon pré-
cise et détaillée les événements et taches antérieurs.
Les objectifs de l'activité
Selon quelles instructions, I'activité a-t-elle été effectuée ?
Quels ont été les documents et manuels utilisés ?
Ce qui a été réalisé sur le véhicule

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 4c 2



3 - L'ACTION DU STAGIAIRE

Les moyens et les démarches mis en ceuvre :
Il s'agit de présenter les étapes réalisées par le stagiaire en y décrivant les démarches du travail
et les moyens mis en ceuvre.

Les résultats obtenus :
C’est un constat, il s’agit de vérifier 'adéquation entre I'activité a accomplir et les résultats obtenus
au niveau de l'entreprise et du stagiaire.
Il faudra identifier les acquis ou difficultés de cette activité.
Il faudra identifier les conséquences dans le processus de réparation de cette activité.

La situation décrite dans une fiche n'est pas nécessairement une situation réussie. S'il s’agit d’'une
situation d’échec (non-conformité), décrire les causes de cette non-conformité et les solutions en-
visageables.

Les difficultés éventuelles rencontrées, les solutions adoptées :
Les obstacles :
lls peuvent se situer a différents niveaux :
e Au niveau des savoirs et savoir-faire du stagiaire,
e Au niveau du matériel,
e Liés al'environnement humain,
e Autres.
Les méthodologies mises en ceuvre :
o Recherche de documentation,
e Appel a une personne qualifiée,
e Solution (s) personnelle(s)

4 - REGLES ET ENSEIGNEMENTS A TIRER DE LA SITUATION DE TRAVAIL

Il s'agit de déduire de la situation vécue quelques régles permettant a I'avenir de faire face a des si-
tuations similaires.

C'est une analyse personnelle a partir de différents points de vue au niveau de I'entreprise, du service, du
client, dans un souci de démarche de qualité (tous ne sont pas forcément a développer dans toutes les ac-
tivités).

Intégration dans I'entreprise :
- Echanges avec les personnes du service
- Adaptabilité aux situations nouvelles - Autonomie

Utilisation des documentations techniques :
- Recherche de la documentation
- Exploitation des manuels de réparation

Utilisation des outils et des matériels :
- Adéquation des outils et matériels a la tdche professionnelle
- Adaptabilité a I'environnement de travail (outils, matériels,...)
- Rapidité, Efficacité et Qualité dans I'exécution des taches

Applications de savoirs et de savoir-faire :
- Compréhension des consignes de travail
- Relation des savoirs et savoir-faire associés a la tdche

Qualité du travail effectué :
- Adéquation du travail effectué avec la qualité et les préconisations du constructeur.
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FICHE DESCRIPTIVE D'ACTIVITE PROFESSIONNELLE

Période :

Stagiaire :

Entreprise :

SITUATION PROFESSIONNELLE :

Théeme :

® [ es personnes concernées :

® Présentation de I'activité :

ACTIONS DU STAGIAIRE :

® [ es moyens et les démarches mis en ceuvre :
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(] Les résultats obtenus :

e [ es difficultés éventuelles rencontrées, les solutions adoptées :

RETOUR D’EXPERIENCE : REGLES PERSONNELLES A TIRER
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ACADEMIEDE ......oeveeeeeeeaennnn,

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
REPARATION DES CARROSSERIES

Epreuve E 3.2

Intervention de mesure, de contréle, remise en conformité d’une carrosserie

C31,C3.2 C4.2
Poste XX

(4 a 6 heures)

Nom et prénom :

Etablissement :

MODE DE VALIDATION : Controle en cours de formation

Contréle ponctuel

Ce dossier devra étre conservé par |'établissement jusqu'a la session suivante, il pourra étre communiqué au jury ou
a l'autorité rectorale a leur demande.

Les fiches "Analyse du travail effectué et d'évaluation" seront toutes transmises au jury académique.

Académiede ...........ccccuuuuunn.... | | Code :

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries

Epreuve : E 3.2 — Intervention de mesure, contréle, remise en conformité d’une carrosserie

SUJET |Date: / |/ | Durée:4a6h | Coéf: 4 | Page 1 sur 9




MISE EN SITUATION

1 - Description de la situation d’évaluation :

Un client vous dépose son véhicule qui a subi un dommage. Il a constaté que le véhicule tire sur le c6té.

2 - Matériel et documentation fournis au candidat :

Documentation ressource

Outillage & matériel

Documents réponses

Carte grise du véhicule
(ou sa photocopie).

Documents techniques relatifs
au véhicule a remettre en état.

Documents techniques relatifs
au banc de controle.

Un vénhicule

Un pont élévateur
Une servante d’atelier équipée

Banc de contréle des géométries du
train avant

Matériels pour la mesure des hau-
teurs de caisse

Tableau de relevé des me-
sures et controle avant in-
tervention

Fiche de diagnostic et
d’intervention

Tableau de relevé des me-
sures et contréle aprés in-

tervention
Matériels d’intervention sur les trains
roulants
Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée:4a6h
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3 - Travail demandé :

Réalisez l'intervention prévue sur le poste de travail.
Vous devez :

- Mettre en ceuvre les matériels

- Effectuer les contréles préliminaires

- Effectuer les ajustements lors des contréles préliminaires

- Relever les mesures d’angles des trains roulants

- Compléter les documents de travail (tableau de relevé des mesures avant intervention, fiche de
diagnostic et d’intervention)

- Informer le responsable aprés diagnostic

- Remplacer si besoin un ou des élément(s)

- Effectuer les réglages des trains roulants

- Relever les mesures d’angles des trains roulants aprés réglage

- Compléter les documents de travail (tableau de relevé des mesures aprés intervention)

Compétences évaluées :

C31,C3.2,C4.2:

Com pete’mces L? HlECE: Indicateurs d'évaluation
évaluées devra étre capable de
C 3.1 Les méthodes de mesures sont en adéquation
Controler I'état géo- | Effectuer les contrdles et mesures du avec les préconisations du constructeur
métrique du train train roulant
roulant La fiche de relevé est correctement renseignée
Interpréter les mesures L’identification des défauts est correcte
Cc3.2 - ; - i
Diagnostiquer I'état Dlagnosthus;::iih?:ﬁmetrlque du Le diagnostic est pertinent
géomeétrique du train
roulant
Proposer une intervention L’intervention proposée est cohérente
. . Le remplacement est conforme aux préconisa-
Remplacer I'élément défectueux :
C4.2 tions du constructeur
Remettre en confor- La aéométrie d . | ¢ conf
mité le train roulant Réaliser le réglage du train roulant a géomeétrie des trains rou a'nts est conforme
aux valeurs de référence
Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée:4a6h
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TABLEAU DE RELEVE DES MESURES ET CONTROLES

Complétez le tableau ci-dessous avec les valeurs obtenues lors des contréles
VEHICULE : MAFQUE & .t
Immatriculation @ ...
N® ChasSiS & ..o

Contrdles préliminaires :

Constructeur Bon Mauvais
AVD
Avant
ex . AVG
Référence des pneumatiques
. ARD
Arriére
ARG
Constructeur Bon Mauvais
AVD
Avant
ex . AVG
Référence des jantes
. ARD
Arriere
ARG
Constructeur Relevé Bon Mauvais Ajusté
AVD
. AVG
Pression des pneus
ARD
ARG
Constructeur Relevé Bon Moyen Mauvais
AVD
. AVG
Etat des pneus
ARD
ARG
AVD
. AVG
Etat des jantes
ARD
ARG
AVD
Etat de la suspen-|AVG
sion ARD
ARG
Constructeur Relevé Bon Mauvais
AVD
. AVG
Hauteur de caisse
ARD
ARG
Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée:4a6h
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Jeu des rotules :

Localisation et Etat des rotules :

Contréles initiaux et réglages :

Parallélisme total

Constructeur Lecture Réglage
ROUE AVANT GAUCHE ROUE AVANT DROITE
Opérations
Constructeur Lecture Réglage Constructeur Lecture Réglage
Parallélisme

roue par roue

Carrossage

Chasse

Angle de pivot

Angle inclus

AUTRES
ROUE ARRIERE GAUCHE Opérations ROUE ARRIERE DROITE
Constructeur | Lecture Réglage Constructeur Lecture Réglage
Parallélisme
Carrossage
Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée:4a6h
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FICHE DE DIAGNOSTIC ET D’INTERVENTION

Défauts et anomalies constatés :

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée:4a6h
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TABLEAU DE RELEVE DES MESURES ET CONTROLES

Complétez le tableau ci-dessous avec les valeurs obtenues aprés les réglages

Contréles finaux :

Parallélisme total

Constructeur Lecture Réglage
ROUE AVANT GAUCHE ROUE AVANT DROITE
Opérations
Constructeur Lecture Réglage Constructeur Lecture Réglage
Parallélisme
roue par roue
Carrossage
Chasse
Angle de pivot
Angle inclus
AUTRES
ROUE ARRIERE GAUCHE Opérations ROUE ARRIERE DROITE
Constructeur | Lecture Réglage Constructeur Lecture Réglage
Parallélisme
Carrossage
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FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury

Le candidat doit : rechercher la documentation, effectuer les mesures, déterminer les dommages, réparer, effectuer un essais de fiabilité et de qua-
lité (mesure), compléter le contrdle, mesures et conclusions), rendre compte.

Travail effectivement réalisé et commentaires :

Examinateurs :

Nom, prénom Qualité Signatures

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée:4a6h
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FICHE DE PREPARATION

Cette fiche est a compléter et amender, de fagon a décrire I’environnement nécessaire a I’évaluation.

Matériel et outillage a préparer par le centre d’examen

Outillage et matériel :
- Un véhicule avec un défaut de train roulant (avant ou arriére).
- Documentation technique numérique correspondant au modéle de véhicule.
- Outillage classique.
- Un appareil de contrble des trains roulants avec sa documentation.
- Une ou des piéces a remplacer.

Préparation du véhicule :

- Utiliser un véhicule ayant une ou des pieces défectueuses (rotule, triangle, jambe de force tordue,...)

Académiede ...........ccccuuuuunn.... | | Code :

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries

Epreuve : E 3.2 — Intervention de mesure, contréle, remise en conformité d’une carrosserie

SUJET |Date: / |/ | Durée:4a6h | Coéf: 4 | Page 9 sur 9
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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
REPARATION DES CARROSSERIES

Epreuve E 33

Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre
des énergies

C1.6,C4,3
Poste XX
(3 heures)

Nom et prénom :

Etablissement :

MODE DE VALIDATION : |:| Contrdle en cours de formation

|:| Controle ponctuel

Ce dossier devra étre conservé par |'établissement jusqu'a la session suivante, il pourra étre communiqué au jury ou
a l'autorité rectorale a leur demande.

Les fiches "analyse du travail effectué et d'évaluation” seront toutes transmises au jury académique.

Académiede ............cccuun....... | | Code :

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies

SUJET |Date: / |/ | Durée:3h | Coéf: 3 | Page 1 sur 7




MISE EN SITUATION

1 - Description de la situation d’évaluation :

Vous constatez aprés intervention sur le véhicule ayant subi un choc du second degré a I'arriére, qu'aprés
remontage du bouclier, les feux de recul ne fonctionnent pas ainsi que le dispositif d'aide au stationne-

ment.

Vous devez rechercher I'origine du dysfonctionnement et remettre en conformité le véhicule.

2- Matériel et documentation fournis au candidat :

Documentation ressource

Outillage & matériel

Documents réponses

Carte grise du veéhicule
(ou sa photocopie).

Documents techniques relatifs
au véhicule a remettre en état.

Schémas électriques

Valise de diagnostic

Outillage classique

Matériels de diagnostic : Multimétre,...

Lampes, capteurs de rechange,...

Tableau de relevés des
mesures et contrbles

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries |

Durée: 3 h

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies




3 - Travail demandé :

Réalisez l'intervention prévue sur le poste de travail.

Vous devez :

- Rechercher la documentation nécessaire a l'intervention.

- Rechercher le ou les schémas correspondant a l'intervention.
- Définir une méthodologie de recherche de pannes

- Rechercher l'origine de la panne en effectuant les mesures.

- Compléter le document de travail (tableau de relevé des mesures avant intervention, fiche de dia-

gnostic et d’'intervention)
- Remplacer I'actionneur ou le capteur concerné.
- Télé coder et/ou réinitialiser les calculateurs impliqués.
- Rendre compte oralement de votre travail.

Compeétences évaluées :

CcC16,C43:
Compétences Le candidat . ' .
. . N Indicateurs d'évaluation
évaluées devra étre capable de
C16

Rendre compte au
client ou a la hiérar-

Informer la hiérarchie et le client des
défauts et anomalies constatés

Les défauts et anomalies constatés sont
consignés par écrit sans omission.

chie
|dentifier les empl_ac;ements etle type L’identification des connexions est assurée.
de liaison
La méthodologie de recherche de pannes
permet une identification de la cause.
Rechercher les causes de dysfonc- R e
. Les contréles et mesures réalisés permettent
tionnements b e .
d’identifier le dysfonctionnement.

C43

Remettre en état les
systémes mettant en
ceuvre des énergies.

La cause de la non-conformité est identifiée.

Déposer, reposer les éléments des cir-
cuits d’énergie et d’information

Les éléments et composants sont déconnectés
et désinstallés en respectant les procédures du
constructeur.

Réinitialiser et paramétrer les systé-
mes et les composants.

Les différents circuits et connexions sont iden-
tifiés et protégés.

Les paramétrages, réinitialisation et configura-
tion sont conformes aux recommandations du
constructeur ou de I'équipementier.

C16
Rendre compte au
client ou a la hiérar-
chie

Commenter les travaux réalisés a la
hiérarchie et au client.

La présentation est claire, structurée, elle est
comprise par la hiérarchie.

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries

| Durée : 3 h

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies




TABLEAU DE RELEVE DES MESURES ET CONTROLES

VEHICULE : MaFQUE & ..o
Immatriculation : ...
NC ChaASSIS © o.eeiiniiii e

Description de la panne :

En vous inspirant des contrbles des éléments suivants (masse, alimentation, relais, organes de com-
mande, consommateurs, faisceau, connectiques) sachant que cette liste n’est ni chronologique ni exhaus-
tive, concernant le circuit des feux de recule :

Complétez le tableau ci-dessous lors des mesures :

Valeurs cons-
" Valeurs mesu- .
Controles tructeurs ou . Conclusions
o rées
de référence
Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée : 3 h

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies




FICHE DE DIAGNOSTIC ET D’INTERVENTION

Défauts et anomalies constatés :

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée : 3 h

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies




FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury

Le candidat doit : poser les questions sur le ressenti client, effectuer un essai, rechercher la documentation et les schémas, effectuer les mesures
et contrOles, déterminer la cause de la panne, remettre en conformité, effectuer un essai de fonctionnement, de fiabilité et de qualité (mesure et
contrdle), compléter les documents (OR +contréle, mesures et conclusions), rendre compte.

Travail effectivement réalisé et commentaires :

Examinateurs :

Nom, prénom Qualité Signatures

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée : 3 h

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies




FICHE DE PREPARATION

Cette fiche est a compléter et amender, de fagon a décrire I’environnement nécessaire a I’évaluation.

Matériel et outillage a préparer par le centre d’examen

Outillage et matériel :
- Un véhicule sortant de réparation
- Documentation technique et schémas électriques sous forme numérique correspondant au modele du véhi-
cule
- Outillage classique
- Valise de diagnostic permettant les réinitialisations et télécodages
- Multimétre
- Lampes, capteurs de rechange,...

Préparation du véhicule :

- Capteur ou détecteur défectueux a remplacer,

Examen : BAC PRO Réparation des Carrosseries | Durée: 3 h

Epreuve : E 33 — Intervention de mise en conformité des systémes mettant en ceuvre des énergies
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Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 4d

Projet de grilles nationales pour les épreuves en CCF
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] Baccalauréat Professionnel
REPARATION DES CARROSSERIES

Fiche d'avaluiation 1131

Académie

2=

Liberté = Egalité =

Date :

Fraternité

Nom / Prénom :

Etablissement / Ville

Session : 2010

REPUBLIQUE FRANCAISE

E3 - EPREUVE PRENANT EN COMPTE LA FORMATION EN ENTREPRISE
Sous-épreuve : E3.1 — REALISATION D'INTERVENTIONS EN ENTREPRISE

e C1.1: Accueillir le client, réceptionner le véhicule
e C1.2: Conseiller le client, proposer un service complémentaire
e C1.4 : Rédiger I'ordre de réparation Fiche
e C1.5: Renseigner les documents et les outils de suivi de la démarche qualité E31
e C2.3 : Commander les piéces et les produits nécessaires a l'intervention
e C2.4: Organiser le poste de travail
e C2.5: Assurer la maintenance du poste de travail et des équipements
o C4.1: Réparer, restructurer les éléments détériorés
e C4.4 : Peindre un élément et analyser la qualité du recouvrement
X Cochez les actions mises en ceuvre évaluées
e C1.1: Accueillir le client, réceptionner le véhicule 10/200 évaluation : /10
X Actions liées aux activités Indicateurs de performance > +
L'accueil est courtois, il permet la fidélisation du client.
1- Accueillir et renseigner le client Le client est rassuré sur les possibilités de remise en état de son véhi-
cule.
2- Questionner le client afin de clarifier Le qyestlonqement est a}dapte. I .
Les informations collectées permettent de clarifier I'intervention de-
sa demande .
mandée.
Les informations collectées sont suffisantes pour identifier correcte-
3- Collecter les informations afin de ré- ment le véhicule.
ceptionner le véhicule L'ensemble des caractéristiques du véhicule sont identifiées.
La procédure de réception de I'entreprise est appliquée.
4- Effectuer les contréles visuels né- I:e control.e permet d'identifier les défauts autres que ceux prévus par
cessaires a la réception lintervention. . .
Les défauts constatés sont validés par le client.
5- Expliquer la nécessité d'une exper- Les explications sont adaptées.
tise La nécessité de I'expertise est comprise par le client.
e C1.2: Conseiller le client, proposer un service complémentaire 10/200 évaluation : /10
X Actions liées aux activités Indicateurs de performance - pk
. . . La présentation est claire, structurée et comprise par le client.
1- Informer et présenter au client les dif- - . . - . -
. S . . La présentation fait apparaitre les avantages et les inconvénients de
férentes possibilités de réparation. P
chaque possibilité.
. . . RN Les conseils intégrent les exigences réglementaires et commerciales.
2- Conseiller le client sur la réparation a 1 L : :
La négociation avec le client est courtoise.
effectuer. . - .
Les conseils prennent en compte les exigences du client.
. . . La présentation est claire, structurée et comprise par le client.
3- Présenter les travaux complémentai- e ) . . .
< R Les travaux proposés répondent aux besoins du client, ils sont acceptés
res a l'intervention initiale. )
par ce dernier.
Les propositions intégrent les services et exigences commerciales de
4- Proposer les services de I'entreprise. I'entreprise.
Les propositions prennent en compte les besoins du client.
e C1.4: Rédiger I'ordre de réparation 20/200 évaluation : 120

X Actions liées aux activités

Indicateurs de performance

—_— 4+

1- Constituer le dossier relatif au client
et au véhicule.

Toutes les informations liées au client et au véhicule sont rassemblées.
Les informations enregistrées sont exactes et exploitables.

2- Consigner les défauts et les défor-
mations du véhicule en plus de la répa-
ration prévue.

Les défauts et les déformations du véhicule hors de la réparation prévue
sont tous consignés.

3- Enregistrer I'ensemble des informa-
tions liées a I'intervention a réaliser.

Les prescriptions du rapport d'expertise sont intégrées.

Les informations sont exploitables par les différents intervenants de I'en-
treprise.

L’ordre de réparation est conforme a la réglementation en vigueur.

4- Obtenir I'accord du client.

L'ordre de réparation ne comporte aucune ambiguiteé.
L'ordre de réparation est approuvé et signé par les deux parties.
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e C1.5: Renseigner les documents et les outils de suivi de la démarche qualité 10/200 évaluation: /10

- Les informations fournies sont complétes, elles sont exploitables par les

1- Compléter la fiche de travail. .
autres services.

. - Les documents de suivi sont complétés sans omission. (livret de garan-
2- Renseigner les documents de suivi

s tie,...).
du véhicule. - Les futures échéances de maintenance et de réparation sont signalées.
3- Renseigner le fichier client et I'his- | - Le fichier client est complété, le descriptif du véhicule et de I'intervention
torique d'intervention. sont correctement renseignés.

4- Compléter les documents néces-
saires a la facturation, les documents
relatifs a la démarche qualité.

- Les informations transmises correspondent aux interventions réalisées.
- Les documents sont complétés sans omission et sont exploitables.

- Les défauts et anomalies constatés sont signalés et enregistrés sans
omission.
- L’enregistrement est exploitable.

5- Signaler et enregistrer les défauts
et anomalies constatés.

e C 2.3:Commander les piéces et les produits nécessaires a l'intervention 10/200 évaluation: /10

1- Exploiter les documents (rapport, exper-

tise, pré-diagnostic, OR) nécessaires & |~ La prise en compte des divers documents permettra

I'établissement d’une liste de piéces et de produits.

l'intervention.
2- Lister I'ensemble des piéces, des pro- | - La liste des piéces et des produits est conforme et permet
duits. I'intervention.

- Les contraintes (prix, délais, qualité,...) sont prises en compte.

3- Rédiger le bon de commande. - Le bon de commande est correctement rédigé.

- Le passage de commande est assuré, il est conforme aux procé-
dures de I'entreprise.
- Le délai d’approvisionnement est conforme aux besoins.

4- Passer la commande chez les fournis-
seurs sélectionnés.

- Le contréle de réception est assuré, il est conforme aux procédu-
5- Réceptionner la livraison. res de I'entreprise.
- Les éléments et ingrédients sont stockés en toute sécurité.

e C 2.4: Organiser le poste de travail 10/200 évaluation : /10

- Le choix de la procédure d’intervention est adapté et cohérent.

1- Choisir la procédure d’intervention. ) .
- Les exigences du constructeur sont respectées.

- La durée estimée est adaptée a l'intervention et au plan de charge

2- Estimer la durée de son intervention. . .
de I'entreprise.

- Le choix de I'aire de travail est adapté a I'intervention.
- L’organisation du poste de travail intégre la prévention des risques
professionnels.

3- Choisir et agencer une aire de travail
adaptée a l'intervention.

- Le poste de travail et les équipements utilisés sont nettoyés, ran-
gés et remis en état.

- Toute anomalie est signalée.

- Les déchets sont identifiés, triés et stockés dans le respect des
normes et des prescriptions de I'entreprise.

- Les consignes sont toutes respectées.

- Les regles d’hygiéne, de sécurité et d’'ergonomie sont respectées.

4- Remettre en conformité le poste de tra-
vail

e C 2.5: Assurer la maintenance du poste de travail et des équipements 10/200 évaluation: /10

- Les procédures de maintenance des équipements et outillages sont
prises en compte.

- Les fournitures nécessaires a la maintenance des matériels et outil-
lages sont disponibles.

- Les moyens de nettoyage sont disponibles.

1- Préparer la maintenance du poste de
travail et des équipements.

- La maintenance et le nettoyage du poste de travail et des équipe-
ments sont conformes.

- Les consignes du tri sélectif des déchets sont respectées.

- Les régles de prévention des risques professionnels sont respec-
tées.

2- Réaliser la maintenance du poste de
travail et des équipements.

- Les livrets de suivi sont renseignés conformément aux régles de
I'entreprise.
- Les défauts constatés sont signalés par écrit.

3- Renseigner les livrets d’entretien et de
suivi.

- Les procédures de maintenance des équipements et outillages sont
prises en compte.

- Les fournitures nécessaires a la maintenance des matériels et outil-
lages sont disponibles.

- Les moyens de nettoyage sont disponibles.

1- Préparer la maintenance du poste de
travail et des équipements.

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries Session 2010

Sous - épreuve E 31 | Unité : U 31 Durée : Coeff: 2 Page . 3 sur 17
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e C 4.1:Réparer, restructurer les éléments détériorés 100/200 évaluation: /100

- Les types d’assemblage sont correctement identifiés.

1- Déposer, reposer les éléments | -  La procédure de dépose, de repose et de réglage respecte les pré-
mécaniques, de carrosserie et de conisations du constructeur et la qualité.
sellerie. - Les éléments de protection utilisés sont adéquats.
- Aucune détérioration n’est constatée.
2- Restructurer les éléments de car- | - Les éléments déposés sont correctement identifiés et stockés.
rosserie - Toutes les anomalies ont été identifiées et signalées.
. - La procédure mise en ceuvre respecte les préconisations du cons-
. tructeur et la qualité.
3- Remettre en forme les éléments | . |es risques liés a lintervention (hygiéne, sécurité, ergonomie, ré-
détériorés. glementation) sont correctement identifiés et les moyens de les pré-
venir sont appliqués.

- Le temps d’intervention est respecté.

4- Réparer les matériaux composi- | - Les risque_s liés a l'intervention (h_ygiér_\g: sécurité, ergonomie, ré- ]
tes. glerpentatlon) s.ont' correctement identifiés et les moyens de les pré-
venir sont appliqués.

- La procédure de remise en état respecte les préconisations du cons-
tructeur (nature du support, etc.,...).

- La forme est respectée et I'état de surface permet I'application des

5- Protéger contre la corrosion. fonds. e

- Les produits sélectionnés sont conformes au travail a réaliser.

- La technique de réparation est adaptée.

- La protection contre la corrosion est conforme.

- Les différents types de vitrage sont connus et identifiés.

- L'analyse des caractéristiques de l'impact permet d'évaluer la faisa-
bilit¢ de la réparation (grosseur d'impact, champ de vision) et de
choisir la méthode de réparation.

- Les produits sélectionnés sont conformes et adaptés au travail a ré-

6- Réparer, remplacer les vitrages aliser.

- La protection du véhicule est adaptée.

- La méthodologie d’intervention est respectée.

- L’intervention permet de retrouver la fonction d’origine du vitrage (vi-
sibilité, étanchéité,...).

- La qualité de I'intervention est conforme aux recommandations.

C 4.4 : Peindre un élément et analyser la qualité du recouvrement 20/200 évaluation: /20

1 — Identifier les risques liés a
l'intervention et les moyens de
les prévenir.

Les risques liés a l'intervention (hygiéne, sécurité, ergonomie, réglemen-
tation) sont correctement identifiés.
Les moyens de les prévenir sont connus et appliqués.

2- |dentifier et préparer les fonds
et les produits de recouvrement.

La nature du subjectile et les produits sont correctement identifiés.

La préparation de la teinte est conforme.

L'échantillon réalisé est identique a la teinte du véhicule.

La quantité de produit préparée est adaptée a la surface a traiter ou a
peindre.

3 - Protéger les surfaces a ne
pas traiter.

La protection des surfaces a ne pas traiter est assurée.
Le marouflage est rationnel (pas de gaspillage).

4 — Préparer les surfaces.

La procédure de mise en ceuvre des produits est conforme aux préconi-
sations du fabricant.

Le support est correctement préparé.

La mise en ceuvre des produits est rationnelle (gaspillage).

Les produits de sous couches sont correctement poncés.

La granulométrie est respectée.

Les surfaces a peindre sont correctement nettoyées, dégraissées.

5 — Appliquer les produits.

Les produits préparés sont appliqués en conformité avec les préconisa-
tions du fabricant.

Les méthodes de raccord sont connues et appliquées.

Les temps de séchage et les parametres d’influence sont connus et cor-
rectement mis en ceuvre. lls sont adaptés a l'intervention.

Le matériel de séchage est choisi dans un souci de rentabilité.

Les produits sont correctement séchés.

6 — Contréler la qualité du recou-
vrement.

La teinte est conforme au véhicule.

La qualité du recouvrement est conforme aux exigences de I'entreprise
et du client.

Toutes les anomalies ont été identifiées et signalées.

7 — Diagnostiquer les causes des
défauts en peinture.

Les causes possibles des défauts sont connues et recensées.
Les éléments ou procédures de correction de défauts d'aspects sont
connus et adaptés au défaut a corriger.

8 — Etablir la procédure de cor-
rection des défauts.

La procédure mise en ceuvre pour corriger les défauts est justifiée et
permet la résorption des défauts.

Total sur 200

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries

Session 2010

Sous - épreuve E 31

Unité : U 31

Durée : Coeff: 2

Page . 4 sur 17
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La proposition de note sera issue de la fiche de synthése d'évaluation ci-jointe complétée par le tuteur de I'entreprise
et le formateur de I'équipe enseignante lors de la situation d'évaluation (derniére visite en entreprise), en s’appuyant
sur le livret individuel de formation et les activités complémentaires réalisées en centre de formation.

Le dossier constitué des fiches de compte rendu d’activité, renseignées lors des travaux réalisés en entreprise servi-
ra de support lors de I'entretien. Ce dossier doit contenir les éléments justifiant I'évaluation proposée ; il n’est pas
noté.

Un maximum de compétences doivent étre abordées lors des situations professionnelles proposées en en-

treprises.
Appréciations portées par I'enseignant et le tuteur ayant évalué le candidat :
Nom Qualité Signature
Tuteur
Enseignant
Proposition de note conjointe au jury Note arrétée par le jury
Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries Session 2010

Sous - épreuve E 31 | Unité : U 31 Durée : Coeff: 2 Page . 5 sur 17
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Baccalauréat Professionnel

Académie

REPARATION DES CARROSSERIES
Fiche d'évaluation U32

Nom / Prénom :

Etablissement / Ville

Date : Session : 2010

E3 — EPREUVE PRENANT EN COMPTE LA FORMATION EN ENTREPRISE

Sous-épreuve : E3.2 - INTERVENTIONS DE MESURE, CONTROLE, REMISE EN CONFORMITE D'UNE

CARROSSERIE Fiche
E32
e C3.1: Contréler I'état géométrique des structures et des trains roulants.
e C3.2: Diagnostiquer I'état géométrique des structures.
e C4.2 : Remettre en conformité la structure du véhicule et des trains roulants.
X Cochez les actions mises en ceuvre évaluées
«C3.1: Controler I'état géométrique des structures et des trains roulants - 40/200 évaluation : 140
X Actions liées aux activités Indicateurs de performance - > +
- Le positionnement du véhicule sur I'aire de travail est ap-
1- Manutentionner le véhicule. proprié a la réparation.
- Les manutentions sont réalisées en toute sécurité.
- Les différents moyens de mesure sont connus et mis en
2- Mesurer, controler les jeux, geuvre. —
lianement. affleurement - Le§ mgtho'des de mesures soqt en’adequqtlons avec les
allg ’ : préconisations constructeur (pige télescopique, banc de
mesure ou de contrdle).
- Les différents moyens de mesure sont connus et mis en
3- Effectuer les controles et me- geuvre. .
des trains roulants - La pr.ocedure de mesure et de contrble est con.forllfne.
sures ) - Les fiches de relevés sont correctement renseignées, ex-
ploitables et en adéquation avec I'état du véhicule.
- La mise en assiette est conforme au systéme utilisé et au
4 - Effectuer les contrdles et les véhicule, )
mesures du soubassement - La pr.ocedure de co’ntrole et mesure est confor.me.’
: - Les fiches de relevés sont correctement renseignées, ex-
ploitables et en adéquation avec I'état du véhicule.
o C3.2: Diagnostiquer I'état géométrique des structures. 40/200 évaluation : 140
X Actions liées aux activités Indicateurs de performance - > +
1 — Interpréter le relevé des me- | Tgutes les anolmallef. de mesure et cont'role sont analy-
sées et signalées. L’identification des défauts est cor-
sures
recte.
2- Diagnostiquer I'état géométri-
que des structures et des trains | - Le diagnostic permet d’identifier les éléments en cause.
roulants.
3 — Proposer une intervention et | - Lintervention proposée est cohérente avec I'identification
la méthode de remise en des éléments en cause et avec la démarche qualité de
conformité. I'entreprise et la méthodologie du constructeur.

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries
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e C4.2 : Remettre en conformité la structure du véhicule et des trains roulants.

120/200 évaluation :

1120

1 — Choisir et s’approprier le
processus de remise en état.

Le processus est choisi dans un souci de rentabilité et
s’inscrit dans la démarche qualité de I'entreprise et de la mé-
thodologie du constructeur.

Les risques liés a l'intervention (hygiéne, sécurité, ergono-
mie, réglementation) sont correctement identifiés et les
moyens de les prévenir sont appliqués.

2 — Manutentionner et position-
ner le véhicule sur I'aire de re-
mise en ligne.

Le positionnement et les ancrages sur l'aire de redressage
sont conformes.

3 — Réaliser la remise en ligne
de la structure.

4 — Réaliser le réglage des trains
roulants.

Les systemes de remise en ligne, de contrble ou de suivi du
redressage sont correctement installés et exploités.

La remise en ligne est conforme aux préconisations du cons-
tructeur.

Les régles de sécurité sont respectées.
Le temps alloué est respecté.

La géométrie des trains roulants est conforme aux valeurs
de référence.

Total sur 200

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries
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Baccalauréat Professionnel

Académie

=

Liberté « Egalité = Fraternité

Date :

Nom / Prénom :

Etablissement / Ville

Session :

REPUBLIQUE FRANGAISE

E3 — EPREUVE PRENANT EN COMPTE LA FORMATION EN ENTREPRISE

Sous-épreuve : E3.3 — INTERVENTION DE MISE EN CONFORMITE DE SYSTEMES METTANT EN Fiche
CEUVRE DES ENERGIES E33
e C4.3 : Remettre en état les systéemes mettant en ceuvre des énergies.
e C1.6 : Rendre compte au client ou a la hiérarchie.
X Cochez les actions mises en ceuvre évaluées
e C1.6 : Rendre compte au client ou a la hiérarchie. 20/200 évaluation: /20

X Actions liées aux activités Indicateurs de performance - p+

1- Présenter et commenter les tra- La présentation est claire, structurée, elle est comprise par le client

vaux réalisés a la hiérarchie et au ot assure sa fidélisation ’

client.

2- Informer la hiérarchie et le client Les défauts et anomalies constatés sont compris par le client et

des défauts et anomalies consta- consignés par écrit sans omission.

tées. Le compte rendu est exploitable.

3. Présenter au client les éléments Les expllcatlgns sont coherentes_, eII_e_s rendent cor_npte des élé-

de facturation ment's factures_gt permettent de}usﬁfler !g factu_ratlon.

: Les éventuels litiges sont signalés a la hiérarchie.
Les recommandations liées aux précautions a prendre aprés
4- Formuler des recommandations I'intervention sont adaptées et compréhensibles.
au client. Les recommandations liées aux contraintes réglementaires, techni-
ques et économiques. sont adaptées.
¢C4.3 : Remettre en état les systémes mettant en ceuvre des énergies 180/200 évaluation: /180

X Actions liées aux activités Indicateurs de performance - >+

1 — Identifier les emplacements et le
type des liaisons.

L’identification des connexions est assurée.

2- Déposer, reposer les éléments
des circuits d’énergie et
d’information.

Les données et informations des éléments des circuits sont sauve-
gardées ; les paramétres utiles sont conservés.

La collecte des fluides respecte les préconisations et la réglementa-
tion en vigueur.

Les éléments déposés sont correctement stockés.

Les risques liés a l'intervention (hygiéne, sécurité, ergonomie, ré-
glementation) sont correctement identifiés et les moyens de les pré-
venir sont appliqués.

3 — Rechercher les causes de dys-
fonctionnements

Les controles et mesures réalisés permettent d'identifier le dysfonc-
tionnement.

La cause de la non-conformité est identifiée.

Les défauts sont signalés.

4 — Sauvegarder, réinitialiser et pa-
ramétrer les systemes et les com-
posants.

Les différents circuits et connexions (électriques, hydrauliques,
pneumatiques) sont identifiés et protégés.

L’intégrité des circuits est assurée (protection contre les effets ther-
miques, magnétiques, etc.).

L'utilisation des outillages est conforme aux procédures.

Les paramétrages, réinitialisations et configurations sont conformes
aux recommandations du constructeur ou de I'équipementier.

5 — Inspecter la zone d’intervention,
les éléments déposés et a reposer,
signaler toutes les anomalies.

La zone d'intervention et périphérique est entierement inspectée, les
défauts constatés sont identifiés.
Toutes les anomalies sont signalées.

Total sur 200

Session 2010

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries

Sous - épreuve E 33

Unité : U 33 Durée : Coeff: 3

Page . 9 sur 17




Version du 11 Janvier 2009
Académie de ...,

B ADIISSEIMENE .o et
DAt e

FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document(s) a compléter par les examinateurs et a transmettre au jury.

Travail effectivement réalisé :

Examinateurs

Nom, prénom Qualité Signature

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries

Session 2010
Sous - épreuve E 33 | Unité : U 33 Durée : Coeff : 3

Page . 10 sur 17




ministére
gducaltion
nationale
enseignement
Superieur
recherche

REPARATION DES CARROSSERIES
Fiche d'évaluation U2

Version du 11 Janvier 2009

Baccalauréat Professionnel

Académie

=

Liberté « Egalité = Fraternité

Date :

Nom / Prénom :

Etablissement / Ville

Session :

REPUBLIQUE FRANGAISE

E2 - EPREUVE TECHNOLOGIQUE

ETUDE DE CAS - EXPERTISE TECHNIQUE

e C2.1: Collecter, analyser les informations techniques et réglementaires
e C2.2: Analyser les systémes mis en ceuvre
e C1.3: Effectuer une estimation des travaux

Fiche
E2

X Cochez les actions mises en ceuvre évaluées

e C2.1: Collecter, analyser les informations techniques et réglementaires

80/200 évaluation: /80

X Actions liées aux activités

Indicateurs de performance

-—

1- Utiliser les différents supports docu-
mentaires

L’utilisation de tous les supports documentaires est maitrisée.
Les supports multimédias d’aide méthodologique sont correctement
utilisés.

2- Collecter et analyser les informations
techniques liées a l'intervention.

Les préconisations et schémas utiles du constructeur sont tous sé-
lectionnés.

La procédure retenue peut se mettre en ceuvre sans difficulté.

La mise en ceuvre des équipements et outillages spécifiques est sé-
lectionnée.

Les aspects technigues spécifiques sont clairement identifiés.

3- Collecter et analyser les informations
réglementaires liées a l'intervention.

Les préconisations du constructeur et fabricant prenant en compte
I'aspect réglementaire sont toutes sélectionnées.

Les regles et précautions liées a la sécurité sont toutes identifiées
et prises en compte.

4- Analyser les informations liées au tri
sélectif des déchets

Les regles de tri et de stockage des différents déchets produits sont
identifiées ; elles peuvent étre appliquées.

¢C2.2 : Analyser les systémes mis en ceuvre

60/200 évaluation :

/180

Actions liées aux activités

Indicateurs de performance

»
»

1 — Décoder I'ensemble des documents
concernant le systéme

Les différents plans, croquis, schémas, sont correctement lus et dé-
codés.

Les différents éclatés, perspectives sont décodés et analysés.
Toutes les informations nécessaires sont extraites.

2- Réaliser I'analyse fonctionnelle des
systémes

Le systéme est correctement identifié.

Les différentes fonctions sont identifiées : (fonction globale. ....)
Les données d’entrée, de sortie et de controle sont identifiées.
Les parameétres de fonctionnement sont clairement identifiés.

3 — Identifier les liaisons électriques et
fluidiques.

Les données d’entrée, de sortie et de contréle sont identifiées.
Les chaines d’information et d’énergie sont identifiées.

Session 2010

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries

Sous - épreuve E 2

Unité: U 2 Durée : 3h Coeff: 3

Page . 11 sur 17




Version du 11 Janvier 2009

¢ C1.3 : Effectuer une estimation des travaux

60/200 évaluation :

180

Actions liées aux activités

Indicateurs de performance -

»
»

+

1 — Exploiter le procés verbal
contradictoire d'expertise

Le proces verbal d'expertise est complétement exploité.
Les données de la réparation sont prises en compte.
Les temps de réparation sont clairement identifiés.

2- Etablir une liste des travaux avec
les éléments a remplacer

Toutes les prescriptions du procés-verbal sont prises en
compte.

La liste des éléments et des produits a remplacer est com-
pléete.

La liste des travaux a réaliser est adaptée.

3 — Exploiter les bases de données

Les prix des divers éléments (pieces, produits) sont identi-
fiés.

Les données économiques concernant les piéces et les
fournitures sont exactes.

La liste des temps barémés « constructeur » (opérations
simples, opérations groupées, opérations de peinture) af-
fectée aux interventions est exacte.

4 — Utiliser les outils d'expertise a
distance -

Les photographies permettent d’identifier clairement les
conséquences du choc.

Le dossier d’expertise a distance est exploitable par tous
les intervenants.

5 — Estimer la durée des travaux -

La durée proposée est adaptée a l'intervention.

6 — Reéaliser une estimation des | -
codts

L'estimation proposée est conforme a la réparation envisa-
gée.

Les données économiques (temps, piéces, fournitures)
sont exactes.

L'estimation prend en compte les contraintes commerciales
de I'entreprise (taux horaire, remises, abattements, TVA,...)

Total sur 200 :

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries Session 2010
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Baccalauréat Professionnel

REPARATION DES CARROSSERIES

Fiche d'évaluation U11

Académie

Nom / Prénom :

Date :

Session :

Etablissement / Ville

E1 - Epreuve scientifique et technique
Sous-épreuve : E11 : Analyse d’un systéme technique

La sous-épreuve a pour objet de valider tout ou partie de la compétence suivante du référentiel :
C2.2 : Analyser les systémes mis en ceuvre.

e Décoder I'ensemble des documents concernant le systéme,

Fiche
o Réaliser l'analyse fonctionnelle des systemes, E11
o Réaliser 'analyse structurelle des systémes,
o |dentifier les liaisons électriques et fluidiques,
o |dentifier les efforts et les contraintes qui s'appliquent aux éléments du systeme et de son environnement,
o |dentifier les caractéristiques et les contraintes cinématiques liées au systéme et son environnement.
Démarches — Méthodes et Savoir - Faire .... 180 évaluation :
Activités menées Indicateurs d’évaluation - > +

Identifier un systéme, ses limites, les sous-systémes

1- Exploiter des descripteurs
fonctionnels

Répertorier les entrées-sorties, valeur ajoutée

Déterminer la fonction d’un systeme (chaine cinématique)

2- Exploiter des modéles

Identifier, définir des fonctions techniques,

d’analyse

Décodage des modéles d’analyse

Identifier des composantes de la morphologie

3- Identifier et caractériser une
morphologie

Identifier et caractériser (positions relatives) des surfaces fonc-
tionnelles, de référence

Identifier des surfaces de contact — Graphe de liaisons

4- Exploiter un document

Interpréter et exploiter un arbre de création (doc numérique)

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries Session 2010
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¢ Démarches — Méthodes et Savoir - Faire (suite) :

- Décoder perspective, écorcé, éclaté, schémas

- Déterminer la fonction d’'un composant (chaine cinématique)

- Identifier des pieces, de leurs encombrements (formes, dimen-
sions, des spécifications, tolérances)

5- Décoder une représentation

- Identifier des composants (schémas)

- Exploiter une nomenclature (matériau,...)

- Justifier des dimensions et des tolérances

- Effectuer une représentation (croquis, schémas) exploitable et
6- Produire, Compléter un docu- respectant les normes

ment - Effectuer une édition judicieuse a partir d'un modéle numérique

qui permet un travail d’analyse

- Définir les frontieres d’isolement, Reconnaitre les mouvements
d’entrée-sortie

- Reconnaitre les mobilités (mouvements relatifs, classe
d’équivalence, liaison mécanique)

- Compléter, renseigner un graphe de liaison

7- Réaliser une analyse mécani-

que - Identifier les actions (contact, distance, fluide,...)

- Représenter vectoriellement actions mécaniques, vitesses

- Identifier le caractere isostatique d’un systéme

- Réaliser une modélisation isostatique

e Structures et Solutions techniques .... /180 évaluation :

Activités menées Indicateurs d’évaluation -

v

- Décrire une solution constructive

- Décrire les caracteres des liaisons (noms, mobilités, caractéres

particuliers)
1' Décrire une solution construc- | _  Analyser une solution constructive (procédé, matériaux, dimen-
tive sions, mise en ceuvre)

- Identifier les composants d’une chaine cinématique

- Associer une technique d’assemblage et les spécificités lors
d’'une remise en conformité

- Enoncer les conditions de mise en ceuvre et d’'assemblage

.. L. - Enoncer les procédures de sécurité
2- Caractériser une liaison com-

pléte
- Identifier les causes de rupture
- Proposer une remédiation a une rupture
Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries Session 2010
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e Structures et Solutions techniques (suite) :

Identifier les causes de défaillance

3- Caractériser un guidage

Décrire une opération de maintenance et les procédures asso-
ciées.

4- Caractériser une étanchéité

Reconnaitre les différents types d’étanchéité

Proposer une solution constructive adaptée au pb

Associer une procédure d'utilisation

5- Caractériser une chaine ciné-

Associer une procédure de montage lors d’une intervention

matique

Associer une procédure de réglage lors d’'une intervention

Décrire une opération de maintenance et les procédures asso-
ciées.

Identifier le matériau avec son procédé de fabrication

Décrire le type de protection de surface réalisée

6- Associer a un produit un pro-
cédé

Associer un traitement anticorrosion lors d’'une intervention

Citer les caractéristiques principales d’'un matériau

Associer une procédure de remise en conformité intégrant les
contraintes liées au matériau

e Phénomeénes et Comportements

.... /180 évaluation :

Activités menées

Indicateurs d’évaluation

v

1- Déterminer les caractéristiques

Définir les trajectoires, les vitesses, les accélérations

d’un mouvement

Effectuer le tracé d’une trajectoire, de positions de configurations
particulieres

Appliquer une méthode graphique de résolution (équiprojectivité,
CIR)

2- Appliquer une méthode de ré-
solution a un probléeme cinémati-
que

Appliquer une méthode analytique (champs des vecteurs vites-
ses)

Réaliser une composition de vitesses

3- Exploiter les résultats d'une
analyse cinématique

Interpréter une courbe issue d’une simulation informatique

4- Exploiter une modélisation mé-

Identifier les composantes de la représentation

canique

Exprimer ces composantes dans un repére

5- Appliquer une méthode de ré-

Ecrire le principe fondamental de la statique

solution a un probléme statique

Mettre en ceuvre une résolution (graphique, analyse)

Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries
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ePhénomeénes et Comportements (suite) :
6- Exploiter les résultats d'une | . Associer des valeurs caractéristiques & une configuration issue
analyse statique d’une simulation informatique

g L - Identifier les grandeurs
7- Identifier les caractéristiques g

comportementales d’'un matériau
- Reconnaitre les sollicitations, les contraintes, les déformations

. , , - Vérifier I'aptitude a I'emploi (résistance du matériau
6- Exploiter les résultats d'une P ploi { )

analyse de RDM
- Identifier les zones critiques (concentration de contrainte,...)

- Déterminer la valeur d’'une accélération

p . L - Déterminer les efforts dynamiques
7- Déterminer les caractéristiques

dynamiques
- Déterminer I'énergie cinétique, le travail

- Déterminer une puissance, un rendement

Les activités menées seront celles indiquées dans le synopsis de I'épreuve. Elles seront issues des propositions
d’activités des tableaux de 'annexe 1 (organisation pédagogique de la formation en AFSM) du document : Repéres
pour la formation et I'’évaluation (filiere Carrosserie). Une croix identifiant les activités menées apparaitra dans la

premiére colonne.

La proposition de note sera .... /80

MODE DE VALIDATION : |:| Contréle en cours de formation

|:| Epreuve Ponctuelle
(cocher la case correspondante)

Ce dossier devra étre transmis au jury académique.
Il servira de support lors de la commission de suivi et d'harmonisation du C.C.F.

La proposition de note

Appréciations portées par I'enseignant ayant évalué le candidat (cas du CCF) :

Nom Qualité Signature
Enseignant
Proposition de note conjointe au jury Note arrétée par le jury
Examen :Bac Pro Réparation des Carrosseries Session 2010
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CAP Réparation des Carrosseries
CAP Peinture des Carrosseries

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 5
Livret de suivi des PFMP en CAP et Bac Pro
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Baccalauréat Professionnel
Réparation des Carrosseries

LIVRET DE SUIVI DES ACTIVITES

EN MILIEU PROFESSIONNEL

APPRENTI OU ELEVE :

Etablissement :
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FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

e Les périodes de formation en milieu professionnel permettent a I'éléve ou a l'apprenti de :

Appréhender concrétement la réalité des contraintes économiques, humaines et techniques
de I'entreprise ;

Comprendre I'importance de I'application des régles d’hygiéne et de sécurité ;

Intervenir sur des ouvrages de type industriels intégrant des techniques de mise en ceuvre
dont les établissements de formation peuvent ne pas disposer ;

Utiliser des matériels d’intervention ou des outillages spécifiques de technologies nouvelles ;

Comprendre la nécessité de I'intégration du concept de la qualité dans toutes les activités dé-
veloppées ;

Observer, comprendre et analyser, lors de situations réelles, les différents éléments liés a des
stratégies commerciales ;

Mettre en ceuvre ses compétences dans le domaine de la communication avec tous les servi-
ces;

Prendre conscience de l'importance de la compétence de tous les acteurs et des services de
I'entreprise.

Pendant chaque période en entreprise, les activités de I’éléve ou de I'apprenti seront organi-
sées et suivies par le tuteur qui assumera la responsabilité partagée de cette phase de forma-
tion avec I'équipe pédagogique de I’établissement de formation de I’apprenti ou de I'éléve.

La formation sera sanctionnée par un bilan individuel, établi conjointement par :

le tuteur,
I’équipe pédagogique de I’établissement de formation,
I’apprenti ou I'éléve.
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DETAIL DES ACTIVITES PROFESSIONNELLES

ACTIVITES Taches principales
T1.1 Accueillir le client et réceptionner le véhicule
T1.2 Conseiller le client, proposer les services de I’entreprise
T1.3 Réaliser un pré diagnostic a partir des éléments observables
1.' ACCUEI’l du T1.4 Rédiger I'ordre de réparation
client et récep-

tion di:;;n vehi- T1.5 Réaliser une expertise a distance
T1.6 Reéaliser une estimation et proposer un rendez-vous
T1.7 Commander les piéces a remplacer
T1.8 Renseigner la fiche de travail
T2.1 Analyser les données techniques et réglementaires et organiser le

"’ poste de travail
T2.2 Déposer les piéces mécaniques, les éléments de carrosserie et de
" sellerie
T2.3 Déposer les éléments des circuits électriques et électroniques
2. Remplace-
ment, réparation T2.4 Effectuer le remplacement partiel ou total d’un élément
des éléments dé-
tériorés. T2.5 Remettre en forme les éléments détériorés

T2.6 Protéger contre la corrosion
T2.7 Réparer les éléments en matériaux composites
T2.8 Remplacer, réparer les vitrages
T3.1 Controler la géométrie de la structure

3. Contréle, répa- - . —— -

ration des struc- T3.2 Controler et régler la géométrie des trains roulants

tures.

T3.3 Remettre en ligne les éléments de la structure
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REGLEMENT D'EXAMEN

Candidats
Scolaires
s . (établissements privés hors
. _cola|res contrat),
Baccalauréat Professionnel e s Apprentis
contrat) (CFA ou section d'apprentissage | Formation profes-
, A ti non habilité), sionnelle continue
REPARATION DES CARROSSERIES CFA pprert1_ 1S " Formation professionnelle conti- | (établissement
( t.°“ Secr'f’rl‘).l.t"’?p' nue (établissement privé et éta- | public habilité a
prentissage nabl |_e), blissement public non habilité) pratiquer le CCF)
Formation profession- Candidats justifiant
pelleicontlnue dans 'Ies de 3 ans d’expérience profes-
établissements publics. sionnelle
Enseignement a distance
Epreuves Utgl' Coef | Forme Durée Forme Durée Forme | Durée
E1 —Epreuve scientifique et technique 5
Sous-epreuve E 11 . u11| 2 CCF Ecrite 3h CCF
Analyse d’un systeme technique
Sous-épreuve E 12
Mathématiques et sciences phy-| U12 | 2 CCF Ecrite 2h CCF
siques
Sous-épreuve E 13
Travaux pratiques de sciences| U13 | 1 CCF Pratique 45 min CCF
physiques
E2- Epreuve technologique
Etude de cas - Expertise techni-| U2 | 3 CCF Ecrite 3h CCF
que
E3- Epreuve prenant en compte U3 9
la formation en entreprise
Sous-épreuve E 31
Réalisation d'interventions en en-| U31 | 2 CCF orale 45 min CCF
teprise
Sous-épreuve E 32
i 5 h
Intei_'vent/on de mesure, contrdle, us2 | 4 CCF Pratique 6 . CCF
remise en conformité des carros- maxi
seres ol
Sous-épreuve E 33
Intervention de mise en confor-| 33 | 3 CCE Pratique 4h. CCF
mité sur systeme mettant en maxi
ceuvre des énergies
E4- Epreuve de langue vivante =}, | 5 |gerite |  2h écrite 2h CCF
Anglais
E5- Epreuve de francgais-histoire 5
geéographie |l
 Sous-épreuve E5T Frangais || US1| 3 | écrite | 2h30 |  ecrite | 2h30 | CCF
;‘]’i‘és'ep’ euve £52 Histoire géogra- | yso | o | ggrite | 2h écrite 2h CCF
E6- Epreuve_d gducatlon artisti- U6 1 CCF écrite 3h CCF
que-arts appliqués
E7- Epreuvg d’éducation physi- U7 1 CCF pratique CCF
que et sportive
Epreuves facultatives
Langue vivante UF1 orale 20 min orale 20 min | orale | 20 min
'r'i'é’r?]'ee”e ~ prévention - secou- | eo CCF écrite 2h CCF

Y La langue vivante choisie au titre de I'épreuve facultative est obligatoirement différente de celle choisie au ti-
tre de I'épreuve obligatoire, seuls les points au dessus de la moyenne sont pris en compte.
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Monsieur,

Veuillez trouver ci-joint le dossier de suivi et d'évaluation de la formation en entreprise d'un
apprenti ou d'un éléve de Baccalauréat Professionnel Réparation des Carrosseries.

Le livret de suivi ou de liaison comprend :

- L'identification des partenaires.

- Les objectifs de formation en entreprise (tableau des activités) a contractualiser lors de la
1°" visite en entreprise et a compléter par I'éléve ou I'apprenti.

- Les 6 activités détaillées a réaliser sur le cursus de formation.

Vous voudrez bien compléter la partie réservée a l'entreprise.

Chaque activité peut-étre évaluée plusieurs fois ; s’il y a lieu, faire une copie du document

se trouvant dans le livret.

Exemple :
. Evaluation Maitrisé avec autonomie
Périodes D | C | B | A totale. (Sans erreur)

P1 T
P2 maitrisé avec autonomie
partielle. (Sans erreur)
P3
Grisé

Manque
d’autonomie.
(Souvent des
erreurs)

Possibilité avec participa-
tion. (Parfois des erreurs)

Niveau C a la premiére évaluation
Niveau A a la quatriéme évaluation
La position grisée correspond a la derniére période de formation en entreprise.

- Une fiche "intégration dans le milieu professionnel"
- Des fiches de "compte rendu d’activité hebdomadaire™ a compléter par I'apprenti ou
I'éleve et a viser par le tuteur.

La fiche de synthése de I'évaluation de la période de formation en milieu professionnel per-
mettant la proposition de note conjointe au jury sera renseignée lors de la derniere visite de
I'équipe pédagogique.

Les périodes P1, P2 et P3 déterminent I'organisation des périodes en entreprises pour les 2
derniéres années de formation pour les jeunes sous statut scolaire.

Nous vous serions trés obligés de bien vouloir compléter ce livret a l'issue de chaque période
de formation en entreprises.

Veuillez agréer Monsieur, nos plus sincéres salutations.
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NOM DE ’APPRENTI OU DE L'ELEVE :

PRENOM ..ottt s e
DATE ET LIEU DE NAISSANCE : ...
ADRESSE ... s

FORMATION BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
REPARATION DES CARROSSERIES

Contrat ou Convention

Noms des personnes ayant en charge le suivi de I'éléve ou de I'apprenti :

- Au sein de l'entreprise, si elle est distincte de 'employeur :
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Compte rendu des travaux réalisés en entreprise

semaine du au
A B C D
Maitrisé avec auto- Maitrisé avec auto- Non maitrisé, possibili- | Non maitrisé pas A
nomie totale.(sans er- | nomie par- té avec participation. d’autonomie. (souvent
reur) tielle.(sans erreur) (parfois des erreurs) des erreurs)

A compléter
I'éleve staaiaire

par

C

A
I'éléve

compléter

pak

Remarques du tuteur en entreprise

Remarques de I’éléve ou de I'apprenti

Observations de I'équipe pédagogique:
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TABLEAU DES ACTIVITES A REALISER EN ENTREPRISES

Activités

TRAVAIL A REALISER

PERIODE

Réalisé

Ooul NON
P1
Accueillir le client, P2
1 Réceptionner le véhicule et établir une estimation des P3

travaux.

\§

..

o|U 0| V|
N |- WIN | =
N

U
w

§
\

2 Commander les piéces et les produits.

3 Réparer des éléments (amovibles ou inamovibles)

4 Réparer ou remplacer les vitrages

5 Réaliser le recouvrement d’un élément isolé.

6 Remplacer des éléments (amovibles ou inamovibles)

I333I333§333

Nota : Il n’y a pas d’ordre dans la réalisation des activités. Il est souhaitable que I’'éléve ait eu
la possibilité de réaliser plusieurs fois chacune d’entre elles.
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SUIVI DES ACTIVITES H

Activité 1

| Evaluée le :

ACCUEILLIRLE CLIENT, RECEPTIONNER LE VEHICULE ET
ETABLIR UNE ESTIMATION

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

D

Non maitrisé, pas
d’autonomie. (sou-
vent des erreurs)

C

Non maitrisé, possi-
bilité avec participa-
tion. (parfois des er-

B

Maitrisé avec au-
tonomie partielle.
(sans erreur)

A

Maitrisé avec auto-
nomie totale. (sans
erreur)

reurs)

Accueillir et renseigner le client.

=

Collecter les informations afin de réceptionner le véhicule et effectuer les

contrbles visuels.

Réaliser une estimation.

Renseigner les documents de suivi du véhicule et le fichier client.

Présenter les travaux complémentaires a l'intervention initiale et proposer les

services de l'entreprise.

Enregistrer I'ensemble des informations liées a l'intervention a réaliser.

Compléter I'O.R. et obtenir I'accord du client.

=

Consigner les défauts et les déformations du véhicule hors de la réparation

prévue.

%333%333%&33%333%333%333%333%333

=

Partie a renseigner par le stagiaire -

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C.11,C.12,C.13, C.14, C.15.
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 2 | Evaluée le :
COMMANDER LES PIECES ET LES PRODUITS
CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE
D C B A D
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possi- | Maitrisé avec au- | Maitrisé avec auto-
d’autonomie. (sou- | bilité avec participa- | tonomie partielle. | nomie totale. (sans
vent des erreurs) tion. (parfois des er- | (sans erreur) erreur)
reurs)
P1
Exploiter les documents (rapport, expertise, pré-diagnostic, OR) P2
nécessaires a l'intervention. P3 |
Lister et commander I'ensemble des piéces et des produits. ig
. . . P2
Réceptionner la livraison. P3

Partie a renseigner par le stagiaire -

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C.238
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 3

| Evaluée le :

REPARER DES ELEMENTS (AMOVIBLES OU INAMOVIBLES)

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D

Non maitrisé, pas
d’autonomie. (sou-
vent des erreurs)

C

Non maitrisé, possi-
bilité avec participa-
tion. (parfois des er-

B

Maitrisé avec au-
tonomie partielle.
(sans erreur)

A

Maitrisé avec auto-
nomie totale. (sans
erreur)

reurs)

Choisir la procédure d’intervention.

Chaisir et agencer une aire de travail adaptée a l'intervention.

=

Identifier les risques liés a l'intervention et les moyens de les prévenir.

Déposer, reposer les éléments (mécaniques, de carrosserie ou de sellerie).

Réparer, restructurer les éléments de carrosserie.

Remettre en forme les éléments détériorés.

Réparer les matériaux composites.

CIRE] RIRE]l RFIRE] FIREl BIREl RREl FIRE] BFIRE
wna%wna%wm—x%wna%wNA%Q’NA%&N-‘%“N—‘

—

Remettre en conformité le poste de travail et réaliser la maintenance des équi-

pements. |
L

Partie a renseigner par le stagiaire -

Observations du tuteur :

C24,C25,C41,C44

Compétences abordées :
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 4 | Evaluée le :
REPARER OU REMPLACER LES VITRAGES
CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE
D C B A D
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possi- | Maitrisé avec au- | Maitrisé avec auto-
d’autonomie. (sou- | bilité avec participa- | tonomie partielle. | nomie totale. (sans
vent des erreurs) tion. (parfois des er- | (sans erreur) erreur)
reurs)
P1
Choisir la procédure d’intervention. 25
\
P1
Choisir et agencer une aire de travail adaptée a l'intervention. 2%

Déposer, reposer des vitrages

-

Réparer les vitrages.

Remettre en conformité le poste de travail.

REREREER R

—

Partie a renseigner par le stagiaire :

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C24,C41
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H SUIVI DES ACTIVITES |

Activité 5 | Evaluée le :

REALISER LE RECOUVREMENT D’UN ELEMENT ISOLE.

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D C B A D [C |[B |A

Non maitrisé, pas Non maitrisé, possi- | Maitrisé avec au- | Maitrisé avec auto-
d’autonomie. (sou- | bilité avec participa- | tonomie partielle. | nomie totale. (sans

vent des erreurs) tion. (parfois des er- | (sans erreur) erreur)
reurs)
P1
Choisir la procédure d’intervention. 2%
P1
Identifier les risques liés a l'intervention et les moyens de les prévenir. ::g

-

Identifier, préparer les fonds et les produits de recouvrement et protéger les

surfaces a ne pas traiter.

Préparer les surfaces.

Appliquer les produits de recouvrement.

Controler la qualité du recouvrement et diagnostiquer les défauts éventuels.

-

Bl BRED RIRED BIREl RIRIED
N-x%wm-x%wna%wn_‘%wn_\%

Réaliser la maintenance du poste de travail et des équipements et renseigner

les livrets d’entretien. P3

Partie a renseigner par le stagiaire :

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C24,C25,C44
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 6 | Evaluée le :

REMPLACER DES ELEMENTS (AMOVIBLES OU INAMOVIBLES)

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D C B A D |[C |[B |A

Non maitrisé, pas Non maitrisé, possi- | Maitrisé avec au- | Maitrisé avec auto-
d’autonomie. (sou- | bilité avec participa- | tonomie partielle. | nomie totale. (sans

vent des erreurs) tion. (parfois des er- | (sans erreur) erreur)
reurs)

P1

. A " . P2

Choisir la procédure d’intervention. P3

§
P1
Choisir et agencer une aire de travail adaptée a I'intervention. 2%

Remplacer les éléments (mécaniques, de carrosserie ou de sellerie).

-

Restructurer les éléments de carrosserie.

Remettre en conformité le poste de travail.

"EPRET BREI BIRIEED
%wm—\%wn_‘%wn_\l

=

Partie a renseigner par le stagiaire :

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C24,C41
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INTEGRATION DANS LE MILIEU PROFESSIONNEL

1.1.2. Critéres et indicateurs d’évaluation

L oa , . Exécute sans | Montre peu | Montre un in- | S’intéresse et
Intérét porté au travail intérét d’intérét térét moyen | se perfectionne
Esprit Toujours porté

Attend tout des

Esprit d’initiative autres d’initiative Impliqué a agir, a pro-
moyen poser.
Activités Ili::rlgle‘ rregu- moyenne bonne Tres actif
e x . ) Niveau passa-|Bon niveau | Excellente qua-
Qualité du travail Insuffisant ble de qualité lité
Compréhension Lente Moyenne Bonne Remarquable
Peu d’ordre,
Sens de l'organisation pas de mé-|Moyen Bien Trés bien
thode
Habileté (Ijrf?)rif[OIS mala- Moyenne Bonne Tres bien
e N .. . | Accepte les .
e L reg s Ne s’integre | S’integre diffici- | . Excellente in-
Sociabilité pas lement regles du tégration
groupe
Négligé, irres-|Parfois a re- .
Comportement pectueux, prendre Correct Irréprochable
Pas assidu, en | Parfois des re-
Ponctualité, assiduité retard régulie- |tards ou des | Convenable |Tres bien
rement absences

Entourez la case correspondant a votre appréciation

Appréciation d’ensemble du tuteur en entreprise :
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ATTESTATION DE FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

JesouSSIgNE M ...

Certifie QUE M ...

Eléve au Lycée :

A effectué ses périodes de formation dans le cadre de sa préparation au dipldme de :

Bac Professionnel Réparation des Carrosseries

Premiére période du au
Deuxiéme période du au
Troisiéme période du au
Quatrieme période du au
Cachet de I'entreprise Signature du responsable
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1.2. Livret de suivi en entreprises du CAP Carrosserie Réparation.

Un méme livret est prévu quelque soit le mode de formation (statut scolaire, statut d'apprenti
ou stagiaire de Formation continue.

C. A P.
REPARATION DES CARROSSERIES

LIVRET DE SUIVI DES ACTIVITES

EN MILIEU PROFESSIONNEL

APPRENTI OU ELEVE :

Etablissement :
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FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

Les périodes de formation en milieu professionnel permettent a I'éléve ou a I'apprenti de :

Mettre en ceuvre des opérations de réparation sur des éléments et sur des véhicules,

D’utiliser les matériels, les équipements ou outillages spécifiques que ne peuvent acquérir les
établissements de formation

Réaliser des remplacements d’éléments courants et d’effectuer des réglages de base et des
contréles simples,

D’appréhender par le concret les réalités, des contraintes économiques, humaines, techni-
ques de I'entreprise,

D’appréhender le repérage des méthodes de travail,

D’appréhender les contraintes liées a la sécurité,

D’observer et analyser au travers de situations réelles les différents éléments d’'une stratégie
de qualité totale et de percevoir concrétement les colts induits de la non qualité,

D'utiliser et de valider ses acquis dans le domaine de la communication, en mettant en ceuvre
de véritables relations avec les différents interlocuteurs et services spécifiques,

De faire prendre conscience que dans I'entreprise, la compétence est le maitre mot de la ré-

ussite.

Pendant chaque période en entreprise, les activités du stagiaire seront organisées et suivies par le tu-

teur qui assumera la responsabilité partagée de cette phase de formation avec I'équipe pédagogique

de I'établissement de formation de I'apprenti ou de I'éléve.

La formation sera sanctionnée par un bilan individuel, établi conjointement par :

le tuteur,
I'équipe pédagogique de I'établissement de formation,
'apprenti ou I'éleve.
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REGLEMENT D'EXAMEN

CAP

REPARATION
DES CARROSSERIES

Candidats issus de :

- la voie scolaire dans un établis-
sement public ou privé sous
contrat,

- 'apprentissage dans un CFA ou
section d’apprentissage habilité,
- de la formation professionnelle
continue dans un établissement
public.

Candidats issus de :

- la voie scolaire dans un établis-
sement privé hors contrat, - d’'un
CFA ou section d’apprentissage

non habilités,

- de la formation professionnelle

continue dans un établissement

privé, enseignement a distance,

candidats individuels

Nature des épreuves Unité e forme durée forme durée
DOMAINE PROFESSIONNEL
EP1_ D Analysg d’une si- UP 1 4 CCF Popctpelle 2h
tuation professionnelle écrite
EP2 : Réalisation
d_ interventions de_repara- uP2| 13" CCF Ponc_tuelle 9 h maxi2
tion des carrosseries sur pratique
un véhicule
DOMAINES GENERAUX
EG’ 1- Fran_g:a|s et Histoire UG 1 3 CCF ] Ppnctuelle 2H 15
-Géographie écrite et orale
EQ 2 - Mathem_athues - ug2l 2 CCF Popctpelle 2 H
Sciences Physiques écrite
EG 3 - Education Physi- | ;5 3| 4 CCF Ponctuelle
que et Sportive
Epreuve fa_cultatlvae UF 1 Ponctuelle Orale 20mn Ponctuelle Orale
Langues vivantes 20mn

CCF : controle en cours de formation.

La période de formation en milieu professionnel constitue le support de la situation d’évaluation prévue en en-
treprise dans le cadre du contrdle en cours de formation selon les modalités définies dans I'annexe Il de I'arrété
de création du CAP Réparation des Carrosseries .

Les conditions d’encadrement des candidats sont précisées par une convention qui est établie conformément

aux dispositions de I'annexe V de la circulaire n°2003-134 du 8 septembre 2003.

Au terme de la période de formation en milieu professionnel, les professeurs concernés et les formateurs de
I'entreprise déterminent conjointement, pour cette partie de I'épreuve, la note et I'appréciation qui seront propo-

sées au jury.
Cette proposition prend en compte :

- les compétences acquises lors des travaux réalisés en entreprise
- l'entretien avec le formateur (tuteur) de la derniére entreprise d'accueil, un professeur d'enseignement
professionnel membre de I'équipe pédagogique ayant en charge la formation.

" dont 1 pour la VSP
2 dont 1h pour la VSP

% seuls les points au dessus de 10 sont pris en compte pour la délivrance du dipldme.
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Monsieur,

Veuillez trouver ci-joint le dossier de suivi et d'évaluation de la formation en entreprise d'un
apprenti ou d'un éléve DE C.A.P. REPARATION DES CARROSSERIES .

Le livret de suivi ou de liaison comprend :

- L’identification des partenaires.

- Les objectifs de formation en entreprise (tableau des activités) a contractualiser lors de la
1°® visite en entreprise et a compléter par I'apprenti.

- Les 9 activités détaillées a réaliser sur les 2 années de formation.

Vous voudrez bien compléter la partie réservée a l'entreprise.

Chaque activité peut étre évaluée plusieurs fois ; s'il y a lieu, faire une copie du document

se trouvant dans le livret.

Exemple :
PERIODE | EVALUATION Maitrisé avec autonomie
D C B | A totale. (Sans erreur)

P2 (Maitrisé avec autonomie
P3 /[] partielle. (Sans erreur)

Manque d’autonomie. Possibilité avec participa-
(Souvent des erreurs) tion. (Parfois des erreurs)
_

Niveau C a la premiére évaluation
Niveau A a la quatriéme évaluation

- Une fiche "intégration dans le milieu professionnel"
- 10 a 12 fiches de "compte rendu d’activité hebdomadaire" a compléter par I'apprenti ou
I'éléve et a viser par le tuteur.

La fiche de synthése de I'évaluation de la période de formation en milieu professionnel per-
mettant la proposition de note conjointe au jury sera renseignée lors de la derniére visite de
I'équipe pédagogique.

Nous vous serions trés obligé de bien vouloir compléter ce livret a l'issue de chaque période
de formation en entreprises.

Veuillez agréer Monsieur, nos plus sincéres salutations.
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NOM DE ’APPRENTI OU DE L'ELEVE :

PRENOM : ..ottt ettt es s es s
DATE ET LIEU DE NAISSANCE : ...
ADRESSE .

NOM ou RAISON SOCIALE : ..ot s s an s ans
ADRESSE : ... R a e nn e

FORMATION C.A.P. REPARATION DES CARROSSERIES

Contrat ou Convention

NOMS DES CONTACTS DIRECTS AVEC LE STAGIAIRE
- En entreprise, s’il est distinct de 'employeur : ...

- Au sein de I'établissement de formation (Formateur responsable) :
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TABLEAU DES ACTIVITES A REALISER EN ENTREPRISES

s - - Réalisé
Activités TRAVAIL A REALISER PERIODE OUI | NON
Préparer les interventions liées aux différentes activités.
e Orienter le client vers la personne adaptée, P1
e Contréler visuellement I'état du véhicule confié,
1 o Effectuer un compte rendu oral de son intervention, P2
e Renseigner les documents de suivi,
¢ Organiser son poste de travail et en effectuant le tri sélectif des
déchets, P3
o Respecter la démarche qualité de I'entreprise.
Réaliser le remplacement d’éléments amovibles ( y compris élé- P1
ment de sellerie et verrouillage) ne nécessitant pas de traitement
de surface :
2 . , . ) P2
e réaliser I'intervention en respectant les procédures
d’intervention ;
) . e P3
e appliquer une procédure de réinitialisation.
Réaliser le remplacement d’éléments amovibles nécessitant un P1
traitement de surface :
3 e réaliser l'intervention en respectant les procédures P2
d’intervention ;
e appliquer les moyens et les méthodes de prévention. P3
Remettre en forme par planage, inertie ou vérinage et masti- P1
cage des éléments détériorés :
4 e réaliser la remise en ligne et le planage de I'élément. P2
e réaliser la remise en forme par garnissage de I'élément.
e appliquer les moyens et les méthodes de prévention. P3
Réaliser le remplacement d’éléments inamovibles soudés : P1
o déposer les éléments sans détérioration du support ;
5 . . o1 < ! P2
e réaliser la restructuration du support et des éléments ;
e reposer et préparer les éléments avant peinture. P3
Réaliser le remplacement d’éléments inamovibles collés : P1
e réaliser 'échange de I'élément en respectant le processus de
6 réparation ; P2
e respecter les consignes d’utilisation des produits et de protec-
tion du véhicule. P3
Déposer reposer un élément sur un systéme électrique (phare xé- P1
7 non, ...): P2
e déposer reposer un élément (batterie, phare,....).
e appliquer une procédure de réinitialisation. P3
Réparer un élément en matériaux composites : P1
8 e réaliser l'intervention en respectant les procédures de répara- P2
tion.
e appliquer les moyens et les méthodes de prévention. P3
Restituer le véhicule :
e : o . s P1
e Reéaliser la remise en conformité des systémes de sécurité
(éclairage, freinage, pneumatiques ...)
9 N : P2
e Contréler le bon fonctionnement.
e Réaliser le nettoyage du véhicule conformément aux attentes . P3

Nota : Il n’y a pas d’ordre dans la réalisation des activités. Il est souhaitable que I’'éléve ait eu
la possibilité de réaliser plusieurs fois chacune d’entre elles.
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H SUIVI DES ACTIVITES H

Activité 1 | Evaluée le :

PREPARER LES INTERVENTIONS LIEES AUX DIFFERENTES ACTIVITES

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

D C
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité
d’autonomie. (souvent avec participation. (par-
des erreurs) fois des erreurs)

B

A

Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D C B A

nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)

erreur)

Accueillir courtoisement un client et I'orienter vers la personne adaptée. P2

P1

P3

Contréler visuellement I'état du véhicule confié et signaler les anomalies constatées. P2

P1

P3

Effectuer un compte rendu oral adapté de son intervention.

P1

P2

P3

Renseigner les documents de suivi.

P1

P2

P3

Préparer le véhicule, agencer et organiser rationnellement le poste de travail. P2

P1

P3

Etablir |a liste des piéces et produits nécessaires aux interventions. P2

P1

P3

Respecter les regles d’ergonomie, d’hygiéne et de sécurité durant toute l'intervention. P2

P1

P3

Controler le travail effectué.

P1

P2

P3

Effectuer rationnellement le tri sélectif des déchets.

P1

P2

P3

Respecter la démarche qualité de I'entreprise et signaler les anomalies. P2

P3

P1

P2

P3

P2

P3

Observations du tuteur

Compétences abordées :

C.11,C.12,C.13,C.21, C.41.
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 2 | Evaluée le :

REALISER LE REMPLACEMENT D’ELEMENTS AMOVIBLES (Y COMPRIS ELEMENT
DE SELLERIE ET DE VERROUILLAGE) NE NECESSITANT PAS
DE TRAITEMENT DE SURFACE

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D C B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D C B A
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)

des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1

Réaliser l'intervention de dépose en respectant les préconisations du constructeur. P2
P3
P1

Débrancher, rebrancher les éléments électriques en respectant les procédures P2

d’intervention. P3

P1

Monter et ajuster le ou les éléments en conformité aux préconisations du constructeur. P2

P3

P1

Appliquer une procédure de réinitialisation. P2

P3

P1

Signaler les anomalies constatées. P2

P3

P1

Remettre en conformité les circuits d’éclairage, la pression des pneumatiques, les ni- P2

veaux des fluides s'il y a lieu. P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C.31
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 3 | Evaluée le :

REALISER LE REMPLACEMENT D’ELEMENTS AMOVIBLES NECESSITANT
UN TRAITEMENT DE SURFACE

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D C B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D C B
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)

des erreurs) fois des erreurs) erreur)

Réaliser l'intervention de dépose et repose en respectant les préconisations du cons- E;

tructeur.
P3
P1

Réaliser la protection des éléments en conformité. P2
P3
P1

Assurer I'étanchéité des éléments et des structures. P2
P3
P1

Respecter les régles d’hygiéne et de sécurité liées a I'environnement. P2
P3
P1

Appliquer les régles du tri sélectif. P2
P3
P1

Contréler la qualité de la réparation en se conformant aux critéres de I'entreprise. P2
P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C31,C32,C41
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H SUIVI DES ACTIVITES ||

Activité 4 | Evaluée le :

REMETTRE EN FORME PAR PLANAGE, INERTIE OU VERINAGE ET MASTICAGE

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D C B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D C B
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)

des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1

Redresser I'élément en conformité suivant le procédé de remise en forme employé. P2
P3
P1

Préparer I'élément, poser et dresser un mastic. P2
P3
P1

Réaliser la protection de I'élément. P2
P3
P1

Le matériel est entretenu , aucune détérioration n’est constatée. P2
P3
P1

Respecter les regles d’hygiéne et de sécurité liées a I'environnement. P2
P3
P1

Controler la qualité de la réparation en se conformant aux critéres de I'entreprise. P2
P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C 32,C41
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 5

| Evaluée le :

REALISER LE REMPLACEMENT D’ELEMENTS INAMOVIBLES SOUDES

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D
Non maitrisé, pas
d’autonomie. (souvent
des erreurs)

C
Non maitrisé, possibilité
avec participation. (par-
fois des erreurs)

B
Maitrisé avec auto-
nomie partielle. (sans
erreur)

A
Maitrisé avec autonomie
totale. (sans erreur)

Identifier les points d’assemblage du ou des éléments.

P1

P2

P3

Désassembler le ou les éléments sans détérioration.

P1

P2

P3

Préparer 'assemblage (dressage des bords, protection anti-corrosion...).

P1

P2

P3

Ajuster, assembler le ou les éléments en respectant les préconisations du constructeur.

P1

P2

P3

étanchéité).

Préparer le ou les éléments pour intégrer la suite du processus de réparation (apprét,

P1

P2

P3

Respecter les regles d’hygiéne et sécurité.

P1

P2

P3

Evaluer la conformité du remplacement réalisé.

P1

P2

P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C 31,C 32, C 41
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 6

| Evaluée le :

REALISER LE REMPLACEMENT D’ELEMENTS INAMOVIBLES COLLES

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D
Non maitrisé, pas
d’autonomie. (souvent
des erreurs)

C
Non maitrisé, possibilité
avec participation. (par-
fois des erreurs)

B
Maitrisé avec auto-
nomie partielle. (sans
erreur)

A
Maitrisé avec autonomie
totale. (sans erreur)

Identifier la nature des matériaux et des assemblages.

P1

P2

P3

Déposer I'élément (vitrage) sans détériorations.

P1

P2

P3

Préparer le support et I'élément.
Reposer et ajuster I'élément en respectant les préconisations du constructeur.

P1

P2

P3

Trier et évacuer les déchets.

P1

P2

P3

Respecter les regles d’hygiéne et de sécurité (protections individuelles et du véhicule).

P1

P2

P3

Controler la conformité de la réparation.

P1

P2

P3

Rendre compte des travaux réalisés.

P1

P2

P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C 31,C 32, C 41
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 7

| Evaluée le :

REMPLACER UN ELEMENT SUR UN SYSTEME ELECTRIQUE ( phare xénon,...)

HYDRAULIQUE OU PNEUMATIQUE

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

D
Non maitrisé, pas
d’autonomie. (souvent
des erreurs)

C
Non maitrisé, possibilité
avec participation. (par-
fois des erreurs)

B
Maitrisé avec auto-
nomie partielle. (sans
erreur)

A
Maitrisé avec autonomie
totale. (sans erreur)

Identifier le ou les éléments a remplacer.

P1

P2

P3

Repérer les liaisons du sous-ensemble sur le véhicule

P1

P2

P3

Débrancher et rebrancher les sous-ensembles et organes sur le véhicule en toute sécu-
rité en respectant les procédures d’intervention.

P1

P2

P3

Réinitialiser les indicateurs de maintenance si besoin

P1

P2

P3

Evaluer la conformité de I'intervention.

P1

P2

P3

Rendre compte des travaux réalisés.

P1

P2

P3

Remettre en conformité les circuits d’éclairage, la pression des pneumatiques, les ni-
veaux des fluides s'il y a lieu.

P1

P2

P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C13,C31, C#1
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 8 | Evaluée le :
REPARER UN ELEMENT EN MATERIAUX COMPOSITES
CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE
D C B A

Non maitrisé, pas
d’autonomie. (souvent
des erreurs)

Non maitrisé, possibilité
avec participation. (par-
fois des erreurs)

Maitrisé avec auto-
nomie partielle. (sans
erreur)

Maitrisé avec autonomie
totale. (sans erreur)

Identifier les supports et les produits nécessaires a la réparation.

P1

P2

P3

Réparer I'élément en respectant les procédures du constructeur.

P1

P2

P3

Respecter les régles d’hygiéne et de sécurité.

P1

P2

P3

Trier et évacuer les déchets.

P1

P2

P3

P1

P2

P3

P1

P2

P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C13, C32,C41
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SUIVI DES ACTIVITES H

Activité 9 | Evaluée le :
RESTITUER LE VEHICULE
CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE
D C B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)
des erreurs) fois des erreurs) erreur)

Renseigner les documents de suivi

P1

P2

P3

Nettoyer extérieurement le véhicule

P1

P2

P3

Nettoyer intérieurement le véhicule

P1

P2

P3

.Effectuer les contrdles visuels avant livraison (niveaux, pressions, feux, etc.).

P1

P2

P3

Signaler les anomalies constatées a son responsable.

P1

P2

P3

P1

P2

P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C31,C3,C41
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INTEGRATION DANS LE MILIEU PROFESSIONNEL

Critéres et indicateurs d’évaluation

L. ; . Exécute sans Montre peu Montre unin- | S’intéresse et
Intérét porte au travail intérét d’intérét térét moyen | se perfectionne
Attend tout des Esprit Impliqué Toujours porté
Esprit d’initiative autres d’initiative a agir, a pro-
moyen poser.
o Faible, irrégu- moyenne bonne Tres actif
Activités ligre
Insuffisant Niveau passa- | Bon niveau | Excellente qua-
Qualité du travail ble de qualité lité
Lente Moyenne Bonne Remarquable
Compréhension
Peu d’ordre, Moyen Bien Tres bien
Sens de I'organisation pas de me-
thode
L Parfois mala- Moyenne Bonne Tres bien
Habileté droit
Ne s’intégre | S’intégre diffici- | Accepte les Excellente in-
Sociabilité pas lement regles du tégration
groupe
Négligé, irres- Parfois a re- Correct Irréprochable
Comportement pectueux, prendre
Pas assidu, en | Parfois des re- | Convenable Trés bien

Ponctualité, assiduité

retard régulie-
rement

tards ou des
absences

Entourez la case correspondant a votre appréciation

Appréciation d’ensemble du tuteur en entreprise :
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Compte rendu des travaux réalisés en entreprise

semaine du au A compléter par
le stagiaire

A B C D ?

Maitrisé avec auto- Maitrisé avec auto- Non maitrisé, possibili- | Non maitrisé pas B C D

nomie totale.(sans er- | nomie par- té avec participation. d’autonomie. (souvent

reur) tielle.(sans erreur) (parfois des erreurs) des erreurs)
A compléter par le
stagiaire

/\

Remarques du tuteur en entreprise Remarques de I'apprenti

Observations de I'équipe pédagogique:
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ATTESTATION DE FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

JesousSIigNe M ... e

Certifie qUE M ...

Eléve au Lycée ou au CFA :

A effectué ses périodes de formation dans le cadre de sa préparation au dipldme de :

CAP REPARATION DES CARROSSERIES

Premiére période du au
Deuxiéme période du au
Troisiéme période du au
Cachet de I’entreprise Signature du responsable
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1.3. Livret de suivi en entreprises du CAP Carrosserie Réparation.

Un méme livret est prévu quelque soit le mode de formation (statut scolaire, statut d'apprenti
ou stagiaire de Formation continue.

CAP PEINTURE en CARROSSERIE

Epreuve EP2 - 1° situation

SESSION 2008

LIVRET DE SUIVI
DES ACTIVITES
EN ENTREPRISE

Stagiaire

Nom :

Prénom :

Classe :

Etablissement :
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PERIODE DE FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

Les périodes de formation en entreprises permettent a I'éléve :

D’appréhender par le concret les réalités, des contraintes économiques, humaines,

techniques de 'entreprise,

- D’appréhender les contraintes liées a la sécurité, le repérage des méthodes de travail,

- De mettre en ceuvre des opérations de peinture sur des éléments de carrosserie
et des véhicules,

- Dlutiliser les matériels, les équipements ou outillages spécifiques,

- D’observer et analyser au travers de situations réelles les différents éléments
d’'une stratégie de qualité totale et de percevoir concrétement les colts induits
de la non qualité,

- Dlutiliser et de valider ses acquis dans le domaine de la communication, en met-
tant en ceuvre de véritables relations avec les différents interlocuteurs et servi-
ces specifiques,

- De faire prendre conscience que dans I'entreprise, la compétence est le maitre
mot de la réussite.

Pendant chaque période de formation en entreprise, les activités de I'éléve seront organi-
sées et suivies par le tuteur qui assumera la responsabilité partagée de cette phase de
formation avec I'équipe pédagogique de I'établissement de formation de I'éléve ou de
I'apprenti.

Chaque période de formation sera sanctionnée par un bilan individuel, établi conjointe-

ment par le tuteur, 'équipe pédagogique de I'établissement de formation, I'éléve.
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LES ACTIVITES PROFESSIONNELLES

ACTIVITES Taches principales

T1.1 Accueillir et orienter le client

T1.2 Réceptionner le véhicule aprés attribution par le chef d’atelier.
1. Préparer

'intervention sur T1.3 Collecter les données, établir la liste des produits nécessaires.

le véhicule.
T1.4 Agencer, organiser le poste de travail, préparer le véhicule a I'intervention.

T1.5 Déposer les éléments de finition.

2. Réparerles
éléments détério- T2.1 Réparer les éléments en matériaux composites
rés

T3.1 Identifier les fonds

T3.2 Préparer les supports

i T3.3 Appliquer et dresser un mastic sur les zones réparées
3. Préparerla

mise en peinture T3.4 Protéger les surfaces a ne pas traiter

du véhicule
T3.5 Choisir, préparer et appliquer les produits de sous-couches
T3.6 Poncer les sous-couches
T3.7 Appliquer les joints de sertis, de protection et d'étanchéité
T4.1 Nettoyer, dégraisser et maroufler le véhicule.
T4.2 Réaliser et vérifier la teinte.
4. Realiserla T4.3 Appliquer la teinte et le vernis.
mise en peinture
du véhicule T4.4 Réaliser des raccords.
T4.5 Sécher, étuver le véhicule.
T4.6 Nettoyer et entretenir le matériel.
T5.1 Reposer les éléments de finition.
T5.2 Eliminer les défauts d'application.
5. Préparerle T5.3 Mettre en déchets, remettre en état le poste de travail.
véhicule a la li-
vraison T5.4 Nettoyer, laver le véhicule.

T5.5 Controler le fonctionnement des systémes du véhicule.

T5.6 Rendre compte de I'intervention au responsable hiérarchique.
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REGLEMENT D'EXAMEN
Candidats issus de :
- la voie scolaire dans un établis- | Candidats issus de la voie sco-
CAP sement public ou privé sous laire dans un établissement pri-
contrat, vé hors contrat, CFA ou section
- l'apprentissage dans un CFA ou | d’apprentissage non habilités,
section d’apprentissage habilités, | formation professionnelle conti-
PEINTURE EN CARROSSERIE - la formation professionnelle nue dans un établissement pri-
continue dans un établissement vé, enseignement a distance.
public
Nature des épreuves Unité | Coeff. forme durée forme durée
Unités Professionnelles
EP1 : - Analyse d'une si- U P1 4 Ponctuelle 2h Ponctuelle 2h
tuation professionnelle écrite écrite
EP2 : Réalisation Ponctuelle
d’interventions de pein- up2 | 13* CCF ratigue | 2N maxi’
ture sur un véhicule pratiq
Unités Générales
) . . Ponctuelle
Fot:-francais etHis- 1 ye1| 3 CCF écriteet | 2h15
grap orale
EG2 : - Mathématiques - U G2 2 CCF Ponctuelle 2h
Sciences écrite
EG3: - Education physi- | |, 55 | 4 CCF Ponctuelle
que et sportive
EF : Epreuve facultatéve UF 1 Ponctuelle Orale Ponctuelle Orale
de Langues vivantes 20mn 20mn

L’épreuve facultative sera une épreuve d'arts appliqués.

1 dont 1 pour la VSP
2 dont 1h pour la VSP
3 seuls les points au-dessus de 10 sont pris en compte pour la délivrance du dipldme. L'épreuve n’est organi-
sée que s'il est possible d’adjoindre au jury un examinateur compétent. Cette épreuve est précédée d'un temps
égal de préparation.
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Monsieur,

Veuillez trouver ci-joint le dossier de suivi et d'évaluation de la formation en entreprise
d'un apprenti ou d'un éléve DE C.A.P. PEINTURE EN CARROSSERIE.

Le livret de suivi ou de liaison comprend :

- L’identification des partenaires.

- Les objectifs de formation en entreprise (tableau des activités) a contractualiser
lors de la 1°" visite en entreprise et & compléter par I'apprenti.

- Les 7 activités détaillées a réaliser sur 'année de formation.

Vous voudrez bien compléter la partie réservée a l'entreprise.

Chaque activité peut étre évaluée plusieurs fois ; s’il y a lieu, faire une copie du do-

cument se trouvant dans le livret.

Exemple :
PERIODE | EVALUATION Maitrisé avec autonomie
D|C | BJ|A totale. (Sans erreur)

P2 (Maitrisé avec autonomie
P3 / partielle. (Sans erreur)

Possibilité avec participation.

Manque d'autonomie. (Parfois des erreurs)

(Souvent des erreurs)
S

Niveau C a la premiére évaluation
Niveau A a la troisiéme évaluation

- Une fiche "intégration dans le milieu professionnel”

- Fiches de "compte rendu d’activité " a compléter par I’apprenti ou I'éléve et a
viser par le tuteur.

La fiche de synthése de I'évaluation de la période de formation en milieu profession-
nel permettant la proposition de note conjointe au jury sera renseignée lors de la der-
niere visite de I'équipe pédagogique.

Nous vous serions trés obligé de bien vouloir compléter ce livret a I'issue de chaque
période de formation.

Veuillez agréer Monsieur, nos plus sincéres salutations.
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= IDENTIFICATION DES PARTENAIRES

NOM DU STAGIAIRE :

PRENOM : ...ttt e e eresesasssasss s s e e e sesssasasasassssssssssssnssasasasnenens
DATE ET LIEU DE NAISSANCE : ...t sss s nnnns
ADRESSE : ...t

FORMATION C.A.P. PEINTURE EN CARROSSERIE

Convention :

NOMS DES FORMATEURS DIRECTS DU STAGIAIRE

- En entreprise, s'il est distinct de 'employeur : ............vuuiiiiiiiiiiieeees

- Au sein de l'établissement de formation (Formateur responsable) :
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TABLEAU DES ACTIVITES A REALISER EN ENTREPRISES

Activités TRAVAIL A REALISER Realisces
PREPARER LES INTERVENTIONS / AUX DIFFERENTES ACTIVITES
en:
1 - Organisant son poste de travail,

Assurant la maintenance et le tri des déchets,
Appliquant les moyens et les méthodes de préventions liés aux ris-
ques professionnels,

PREPARER ET PEINDRE UN OU DES ELEMENTS DEPOSES en :

2 - Réalisant la préparation du support.
Réalisant la préparation et I'application des produits.

- Appliquant les moyens et les méthodes de protections adaptés

PREPARER ET PEINDRE (Méthode de RACCORD) UN ou des ELE-
MENTS REDRESSES SUR LE VEHICULE en:
Réalisant la préparation avant masticage.
3 - Réalisant I'application et le dressage du mastic.
Réalisant ’application et préparation des sous-couches
- Appliquant les moyens et les méthodes de protections adaptés
- Respectant la méthode préconisée

APPLIQUER LES JOINTS D'ETANCHEITE, LES PRODUITS DE PRO-
TECTION CONTRE LE RISQUE DE CORROSION ET PEINDRE L'ELE-
4 MENT en :

Réalisant la préparation du support.
- Appliquant les moyens et les méthodes de protections adaptés

REPARER, PREPA,RER ET PEINDRE DES ELEMENTS EN MA-
TERIAUX COMPOSITES en :

5 - Réalisant I'intervention en conformité avec les préconisations cons-
tructeur,

- Appliquant les moyens et les méthodes de protections adaptés

PREPARER UN VEHICULE EN VUE DE REALISER UNE PEINTURE
6 COMPLETE (réaliser I'application de la peinture si possible) en :
- Respectant I'ordre chronologique du processus de réparation,

- Appliquant les moyens et les méthodes de protections adaptées.

PREPARER UN VEHICULE POUR LA LIVRAISON en :

- Réalisant les contrbles de conformité des systémes de sécurité (éclairage,

7 freinage, pneumatiques,...)
- Réalisant le nettoyage du véhicule conformément a la démarche qualité de
I'entreprise.

Nota : Il n’y a pas d’ordre dans la réalisation des taches. Il est souhaitable que I'éléve ou I'apprenti ait
eu la possibilité de réaliser plusieurs fois chacune d’entre elles.
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V SUIVI DES ACTIVITES H

Activité 1 | Evaluée le :

PREPARER LES INTERVENTIONS LIEES AUX DIFFERENTES ACTIVITES

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

D c B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D|C B | A
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)
des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1
Accueillir courtoisement un client et I'orienter vers la personne adaptée. | P2
P3
P1
Préparer, agencer et organiser rationnellement le poste de travail. P2
P3
P1
Effectuer un compte rendu oral adapté de son intervention. P2
P3
P1
Renseigner les documents de suivi internes a l'entreprise. P2
P3
P1
Déposer, reposer les éléments de finition et d'habillage des carrosse- 7
ries.
P3
P1
Effectuer rationnellement le tri sélectif des déchets. P2
P3
P1
Assurer la maintenance des équipements et matériels utilisés. P2
P3
) P1
Evaluer les risques professionnels et mettre en ceuvre les protections P7
adaptées (respecter la propreté, les régles d’hygiéne et sécurité).
P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C11,C.12,C.14,C.21, C.31, C.41
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 2 | Evaluée le :

1.3.2. PREPARER ET PEINDRE UN OU DES ELEMENTS DEPOSES

CRITERES D’EVALUATIONS DU TRAVAIL REALISE

Non mai[t,rise', pas Non maTtrigé, possibilité Maitrisé gvec auto- | Maitrisé av:;; autonomie
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)

des erreurs) fois des erreurs) erreur)

P1

Préparer les supports P2

P3

P1

Mastiquer, poncer les éléments déposés. P2

P3

P1

Préparer, appliquer et poncer 'apprét. P2

P3

P1

Appliquer la laque sur I'élément en conformité. P2

P3

P1

Fournir les éléments nécessaires a la facturation P2

P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C.12,C.33,C.34
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 3

| Evaluée le :

| Evaluer la conformité du travail réalisé.

1.3.3. PREPARER ET PEINDRE (Méthode de RACCORD) UN OU DES ELEMENTS
REDRESSES SUR LE VEHICULE

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

Non mai?rise’, pas Non maTtriscé, possibilité Maitrisé gvec auto- | Maitrisé av:c autonomie D|C B | A
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)
des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1
Mastiquer, poncer les eéléments réparés. P2
P3
P1
Préparer, appliquer et poncer 'apprét. P2
P3
P1
Maroufler en conformité P2
P3
P1
Paramétrer la cabine de peinture P2
P3
P1
Réaliser le recouvrement en conformité. P2
P3
P1
Rendre compte oralement du travail réalisé. P2
P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées :

C.12,C.33,C.34
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SUIVI DES TACHES

Tache 4 | Evaluée le :

| Evaluer la conformité du travail réalisé. | | | |

1.3.4. APPLIQUER LES JOINTS D'ETANCHEITE, LES PRODUITS DE PROTEC-
TION CONTRE LE RISQUE DE CORROSION ET PEINDRE L'ELEMENT

1.3.5. Jupe, facade, passage de roue, plancher, longeron, bloc avant,...

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

D C B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D/ C|B| A
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)
des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1
Préparer et appliquer les joints d'étanchéité et le traitement anticorrosion o
suivant les préconisations.
P3
P1
Maroufler en conformité. P2
P3
P1
Appliquer la laque sur I'élément en toute conformité. P2
P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C.12,C.33,C.34
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 5 | Evaluée le :
1.3.6. REPARER, PREPARER ET PEINDRE DES ELEMENTS EN MATERIAUX
COMPOSITES
CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE
D c B A
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto- | Maitrisé avec autonomie D C B A
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)
des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1
Identifier et préparer les supports P2
P3
P1
Réparer I'élément. P2
P3
P1
Préparer et appliquer les produits de sous-couche. P2
P3
P1
Paramétrer la cabine de peinture. P2
P3
P1
Appliquer la laque sur I'élément en conformité. P2
P3
. . . . P1
Identllfler les risques professionnels, mettre en ceuvre les protections et Py
procédures adaptées.
P3
Observations du tuteur :
Compétences abordées : C.32,C.33,C.34, C.41
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SUIVI DES ACTIVITES

Activité 6 | Evaluée le :

1.3.7. PREPARER UN EN VUE DE REALISER UNE PEINTURE COMPLETE (réali-
ser l'application de la peinture si possible)

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

Non mal“[t)risé, pas Non maTtrigé, possibilité Maitrisé gvec auto- | Maitrisé av:;; autonomie D C B A
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)
des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1
Préparer le véhicule a l'intervention P2
P3
P1
Identifier et préparer les fonds P2
P3
P1
Mastiquer, poncer les éléments a réparer. P2
P3
P1
Préparer, appliquer et poncer 'apprét P2
P3
P1
Maroufler d'une fagon rationnelle et économique P2
P3
P1
Appliquer la laque en conformité P2
P3
P1
Identifier les risques professionnels, mettre en ceuvre les protections et 55
procédures adaptées. P3
P1
Signaler les anomalies périphériques P2
P3
Observations du tuteur :
Compétences abordées : C.12,C.33,C.34, C.41
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H SUIVI DES ACTIVITES H

Activité 7 | Evaluée le :

PREPARER UN VEHICULE POUR SA LIVRAISON

CRITERES D’EVALUATION DU TRAVAIL REALISE

Non magrisé, pas Non maTtriscé, possibilité Maitrisé 2vec auto- | Maitrisé av:c autonomie
d’autonomie. (souvent avec participation. (par- nomie partielle. (sans totale. (sans erreur)

des erreurs) fois des erreurs) erreur)
P1

Remonter les accessoires et éléments de finition. P2
P3
P1

Effectuer les contrbles visuels et signaler les anomalies constatées. P2
P3
P1

Nettoyer et laver le véhicule en conformité. P2
P3

Observations du tuteur :

Compétences abordées : C.31,C.35
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INTEGRATION DANS LE MILIEU PROFESSIONNEL

1.3.8. Criteres et indicateurs d’évaluation

(Entourez la case correspondant a votre appréciation)

1.3.9. Evolution
au cours de la
période de
formation
Positif Négatif

/N

Intérét porté au tra-

Exécute sans inté-

Montre un inté-

S’intéresse et se

vail P1 rét Montre peu dintérét rét moyen perfectionne
Exécute sans inté- .~ | Montre uninté- | S’intéresse et se
P2 N Montre peu d’intérét N -
rét rét moyen perfectionne
P3 EAxecute sans inté- Montre peu d'intérét Mor}tre uninté- [ S |nteres_se et se
rét rét moyen perfectionne
Attend tout des au- Esprit d’initiative L Toujours porté a
P1 tres moyen Impliqué agir, a proposer.
e Attend tout des au- Esprit d’initiative . Toujours porté a
Esprit d’initiative P2 |ies moyen Implique agir, a proposer.
P3 Attend tout des au- Esprit d’initiative Impliqué Toyjqurs porté a
tres moyen agir, a proposer.
P1 Faible, irréguliere moyenne bonne Tres actif
Activité P2 Faible, irréguliere moyenne bonne Trés actif
P3 Faible, irréguliére moyenne bonne Tres actif
P1 g:l:né?hcgg;e’ pas Moyen Bien Trés bien
S,ens d(_e _ P2 Peu 'd‘ordre, pas Moyen Bien Trés bien
'organisation de méthode
p3 |Peu dordre, pas Moyen Bien Tres bien
de méthode
s S’integre difficile- Accepte les re- | Excellente intégra-
P1 Ne s’integre pas )
ment gles du groupe tion
Sociabilité L S’integre difficile- Accepte les re- | Excellente intégra-
ociabilite P2 | Ne sintegre pas ment gles du groupe tion
. S'’integre difficile- Accepte les rée- | Excellente intégra-
P3  |Ne sintegre pas ment gles du groupe tion
P1 :\lljzgl)l(ge, IMEeSPEC- | parfois & reprendre Correct Irréprochable
Comportement P2 mi%')i(gé' irespec- | parfois & reprendre Correct Irréprochable
p3 | Nedlige, irrespec- | parfois & reprendre Correct Irréprochable
tueux
Pas assidu, en re- | Parfois des retards -
P1 PN Convenable Trés bien
tard régulierement ou des absences
Ponctualité, assidui- | o, Pas assidu, en re- Parfois des retards Convenable Tres bien
té tard réguliérement | ou des absences
P3 | Pas assidu, en re-| Parfois des retards Convenable Trés bien

tard régulierement

ou des absences

Appréciation d’ensemble du tuteur en entreprise :
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Semaine(s) du

Compte rendu des travaux réalisés en entreprise

au

A compléter par le
stagiaire en liaison

D C B
Non maitrisé, pas Non maitrisé, possibilité Maitrisé avec auto-
d’autonomie. (sou- avec participation. (par- | nomie partielle. (sans
rs) fois des erreurs) erreur)

Maitrisé avec autono-
mie totale. (sans er-

.

reur)

. Y
A compléter par

Remarques du tuteur en entreprise

Remarques du stagiaire

Observations de I'équipe pédagogique :
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ATTESTATION DE FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

JE SOUSSIGNE M.

Certifie qUE M. ..o

Eléve au Lycée ou CFA :

A effectué ses périodes de formation dans le cadre de sa préparation au dipldme de :

CAP PEINTURE EN CARROSSERIE

Premiére période du au
Deuxieme période du au
Troisieme période du au
Quatriéme période du au
Cachet de I’entreprise Signature du responsable
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

CAP Réparation des Carrosseries
CAP Peinture des Carrosseries

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 6

Préconisations d'équipements de la filiere Carrosserie
"réparation”.

FILIERE CARROSSERIE REPARATION - Annexe6 Il
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ORGANISATION DES ZONES PEDAGOGIQUES :

1.1. Définition d'ordre pédagogique :

Conditions d’enseignement

L’enseignement d’'une compétence ne doit pas se faire d'une fagon isolée sans lien a une activité professionnelle.
Pour ce faire, il faut partir des taches professionnelles identifiées dans le Référentiel d'Activités Professionnelles en déve-
loppant une démarche de réparation des carrosseries sur véhicules de génération actuelle.

Les interventions sur véhicules « Ecole » ou « Client » doivent répondre aux attentes des exigences des référentiels de
formation des dipldmes visés. On doit donc se limiter a des véhicules de 7 ans d'ancienneté au maximum. En aucun cas,
dans les dipldmes rénovés il est prévu de former des téliers-formeurs.

D’autre part, 'acquisition de compétences en lien avec une activité ne peut étre validée que lorsqu’elle regroupe les sa-
voirs qui lui sont associés et qu'une synthése de structuration des connaissances a été réalisée en amont.

Les recommandations sont basées sur I'accueil d'une classe de 30 éléves de Bac Pro Réparation des Carrosseries et
pour des groupes de 10 éléves.

Zone 2 :
Etude fonc-
tionnelle -
Energie

Etude techno-
logique

Zone 6 : Salle de construction
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1.2. Description des zones de formation pour accueillir 10 éléves par zone.

Zone 1 : Intervention Carrosserie et Mesure — Diagnostic
Cette zone est constituée :

- d'une zone « Restructuration » de 130 m? dans laquelle seront effectuées des opérations de restruc-
turation, de remise en ligne sur les structures des véhicules.

- d’'une zone « Intervention » de 140 m? dans laquelle seront effectuées des interventions de carrosse-
rie rapides, échanges d’éléments, remise en forme, de démontage, remontage, sur les vitrages.

- d'une zone « Mesure » de 80m? dans laquelle seront effectuées des opérations de mesures et
contrdles (jeux, affleurements), des opérations de mesures et contréles de soubassements, des opé-
rations de mesures et contréles des trains roulants, des opérations de mesures, controles électri-
ques, paramétrages électroniques (calculateurs).

- d'une zone « Préparation » de 80m? dans laquelle seront effectuées des opérations de préparation
des surfaces a traiter, des opérations de d’application de mastic, de primer, pongage, dégraissage,
opérations de marouflage, d’application des fillers, de retouche, de soufflage, de séchage a cceur des
appréts, mastics, de dépose et repose d’accessoires, de nettoyage, polissage et lustrage, de contrble
qualité en peinture, et d’analyse des défauts en peinture.

- D’une zone « Peinture » de 100m? dans laquelle seront effectuées des opérations de préparation de
teinte, de marouflage, de peinture, voilage, dégradé, raccord, d’entretien de la cabine (filtres),
d’entretien du matériel (nettoyage pistolet),de séchage des appréts, mastics, bases hydrosolubles et
vernis, et de contréle qualité en peinture. Remarque : Il faut envisager une deuxieme cabine de pein-
ture, s'il y a présence sur le site de formation (en fonction du nombre de groupes respectif).de CAP
Peintre et Bac Pro Réparation des Carrosseries.

- D’une zone « Composite » de 45m? dans laquelle seront effectuées des opérations de préparation et
de réparation d’éléments en composites et d’éléments en plastiques

- D’une zone « Lavage » de 30m? dans laquelle seront effectuées des opérations de nettoyage inté-
rieur et extérieur des véhicules avant intervention et apres intervention

Zone 2 : Etude fonctionnelle - Energie
Cette zone est constituée :

- d'une zone « Etude Fonctionnelle » de 60 m? dans laquelle seront effectuées des opérations permet-
tant de travailler sur des maquettes et ainsi d’appréhender les systemes, les fonctions et les solutions
techniques technologiques de fagon a tirer des enseignements, des méthodologies pour pouvoir en
suite intervenir sur les véhicules.

Zone 3 : Etude technologique
Cette zone est constituée :

- d'une zone « Etude Technologique » de 60 m? dans laquelle seront effectuées des opérations per-
mettant de travailler sur des sous-systémes et ainsi appréhender les technologies, les solutions cons-
tructives, exploiter les documents techniques (manuels, schémas), s’approprier les méthodologies et
technique d’intervention de fagon a tirer des enseignements, des savoir faire, des méthodologies
pour pouvoir intervenir sur les systémes implantés sur les véhicules actuels.

Zone 4 : Accueil - Gestion - Documentation
Cette zone est constituée :
- d'une zone « Accueil — Gestion — Documentation » de 25 m? dans laquelle seront effectuées des
opérations d’expertise a distance, de chiffrage, de devis, de rédaction d’'OR, d’accueil de clients,
d’accés aux informations (MR, catalogues, réseau).

Zone 5 : Salle de technologie
Cette zone est constituée :
- d'une zone « Salle de technologie » de 30 m? dans laquelle seront effectuées des opérations de re-
cherche documentaires, des legons de structuration des connaissances et des synthéses.

Zone 6 : Salle d’AFS (qui peut étre mutualisé avec d’autres filiéres)
Cette zone est constituée :
- d'une zone « Salle d’AFS » de 150 m? composée :

o d’'un laboratoire de 80m? dans lequel seront effectuées des opérations d’apprentissage et
découverte des structures rencontrées en carrosserie au travers de TP, des opérations
d’analyse de systémes,... pour un groupe d’éléve,

o d’'une salle de synthése spécifique AFS dans laquelle seront effectuées des opérations de
structuration des connaissances, de synthése (Cours, TD) pour la classe entiere.

De zones annexes : Zone de stockage des véhicules, Zone de stockage et tri sélectif des déchets.
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Zone 1 : Intervention Carrosserie et Mesure — Diagnostic

Ty oo buwe slisicion i
L]

Foenw b Hleckinge det oulilages of Maliviels

Toarws woes markas L] Zana e Kbk cubwitt g

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

130 m?

pour une zone Restructu-
ration pour 10 éléves

Zone prévue pour accueil
de 3 véhicules au maxi-
mum

Boitier énergies
24V - 220/380.

Air comprimé

Extraction des fu-
meées.

Marbre universel mobile avec équerre et outillages
-,

Table élévatrice

Satellites multi-énergies (1 satellite par poste) — Armoires mu-
rales de rangement d’outils et outillage

i)
o
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Pivw v

T et Fobby dbie | i ? DOV e R T *
1 |

(]

Wim

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

140 m?

ventions (carrosserie,
trage, etc...)

N\

Zone prévue pour accueil de
5 véhicules au maximum.

pour une zone Intervention
pour petits travaux et inter-

vi-

Boitier énergies
24V - 220/380.

Air comprimé

Extraction des fu-
mées.

Centrale d’aspiration centralisée avec satellites d’aspiration
répartis aux postes de travail

=

Tables élévatrices

;}\\ >

Armoires murales de rangement d’outils

Satellites multi-énergies (1 par poste de travail)
[

: .

B !
Lo
o=
Matériels d’intervention sur les vitrages

B

= 4"‘5’

Remarque :

prévoir

dans cette zone,

un endroit isolé

(contamination acier-aluminium,

outillages spécifi-

ques,...).permettant d’effectuer des interventions sur éléments et véhicules en aluminium (protections spécifiques,...).
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Toaw de Hockage des caillages &1 M

Zoni H"ﬂ'i“i‘lm[ﬂ'l:" Zu:ﬂc1r.1h'rnuunl Lone dagnosin decirnus

Tm

iam

Structure de la zone Energie - Sécuri-

té Equipements

Pont a colonne (avec chandelles)

80 m?

pour une zone Mesure

rrore® ppprvereeTYY |

Systeme de mesure mécanique et systeme de mesure
électronique

Boitier énergies
24V - 220/380. -

Air comprimé -—

' '@ . |Réseau @ g— ;’1 -rg
El i

_..5_." "

Valise de diagnostic et matériel électrique de contrdle (mul-
timetres, ...)

Zone prévue pour accueil de 3
véhicules au maximum.

Station de contrble train roulant 4 tétes avec logiciel et
base de données
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Structure de la zone

Energie - Sécu-
rité

Equipements

80 m?

pour une zone Mesure (suite)

Pont élévateur a ciseau encastré

Matériels d’intervention
- clefachoc
- gonfleur équipé de manometre
- servante équipée d’outils d’intervention
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

[Zore Préparation aves
table &l Eyatrice encasirée |

| [Zone Préparation

] | [Zane Préparation

Tm

13 m

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

Aire de préparation
80 m?

Zone prévue pour accueil-
lir 3 véhicules au maxi-
mum

Boitiers Energies :
- 220/380,

- 24V,

Eclairage

Air comprimé

Centrale d'aspiration de pongage

Satellites multi-énergies intégrés
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Zane Peinture Gabna

| | Zofe Chalerie

Fate Laborataire Fore Slockage

Zone Mettoysge |

14.5 my

7.5

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

Zone de peinture
100 m?

Zone prévue pour accueil-
lir 1véhicule au maximum

40 m?
Cabine peinture

Boitiers Energies :
Air comprimé

Eclairage

Cabine de peinture . ‘

Sécheurs ondes courtes

Supports mobiles de peinture
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Structure de la zone

Energie - Sécurité | Equipements

Zone de peinture
100 m?
(suite)

25 m?
Laboratoire

Un laboratoire de colorimétrie avec mélangeur de peinture

Boitiers Energies :
- Air comprimé

- 220/380

- 24V

Eclairage

10 m?

Une balance Intelligente intégrant la fonction « gestion des
stocks » - un Spectrophotometre - un Nuancier

Nettoyage

Boitiers Energies :
-220, 380V

Air comprimé

15 m?
Chaufferie

Boitiers Energies :
-220, 380V

Air comprimé

Chaufferie avec caisson d’extraction, de soufflage et brileur.

10 m?
Stockage

Ventilation adaptée

Local éclairé servant de zone de stockage peinture
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Structure de la zone Energie - Sécurité

Equipements

Zone composite
45 m?

Boitier Energies :
- 220V/380V

Air comprimé

Zone prévue pour accueillir
1 véhicule au maximum

Zone de préparation et réparation « composite » et plasti-
ques comprenant :

- Aspiration VMC

- Climatisation

- Réfrigérateur : stockage produits : résine, vernis, durcis-
seur, catalyseur

- Dévidoir : fibre, tissu, renforts mat

- Support,

- Table de travail en verre

- Pompe a vide

- Chauffage radian portatif

- Machine a détourer pneumatique, a poncer pneumatique,
avec aspiration

- Outils de fraisage, détourage, feuillure, chanfreinage, pon-
¢age, Spatules

- Kits de réparation

Zone de préparation et de réparation des plastiques

- Kits de réparation,

- Supports pour les éléments a réparer,

- Machine a détourer pneumatique, a poncer pneumatique,
avec aspiration

- Outils de fraisage, détourage, feuillure, chanfreinage, pon-
¢age, Spatules

- Pistolets thermiques,

- Outils de réparation par collage,

- Outils de réparation par soudage,

- Les produits étant stockés dans le secteur réparation com-
posite
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Zone Lavapes

Tm

4.5 m

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

Zone de lavage
30 m?

Zone prévue pour accueil-
lir 1 véhicule au maxi-
mum :

Boitier Energies :
- 220/380

- Air comprimé

Machine pression eau froide

Bac de décantation et de récupération des eaux usées.

Alimentation eau froide et électrique intégrée

Aspirateur
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

Matériels mobiles sur
zone 1

Tables élévatrices mobiles
R

/

Station de diagnostic et de recharge de climatisation avec le
matériel avec coffret de manomeétres, thermométres, détec-
teur de fuite

Ponceuses et cales aspirantes

g

Outillages du carrossier

.
- E— |
i
g [ 820
==

Servantes équipées du petit outillage du mécanicien pour in-
tervention (démontage, montage).

Aspirateurs
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Structure de la zone

Energie - Sécurité | Equipements

Matériels mobiles sur
zone 1
(suite)

Régloscope

Matériels mobiles de récupération des fluides

1 Poste de soudure TIG
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Zone 1 : Intervention Carrosserie Mesure — Diagnostic (suite)

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

Matériels mobiles sur
zone 1
(suite)

2 Postes de redressage inertie

Outillages de découpe Scies Pneumatiques, Découpe Plas-
ma.

Racks de rangement des éléments démontés
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Zone 2 : Etude fonctionnelle -Energie

_IIH!F!-J  Armuoire |

| Etabi
| Etabi
TEm

Maquette

Maquette

Ziome de slockage des maqueites

T.5m

Structure de la zone

Energie - Sécurité

Equipements

60 m?

Zone Etude fonction-
nelle

Boitier énergies :
- 24V

- 220/380

Air comprimé

Réseau @

Alimentations stabilisées

Maquette multiplexage des véhicules

: =

p—

Maquette sur l'organisation structurelle des circuits électriques
des véhicules actuels.

Borniers a pannes avec connecteurs pour calculateurs de véhicu-

les actuels

Maquette sur la fermeture centralisée

Maquette sur systéme de climatisation régulée

Pupitre pour étude des moteurs pas a pas

Pupitre Capteurs — Actionneurs

Maquette Air bag — Prétensionneur des systémes implantés dans
les véhicules actuels.

Contrdleur numérique avec fonctions multimétre, EOBD, oscillos-
cope

Maquette train roulant permettant le réglage des angles et des
distances qui définissent les trains roulants d’'un véhicule.

4 PC dont 1 prof

- Suite de logiciels de bureautique (traitement de texte, tableur,...)
et logiciel de création de documents portables

1 vidéoprojecteur installé au plafond

Mobilier :

1 bureau

3 tables et 6 chaises, tableau blanc tryptique, 2 armoires
3 tables informatiques et 3 chaises

3 établis

1 servante d’outillage mobiles et équipées
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Zone 3 : Etude technologique

Sols systéma

=1 e

Salls aysbeme

L]

Etabli

Sous sysléme

am

=

| Etabhl

| Sous systima

Zone de stockage des sous systemes

TEm

Structure de la

Energie - Sécurité

Equipements

zZonhe
60 m? Sous systemes et Organes de génération actuelle pour montage —
démontage et analyse (qui peuvent étre utilisés en AFS) :
Zone Etude - portiére,

technologique

Boitier Energies :
- 24V
- 220/380

Air comprimé

- portiére avec vitre électrique,

- hayon @ commande hydraulique,

- hayon @ commande électrique,

- direction classique,

- direction assistée,

- suspension (1/2 train),

- essieu avec suspension pneumatique ou hydro pneumatique,

Outillage de montage - démontage, réglage spécifique a chaque
type de systemes et organes.
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Zone 4 : Accueil - Gestion - Documentation

Structure de lazone | Energie - Sécurité

25 m?

Réception

Boitier Energies :
- 220V.

Réseau @
Ligne téléphonique :.:":':i' o 2.
e .'.:"L'.*-.:l.‘“
D ¥ el 0
«® Lk
O 39t 5 prriay

Documentation informatique et papier, manuels de réparation,
catalogues
2 Armoires Hautes + 1 Armoire Basse

2 PC équipés du logiciel d’expertise et de logiciels de bureauti-
que

Imprimante A4 réseau

Scanner

Téléphone - Fax

Mobilier type "Comptoir" (réception)
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Zone 5 : Salle de technologie

Armoire | Armoire ‘

4.5m

'y

Structure de la

zone Energie - Sécurité Equipements

5 PC dont 1 prof

Logiciels :
- Suite de logiciels de bureautique (traitement de texte, tableur,...) et

Boitier Energies : logiciel de création de documents portables

- 220V. 1 vidéoprojecteur installé au plafond
. Mobilier :
Réseau @ 1 bureau

5 tables et 13 chaises

1 tableau blanc tryptique

2 armoires

4 tables informatiques et 4 chaises
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Zone 6 : Salles d’AFS

Mayalle

Laboratoire

#.5m

Tiriva s oo bsagea i iy L LT

Structure de la

zone

Energie - Sécurité

Equipements

150 m?

Zone AFS

Mutualisé avec

d’autres filieres

80 m?

Boitier Energies :
- 220V

- 24V

Air comprimé
Lavabo

Réseau @

1 espace de stoc-

kage des maquettes
de 15 m?

Laboratoire d’AFS pouvant accueillir 15 éléves :

Comprenant

1 PC par binbme en réseau avec connexion internet
1 imprimante laser A4 N et B en réseau

1 imprimante A3 N et B en réseau

1 scanner A4

1 photocopieur

1 PC Prof en réseau

1 tableau blanc triptyque

1 vidéoprojecteur installé au plafond

Mobilier :

1 bureau et 1 chaise

8 tables et 16 chaises

2 armoires

7 tables informatiques et 7 chaises

7 établis

4 servantes d’'outillage mobiles et équipées

Matériels pédagogiques :

Loqiciels :

- Logiciel de représentation volumique professionnel

- Logiciel de calcul et/ou de simulation du comportement en chaine
numérique avec le logiciel de représentation volumique

- Suite de logiciels de bureautique (traitement de texte, tableur,...) et
logiciel de création de documents portables

(9 licences ou licence réseau)

Les maquettes :

- Mallettes didactiques liées a I'étude des constructions du domaine
de la carrosserie (fonctions).

- Sous-ensembles mécaniques dédiés au montage-démontage (vé-
rins, articulations, ...)
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Zone 6 : Salles d’AFS (suite)
Salle Synthése
o £
| I
E
| | -
| I
| I
| I i
i TS m
Struczt:::de la Energie - Sécurité Equipements
1 salle de synthése spécifique AFS pouvant accueillir 30 éléves :
Comprenant
150 m? 1PC en réseau et connexion internet
60 m? 1 vidéoprojecteur installé au plafond
7 AFS 1 imprimante A4 laser N et B en réseau
czgﬁite) Boitier Energies : 1 tableau inter actif
- 220V. Mobilier :
. 1 bureau
Mutualisé avec . ’ .
d'autres filieres Réseau @ 30 tablc_es et 31 chaises
2 armoires
Matériels pédagogiques :
Loqiciels :
- Logiciel de conception de travaux pratiques (1 licence prof)

Les matériels didactiques utilisés au laboratoire ou maquettes dont certaines peuvent étre communes avec la Zone 3
Etude technique (mais traitées avec une approche AFS) :

Des maquettes :

- 1 Maquette instrumentée de direction assistée électrique (et/ou hydraulique)

- 1 Maquette instrumentée d’étude des joints de transmission

Des Sous systémes et Organes de génération actuelle pour montage — démontage :
- portiere,

- portiere avec vitre électrique,

- hayon a commande hydraulique,

- hayon a commande électrique,

- direction classique,

- direction assistée,

- suspension (1/2 train),

- essieu avec suspension pneumatique ou hydro pneumatique,
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Zone de stockage (a proximité de la zone 1)

1hm

Iim

Structure de la zone

Energie - Sécu-
rité

Equipements

200 m?

Zone d’accueil de stockage
avec une capacité de 10 a 12
véhicules.

50m?2

Eclairage adapté

Espace fermé hors d'eau et protégé du vandalisme pour
stockage des éléments de carrosserie

150m?
Eclairage adapté

Boitier énergies :
- 220V.

Air comprimé

Point d'eau

Espace de stockage couvert protégé du vandalisme pour stockage
des véhicules de formation.

Un Chargeur démarreur
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Zone de tri sélectif des déchets

Structure de la

zone Energie - Sécurité Equipements

Poubelle D.1.B. (1dm3)

Poubelle fils électriques (1dm3)

Poubelle papier et carton propres (1dm3)

Sol brut de béton. Poubelle métaux ferreux (4 m3)

Poubelle aluminium (4 m3)

Equipé de bac de ré- | Cuve pour hydrocarbures

Local de stoc- tention
kage 30 m* ! Cuve pour liquide frein

Eclairage adapté Cuve liquide de refroidissement

Cuve pour produit fontaine

Cuve sur bac de rétention. pour solvants

Cuve sur bac de rétention pour huiles de vidange

Bac a batteries
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REPERES POUR LA FORMATION ET
L’EVALUATION

Bac Pro Réparation des Carrosseries

Annexe 7

Découpage Modulaire du Bac Pro Réparation des

Carrosseries.
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( )

- Description de la structure d’'une architecture modulaire 3
- Schéma résumant la structure et la place d'une architecture modulaire 4
5
6

- Synoptique des modules et séquences : Répartition horaire
- Les modules et les séquences

- Inventaire des modules, séquences et séances 13
- Tableau de Correspondance avec les unités de certification du dipléme 21
- Description d’'un module avec les séquences et les séances correspondantes 24
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Description de la structure d’'une architecture modulaire

Une architecture modulaire, créée a partir d'un référentiel reconnu, comprend des modules et des
séquences. C'est un document destiné aux conseillers en formation continue, aux chefs de travaux, aux
coordonnateurs et aux formateurs, pour les aider a négocier, a construire puis mettre en ceuvre des parcours

de formation individualisés.

¢ Premier niveau : les modules
Chaque module est défini par un objectif de formation (en général une famille de compétences a
atteindre, représentative d’une activité professionnelle ), des prérequis, une durée globale de formation.
Chaque module est identifié par un code. Pour une meilleure lisibilité par 'ensemble des acteurs une

formulation a partir des centres d’intéréts préconnisés en formation initiale a été retenu.

¢ Deuxiéme niveau : les séquences
Chaque module est divisé en séquences, définies par des objectifs pédagogiques, des prérequis, des
contenus et une durée.

Chaque séquence est identifiée par un code.

¢ Troisiéme niveau : les séances
Ce niveau représente la situation pédagogique.
Chaque séance correspond a une unité de temps mise en ceuvre par le formateur en présence des

apprenants. A chaque séance correspond une ou des ressources d’apprentissage.
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Schéma résumant la structure et la place d'une architecture modulaire

REFERENTIEL

Module 1
Objectif de formation
Compétence visée

Module 2
Objectif de formation Com- =
pétence visée

Séquence X

Objectifs pédagogiques

'Séquence Y EUEIEIEIEIENE

Objectifs pédagogiques |- g

Ressource
d’évaluation

Ressource d'ap-
prentissage

Ressource d'ap- Ressource d'ap-
prentissage prentissage —‘

Le terme "ressource" s'applique a différentes situations : positionnement pédagogique, apprentissage ou évaluation.
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Synoptique des modules et séquences : Répartition horaire

AFSM
17%

7%
6%

8% 10%

10%

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 7

B Accueil et restitution: communiquer-
rendre compte

ORemise en forme: tout type de
matériaux

ORemplacement d'éléments amovibles

B Remplacement d'éléments inamovibles

ORestructuration: remise en ligne
B Controles- diagnostics sur les
carrosseries

O Contréles- diagnostics sur les systeme
électroniques embarqués

B Connaissance du véhicule
O Connaissance de l'atelier et de
I'environnement professionnel

M Protection- recouvrement

O Analyse fonctionnelle et structurelle

5 Il

D
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Les modules et les séquences

(CAR IV AR - 63 heures)

Sequences ACCUEIL / RESTITUTION
\ 2 2 R 4
Communiquer Conseiller client Rendre compte

(CAR IV RF - 44 heures)

Sequences REMISE EN FORME
ET REPARATION
\ 2 v v ~ 4
Remettre en forme Remettre en forme Réparer des compo- Remettre en forme
des éléments en ma- des éléments en sites et des vitrages des éléments en
tériaux composite aluminium acier

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 7 ¢ I
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(CAR IV REA - 64 heures)

Séquences REMPLACEMENT
D’ELEMENTS AMOVIBLES

\ 2 v x4

) Remplacer des éléments de Remplacer des éléments des

Remplacer des organes me- carrosserie et de sellerie circuits électriques et électro-
caniques amovibles niques

(CAR IV REI - 45 heures)

Sequences REMPLACEMENT D’ELENEMTS
INAMOVIBLES
\ 2 R4
Remplacer des éléments de carrosseries Remplacer des éléments de carrosserie
collés soudes
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(CAR IV RL - 50 heures)

Séquences
REMISE EN LIGNE
\ 2 N4
Remise en ligne d’éléments infrastructure Remise en ligne d’une structure de carrosse-
avec verins pousseurs, veérins écarteurs rie sur une aire de redressage
(CAR IV CDC - 63 heures)
Séquences
CONTROLES DIAGNOSTICS SUR LES
CARROSSERIES
Contréle diagnostic des trains roulants et des
Contréle et diagnostic d’'un soubassement systémes de climatisation et réglage a I'aide

avec un pont de mesure d’'une station
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(CAR IV CDSE - 70 heures)

Séquences CONTROLES DIAGNOSTICS SUR LES SY-
TEMES ELECTRONIQUES EMBARQUES

A 4 A 4

Contréle de 1°" niveau et diagnostic des sys- Evaluer la qualité d’une intervention
témes embarqués

(CARIV CV - 51 heures)

Séquences

CONNAISSANCE DU VEHICULE

Connaissance des organes mecaniques, élec- Connaissance de I'ensemble carrossé
triques, électroniques constituant le véhicule

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 7 o I
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(CAR IV CA - 38 heures)

Séquences

CONNAISSANCE DE
L’ATELIER

N 2
Assurer la maintenance de
premier niveau du matériel

A 4

Connaissances des régles
d’hygiéne de sécurité et

K 4

Appliquer les regles de mise

N 2Nl

utilisé d’ergonomie en déchets
(CAR IV PR - 38 heures)
Séquences
VREMENT
A 4 Ny > %

Peindre I'élément d’'un véhi-
cule

Contréler la qualité de finition

Préparer les fonds
P et d’aspect

PROTECTION RECOU- }
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(CAR IV AFS - 108 heures)

-

\

ANALYSE
FONCTIONNELLE
ET STRUCTURELLE

~

J

A 2

(a

\

nalyser le fonctionn
ment d’un systeme

~

e-

J

fAnaIyser les compo-\
sants structurels d’un
ensemble, leurs spécifi-
cations, leurs modélisa-
tions

\ J

v

f Etudier les structures,\
les solutions techniques
et les constituants d’'une

chaine cinématique.
Identifier les relations

produits/matériaux

\ J

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 7 1 [

fRéaIiser une étude des\
phénomeénes et
I'analyse du comporte-
ment d’un systeme dans
le cadre de la relation

produits/ matériaux
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Inventaire
des
modules,
séquences et

seéances
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Inventaire des modules, séquences et séances

CAR IV AR 1A Communiquer oralement avec un client 5h
CARIV AR 1 |Communiquer avec un client 9h R illir 1es informations né i I offectuer
CAR IV AR 1B ecueillir les info all_ ons nécessaires pour effectue 4h
l'intervention.
. . CAR IV AR 2A Conseiller le client sur la réparation a effectuer 8h
CARIV AR 2 Conselllgr le cllent,, proposer 16 h
un service complémentaire Proposer les services a I'entreprise et/ou les travaux
CAR IV AR 2B ) AN D 8h
complémentaires a l'intervention initiale
Accueil restitution 63heures
CAR IV AR 3A Réaliser une expertise a distance 12h
Réaliser un devis via I'utilisation d’un logiciel de factura-
CAR IV AR 3 38h CARIVAR 3C tion 12h
Rendre compte
CAR IV AR 3D Commenter une facture 6h
CAR IV AR 3E Restituer le véhicule 8h
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CARIV RF

Remise en forme
et réparation

44 heures

Version du 21 Janvier 2009

Remise en forme par pression d’éléments en

4h
Remettre en forme des éléments Sl AL composite
CAR IV RF 1 -~ ) 6h
en matériaux composites
CAR IV RF 1B Remise en forme par garnissage 2h
CAR IV RF 2A  |Remise en forme par choc (planage) 4h
Remettre en forme des éléments . I
CAR IV RF 2 en aluminium 16h CARIVRF 2B |Remise en forme par inertie 4h
CARIVRF 3C |Remise en forme par pression 8h
CAR IV RF 3A  |Remise en forme par garnissage 1h
(14 CARIVRF 3B [Remise en forme par choc (planage) 4h
CAR IV RF 3 Remettre enefrc]);rr;?etrjes éléments 14h
CAR IV RF 3C Remise en forme par inertie 2h
CAR IV RF 3D Remise en forme par pression 7h
Réparer des composites et des CARIVRF 4 A |Réparer des Composites 4h
CAR IV RF 4 |vitrages 8h
CARIVRF 4B |Réparer des vitrages 4h
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CAR IV REA 1A Remplacement d’éléments d’habillage (aile, 6h
capot, bouclier)
CAR IV REA 1B Remplacem‘ent gle mécanismes (systéme de 4h
CAR IV REA 1 Rempllacer des éléments dg car- 18h fermeture, Iéve V|t’e’)’ _ .
rosserie ou de sellerie amovibles CAR IVEA 1C IRempIag:gament_ d éléments de sellerie (habil- 4h
age intérieur, siége, etc....)
CAR IV REA 1E Remplacement _d'éléments _collés (pare brise, 4h
< baguettes, garniture de pavillon, etc.....)
'&J Remplacement CAR IV REA 2A Remplacement d’élément constituant le sys- 10h
2 d’éléments ...64heures o téme de climatisation
o amovibles CAR IV REA 2 | Remplacer des organes mecani- 18h CAR IV REA 2B |Remplacement d'éléments constituant les train 8h
< ques roulants (Rotule, triangle, roue, etc...)
© CAR IV REA 2C Remplacement d’éléments constituant le sys-
téme de refroidissement
Remplacement d’élément d’éclairage de si-
Remplacer CAR IV REA 3A |gnalisation et de sécurité (optique, feux AR, air 8h
CAR IV REA 3 qes félér'nents_ des 28h bag, etc. ...) : i . i
circuits électriques Remplacement d’organes électriques et élec-
et électroniques CAR IV REA 3B |troniques (faisceau, relais, BSI, calcu- 20h
lateur, etc. ..... )
Remplacer des éléments de car- 35h Remplacement et pgsitio_nnement d’élém_ents
o CAR IV REI 1 rosserie soudés CAR IV REI 1A |soudés, total ou partiel (aile AR, face AV, jupe 35h
o Remplacement AR.gtc....)
= d’éléments 45heures
« inamovibles
© CAR IV REI 2 Remplacer des_éléments de car- 10h CAR IV REI 2A Remplacement _d’éléments _collés (pare brise, 10h
rosserie collés baguettes, garniture de pavillon, etc.....)
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Remise en ligne

CARIV RL

50heures

Remise en ligne
d’éléments infrastructure avec un

CARIVRL 1 |vérins pousseur ou un vérin écar- 10h CAR IV RL 1A Remise en Iigne d’élément a l'aide d’un vérin 10h
teur pousseur ou écarteur
Remise en ligne d'une structure a I'aide d’un 20h
Remise en ligne d’une structure banc de redressage
de carrosserie sur une aire de
CARIVRL 2 redressage 40h CAR IV RL 2A
Remise en ligne d'une structure a I'aide d’un 20h

systéme de redressage au sol

Contréles diagnos-
tics sur les carros-
series

CARIVCDC

63heures

Contréler un soubassement avec un systeme
CAR IV CDC 1A MZ ou MS, analyse de la déformation Sh
CAR IV CDC 1B ng:t(;glfirr rﬁg;eiosnt;ucture a la pige avec analyse oh
Contréler diagnostiquer des 21h ~ N -
CAR IV CDC 1 structures CAR IV CDC 1C Cpntrolgr une structure avec un sys_teme tri- 8h
dimensionnel, analyse de la déformation
Controler une structure avec un systeme tri-
CAR IV CDC 1D |dimensionnel informatiser, analyse de la dé- 6h
formation
CAR IV CDC 2 Contrdler _dlagnosthuer des 29h CAR IV CDC 2A Clontroler c_Jlagnosthuer et régler des géomé- 29h
trains roulants tries de trains roulants
Effectuer le diagnostic d’un systéme de clima-
Controler et diagnostiquer des CAR IV CDC 3A tisatio:classiqluge e QLN sy ! 10h
CAR IV CDC 3 systemes de climatisation 20h otor 1o g N o
CARIVCDC 3g |Effectuer le diagnostic d'un systéme de clima- 10h
tisation régulé
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CAR IV CDSE 1A Effectuer le dlagnogtlc des ‘ouvrgnts (de sys- 20h
téme de condamnation et Iéve vitre)
e Contréles Effectuer le diagnostic d’'un systéme de sono-
8 diagnostics CARIVCDSEC | jeation et GPS 18h
Q Y ~ er . il
> sur les sy_stemes  70heures | CAR IV CDSE 1| Controle de 1™ niveau et dia- 56h
=2 électroniques gnostic des systemes embarqués _ _ _
EE embarqués CAR IV CDSE 1D Effec_:tuer_le (_1|agnost|c de systéme éclairage et 18h
I3) e signalisation
CAR IV CDSE 2A Analyser la démarche quallte d'une entreprise 14h
ou d'un groupe (norme iso...)

CAR IV CV 1A Qonnglssance des systémes électriques et mul- 10h
tiplexés
Connaissance des organes mécaniques (direc-
. i CAR IV CV 1B |tion, suspension, géométrie des trains roulants, ||  10h
Connaissance des organes mé- e freinage)
caniques électriques, électroni- 45h Connaissance des régles de sauvegarde et de
S CARIVCVT ques constituant le véhicule CARIVCV1C paramétrage 9 uveg 10h
g Connaissance du CAR IV CV 1D Connaissance des éléments de confort et d’aide 10h
P véhicule Stheures a la conduite
g CAR IV CV 1E Connaissance des éléments de sécurité 5h
CAR IV CV 2A L’ensemble carrossé 2h
Connaissance de I'ensemble car-
CARIV CV 2 rosse 6h CARIVR2B |La réglementation 2h
CARIVR2C Aérodynamique, La visibilité, I'insonorisation 2h
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CARIVCA

Connaissance de
I’atelier

38heures

CAR IV CA1A Vérifier la cpnformlte du matériel (normes et re- 6h
commandations)
. Identifier et réaliser les opérations de mainte-
Assurer la maintenance de 18h CARIVCA1IB | = ce périodiques 6h
CAR IV CA 1 premier niveau du matériel i ) .
utilisé CARIVCA1C |Renseigner les livrets d’entretiens 2h
CAR IV CA 1D Mlsg a jour desJogmeIs de documentation ou de ah
station de contréle
Connaissance des régles Apprécier les risques professionnels et environ-
CARIVCA2 d’hygiéne de sécurité et 10h CAR IV CA2A |nementaux liés a une intervention ou a un poste| 10h
d’ergonomie de travail
roi | o do mi CAR IV CA 3A Qr;z:lé/seenrtlz fﬁ;\gtlonnement du recyclage au sein 5h
CAR IV CA3 dégtfeltcéuer es regles de mise en 10h p
CAR IV CA3B |Appliquer les regles de mise en déchets 5h

CARIVPR

Protection —
recouvrement

38heures

CAR IV PR 1A  |Protéger des éléments de la corrosion 2h
10h CARIVPR 1B Identifier les fonds 2h
CARIVPR 1 Préparer les fonds Ao N g Juits g
CAR IV PR 1C ppliquer et poncer des produits de sous on
couche
CAR IV PR 1D |Appliquer et dresser des mastics 4h
CAR IV PRA Réaliser des teintes 6h
Peindre I'élément d’un vehi- Aopli i
ppliquer les produits de recouvrements
CARIVPR2 cule 18h CAR IV PR2B (teinte,vernis) 4h
CARIVPR2C |Réaliser des raccords 8h
Contrler la qualité de finition CAR IV PR 3A |ldentifier les défauts 4h
CAR IV PR3 of dq,as oot 8h
P CAR IV PR 3B Proposer des solutions de remeédiation 4h
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code
module

Titre du module

durée in-
dicative

code sé-
quence

intitulé séquence

durée in-
dicative

Code séance

Intitulé séance

CARIV AFS

Analyse fonction-
nelle
et structurelle

108 heures

CAR IV AFS 1

Analyser le fonctionnement d’'un
systéme

10h

CAR IV ASF1A

Enoncer la frontiére d’'un systéme mécanique et son
environnement. Identifier les flux d’entrée et de sortie la
valeur ajoutée. Décomposer un systéme en sous sys-
temes définir les fonctions de service.

2h

CAR IV ASF 1B

Définir les typologies des fonctions techniques (assem-
blage, guidage, étanchéité...)

2h

CAR IV ASF 1C

Exploiter des descripteurs fonctionnels (Fast de des-
cription, SADT...)

2h

CAR IV ASF 1D

Exploiter des modéles d’analyse

4h

CAR IV ASF 2

Analyser les composants structu-
rels d’'un ensemble, leurs spécifi-
cations, leurs modélisations

30h

CAR IV ASF2A

Définir la géométrie d’'un composant. Caractériser la ty-
pologie des surfaces en contact d’une liaison. Complé-
ter un graphe de liaison

3h

CAR IV ASF2B

Décoder la mise en plan d'une piéce, d'un sous-
ensemble. Décoder une représentation. Reconnaitre
les surfaces fonctionnelles, lire les spécifications fonc-
tionnelles, dimensionnelles et géométriques, les anno-
tations. Produire un croquis.

16h

CAR IV ASF2C

Lire et compléter un schéma (technologique, cinémati-
que...) retrouver avec la norme les composants d’un
schéma.

7h

CAR IV ASF2C

Identifier dans I'arbre de création informatique la géné-
ration des entités (volurpe, surface,...) constitutives
d'une fonction technique. Editer une représentation.

4h

CAR IV ASF3

Etudier les structures, les solu-
tions techniques et les consti-
tuants d’une chaine cinématique.
Identifier les relations pro-
duits/matériaux

40h

CAR IV ASF 3A

Reconnaitre les différentes piéces, donner la typologie
des contacts dans un assemblage. Identifier les mobili-
tés et caractériser les liaisons d’une solution construc-
tive dans le cas d’'un assemblage

4h

CAR IV ASF 3B

Identifier la mise en ceuvre d’'une liaison compléte, les
causes de rupture d’un assemblage, la remédiation

4h

CAR IV ASF 3C

Différencier les guidages en rotation et en translation,
Donner la typologie des surfaces en contact

Identifier les causes de défaillance d’'un guidage et dé-
crire les opérations de maintenance

4h
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code
module

Titre du module

durée in-
dicative

code sé-
quence

intitulé séquence

durée in-
dicative

Code séance

Intitulé séance

CAR IV AFS

Analyse fonction-
nelle
et structurelle
(suite)

CAR IV ASF3
(suite)

Etudier les structures, les solu-
tions techniques et les consti-
tuants d’une chaine cinématique.
Identifier les relations pro-
duits/matériaux (suite)

40h

CARIV ASF 3D

Reconnaitre les différents types d’étanchéité, associer
les surfaces fonctionnelles. Proposer une solution cons-
tructive d’étanchéité ; Décrire les opérations de mainte-
nance les procédures associées, et les opérations de
contrble qualité

4h

CAR IV ASF 3E

Identifier les composants de chaine cinématique, asso-
cier au composant sa fonction. Associer a un compo-
sant de chaine cinématique la loi de transmission des
mouvements

6h

CAR IV ASF 3F

Associer aux composants de chaine cinématiques les
caractéres d’utilisation, de montage et sa procédure
d’intervention et de réglage.

4h

CAR IV ASF 3G

Identifier pour un produit le matériau et le procédé de
mise en ceuvre.

8h

CAR IV ASF 3H

Identifier les caractéristiques physiques et mécaniques
d’un produits et les traitements et protections de surfa-
ces réalisées, associer un traitement anticorrosion

3h

CAR IV ASF 3l

Associer les caractéristiques techniques d’assemblage
a la forme et au matériau, associer les contraintes liées
a la remise en conformité

3h

CAR IV AFS 4

Réaliser une étude des phéno-
meénes et I'analyse du comporte-
ment d’'un systéme dans le cadre
de la relation produits/ matériaux

28 h

CAR IV AFS 4A

Isoler un mécanisme, ldentifier les liaisons internes a
un mécanisme

5h

CAR IV AFS 4B

Identifier les différentes actions mises en ceuvre dans
un mécanisme. Représenter, modéliser

3h

CAR IV AFS 4C

Déterminer un comportement cinématique

5h

CAR IV AFS 4D

Déterminer un comportement statique

6h

CAR IV AFS 4E

Etudier la résistance des matériaux : Identifier les solli-
citations mécaniques, les déformations induites et les
contraintes liées a ses sollicitations

5h

CAR IV AFS 4F

Identifier les zones de concentration de contraintes et
vérifier I'aptitude a 'emploi d’'une piece

3h

CAR IV AFS 4G

Connaitre les caractéristiques Dynamiques et énergé-
tiques

1h

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 7 20 [




Version du 21 Janvier 2009

Tableau de Correspondance
avec les unites de certification

du diplome
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Tableau de Correspondance avec les unités de certification du dipléme

Correspondance avec les unités de

MODULE Séquences certification du dipléme
U3T"' [us32? [us33® [ u11* Ju?2’
CAR IV AR CARIVAR1 Communiquer avec un client X X
Accueil Restitu- CARIV AR 2 Conseiller le client, proposer un service complémentaire X X
tion CARIV 3 Rendre compte X X X
CAR IVRC CARIVRF1 Remettre en forme des éléments en matériaux composites X X
CARIV RF 2 Remettre en forme des éléments de structures en aluminium X X
Remise en forme CAR IV RF 3 Remettre en forme des éléments de structures en acier X X
des matériaux CARIV RF 4 Réparer des composites et des vitrages X X
CARIV REA CAR IV REA 1 (s . . . X X
Remplacer des éléments de carrosserie ou de sellerie amovibles
Ren"l’pl’acement CARIVREA 2 Remplacer des organes mécaniques X X
d’éléments
amovibles CARIVREA3 Remplacer des éléments des circuits électriques et électroniques X X X
CAR IV REI CAR IV REI 1 . . , X X
Remplacer des éléments de carrosserie soudés
Remplacement
d’éléments CAR IV REI 2 Remplacer des éléments de carrosserie collés X X
inamovibles
Remise en ligne
CARIV RL CARIVRL1 d’éléments infrastructure avec un vérins pousseur ou un vérins écarteur X X
Remise en ligne CARIVRL 2 Remise en ligne d’une structure de carrosserie sur une aire de redressage X
CAR IV CDC CARIVCDC1 Contrbler diagnostiquer et remettre en ligne des structures X X
CARIVCDC 2 Contréler diagnostiquer et régler des trains roulants X X
Controles dia-
gnostics sur les CAR IV CDC 3 Contrdler et diagnostiquer des systémes de climatisation X X X
carrosseries

! U 31 : Evaluation de la formation en milieu professionnel
2 U 32 : Evaluation pour intervention sur un véhicule

3 U 33 : Evaluation pour intervention sur systéme de haute technicité

‘U1 :,Evaluation pour analyse d’un systéme technique
° U 2 : Etude de cas, expertise technique

FILIERE CARROSSERIE REPARATION — Annexe 7

22 [




Correspondance avec les unités de

MODULE Séquences certification du dipléme
U3l Jus2?[us3z* [ unn*ju2
CAR IV CDSE
Controles dia-
gnostics CAR IV CDSE 1 Contréle de 1° niveau et diagnostic des systémes embarqués X X
sur les systémes
électroniques
embarqués
CARIV CV CARIVCV1 Connaissance des organes mécaniques électriques, électroniques constituant le véhicule X X
Connaissance du
véhicule CARIVCV 2 Connaissance de I'ensemble carrossé X
CARIV CA CARIVCA1 Assurer la maintenance de premier niveau du matériel utilisé X X X
Connaissance de CARIVCA2 Connaissance des régles d’hygiéne de sécurité et d’ergonomie X X X
I'atelier
CAR IV CA3 Appliquer les régles de mise en déchets X X
CAR IV CA CARIVPR1 Préparer les fonds X X
CARIVPR 2 Peindre I'élément d’un véhicule
Protection- re-
couvrement CAR IV PR3 Contréler la qualité de finition et d’aspect X X
CARIV AFS 1 Analyser le fonctionnement d’un systeme X
CAR IV AFSM CAR IV ASF 2 Analyser les composants structurels d’'un ensemble, leurs spécifications, leurs modélisations X
Analyse fonc- Etudier les structures, les solutions techni i ’ ine cinémati ifi
. , ques et les constituants d’'une chaine cinématique. Identifier les
tionnelle et CAR IV ASF3 relations produits/matériaux X
structurelle o ] ] - } ‘ -
CAR IV ASF4 Réaliser une étude des phénomeénes et | e}nalyse dg compc’)rFement d’un systéme dans le cadre de la rela- X
tion produits/ matériaux
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Description
des modules,
sequences

et séances
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Module 1 : Accueil Restitution —- CAR IV AR

CARIV AR "ACCUEIL RESTITUTION"

A lissue de ce module, la personne maitrisera les compétences

permettant de :
Compétence pro- s . . . . . . .
fessionnelle visée - Accueillir le client, identifier ses besoins, et lui offrir les services

en situation de l'entreprise,
- Gérer le suivi administratif des prestations,
- Restituer le véhicule, rendre compte au client.

C1.1 : Accueillir le client, réceptionne le véhicule
C1.2 : Conseiller le client, proposer un service complémentaire

. . C1.3 : Effectuer une estimation des travaux
Famille de compé-

tences

(du référentiel) C 1.4 : Rédiger I'ordre de réparation

C 1.5 : Renseigner les documents et les outils de suivi de la démar-
che qualité

C 1.6 : Rendre compte au client ou a a hiérarchie

S 1 : Analyse fonctionnelle et structurelle

Famille des savoirs S 2 : La réparation des carrosseries
associés (du référen-
tiel) S 3 : Les véhicules

S 4 : Fonctions de l'activité de service

Titre des séquences Competencgs’ spécifi- Savoirs associés visés
ques visees

C1.11
C112 S2
Accueillir un client C113 S3
C114 S4

C115

C1.3.1

Cc13.2
C1.3.3 S2
Rédiger une facture ou un devis C1.34 S3
CA1.35 S4

C.1.3.6

C.1.3.7
C.1.6.1 S1
. . o . c.16.2 S2
Restituer un véhicule aprés intervention C.16.3 S3
c164 S4
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FICHE SEQUENCE

AUTO IV AR1 ACCUEILLIR UN CLIENT

Compétence géné- Etre capable de :

rale . . - . .
- dialoguer avec le client pour recueillir toutes les informations
C1 : accueillir un client, découvrir et reformuler ses besoins
Compétences C1: rendre compte oralement ou par écrit aux différents services de
spécifiques visées I'entreprise

C1: renseigner un client ou un membre de I'entreprise

S 41 : communication, commercialisation
S 42 : organisation réparation consumérisme
S 43 : qualité

Savoirs associés
Visés :

. . Compétences spécifi- | Savoirs associés vi-
Titre des séances X

ques visées sés

C1.1 S1

Communiquer oralement avec un client C1.2 S2
' C1.4 S3

C1.6 S4

C1.1 S1

Recueillir les informations nécessaires pour C1.2 S2
effectuer l'intervention. C14 S3
Cc2.1 S4
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Exemple :

Module 7 : Contréles Diagnostics sur les Systémes Electroniques embarqués — CARR IV
CDSE

CARRR IV CDSE "Contréles Diagnostics sur les Systémes Electroniques embarqués”

A l'issue de ce module, la personne maitrisera les compétences permettant de :

Lire, Comprendre et Exploiter les schémas électriques des véhicules

Compétence profes-
sionnelle visée en si-
tuation

Identifier les éléments sur le véhicule ainsi que les liaisons entre systémes

Appliquer les procédures d’intervention

Mettre en ceuvre une démarche de recherche de dysfonctionnement

Restaurer les fonctions du systéme électronique embarqué
C1.5 : Renseigner les documents et les outils de suivi de la démarche qualité

C1.6 : Rendre compte au client ou a a hiérarchie
Famille de compéten-

ces C2.1 : Collecter, analyser les informations techniques et réglementaires
(du référentiel)

C2.2 : Analyser les systémes mis en ceuvre
C4.3 : Remettre en état les systémes mettant en ceuvre les énergies

S 1 : Analyse fonctionnelle et structurelle

. . S 2: La réparation des carrosseries
Famille des savoirs as-

sociés (du référentiel) S 3 - Les véhicules

S 4 : Fonctions de l'activité de service

Titre des séquences Competenc_esl spécifi- Savoirs associés visés
ques visées
c211
c212 S1
Controle de 1° niveau et diagnostic des sys- Cc213 S2
témes embarqués C214 S3
C2.2 S4
C4.3
C1.51
cC152
C1.54
C1.55 S1
e . : C1.6.2 S2
Evaluer la qualité d’'une intervention C2.11 S3
C21.2 S4
C2.13
Cc2.2
C4.3
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FICHE SEQUENCE

CARR IV CDSE 1 Controle de 1°" niveau et Diagnostic des Systémes Embarqués

Etre capable de :
Compétence géné-
rale Effectuer un diagnostic d’'un systéme embarqué

C2.1 : Collecter, analyser les informations techniques et réglementaires

Compétences C2.2 : Analyser les systémes mis en ceuvre
spécifiques visées

C4.3 : Remettre en état les systémes mettant en ceuvre les énergies

S 1 : Analyse fonctionnelle et structurelle
Savoirs associés S 2 : La réparation des carrosseries
visés : S 3 : Les véhicules
S 4 : Les fonctions de l'activité de service

Titre des séances Competenc_es, specifi- Savoirs associés visés
ques visées
Effectuer le diagnostic des ouvrants (de systeme
de condamnation et léve vitre)
c211
c212 S1
Effectuer le diagnostic d’un systeme de sonorisa- Cc213 S2
tion et GPS Cc214 S3
Cc2.2 S4
C4.3
Effectuer le diagnostic de systéme éclairage et de
signalisation

Etc.....
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