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Chaîne de mesure Température

La chaîne de mesure représentée ci-dessus est composée d’un thermocouple type K, et la source chaude est la température à mesurer.

La compensation de soudure froide est assurée par une résistance métallique (sonde Pt 100).

L’interprétation de la température mesurée se fait à l’aide d’une carte d’acquisition de données et d’un logiciel dédié.

Les relations polynomiales permettant de passer des fem de Seebeck aux températures en °C, et réciproquement, ne sont valides que pour des calculs relatifs à 0°C.

· Etablir la méthodologie des calculs à effectuer, en accord avec les hypothèses fournies (dans l’hypothèse de l’écriture d’un programme d’acquisition) .

· Trouver la valeur de la température de la source chaude : effectuer les calculs, pour les valeurs considérées, dans le respect de la méthodologie énoncée, 

· Evaluer la température de la source chaude en utilisant l’abaque fourni (dans l’hypothèse d’un calcul manuel) et conclure sur l’approximation effectuée.

Données disponibles

1. Caractéristique d’une sonde platine :
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2. Relation polynomiale permettant de passer de la  fem de Seebeck en µV à la température en °C

3. Relation polynomiale permettant de passer de la température en °C. à la fem en µV 
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