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Session de 2008 
 
 
 

CA / PLP 
 

CONCOURS EXTERNE ET CAFEP 

 
 

 
Section : RÉPARATION ET REVÊTEMENT EN CARROSSERIE 

 
 

 
 

ÉTUDE D’UN PRODUIT, D’UNE RÉALISATION, D’UN PROCESSUS, 
D’UN SERVICE, D’UNE ACTION DE MAINTENANCE. 

 
Durée 4 heures 

 
 

 Calculatrice électronique de poche, y compris programmable, alphanumérique ou à écran graphique, à 
fonctionnement autonome, non imprimante, autorisée conformément à la circulaire n° 99-186 du 16 novemb re 
1999. 
 L'usage de tout ouvrage de référence, de tout document et de tout autre matériel électronique est 
rigoureusement interdit. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Dans le cas ou un(e) candidat(e) repère ce qui lui semble être une erreur d'énoncé, il (elle) le signale 
très lisiblement dans sa copie, propose la correction et poursuit l'épreuve en conséquence. 
 De même, si cela vous conduit à formuler une ou plusieurs hypothèses, il vous est demandé de la (ou 
les) mentionner explicitement. 
 
N.B : Hormis l'en tête détachable, la copie que vou s rendrez ne devra, conformément au principe 
d'anonymat, comporter aucun signe distinctif, tel q ue nom, signature, origine, etc. Si le travail qui v ous 
est demandé comporte notamment la rédaction d'un pr ojet, d'une note ou d’un document, vous devez 
impérativement vous abstenir de signer ou de l'iden tifier. 

 

FE 1-29 
Repère à reporter sur la copie 
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Session de 2008 

 
 
 

CA / PLP 
 

CONCOURS EXTERNE ET CAFEP 

 
 

 
Section : RÉPARATION ET REVÊTEMENT EN CARROSSERIE 

 
 

 
 

Étude d’un produit, d’une réalisation, d’un processus, d’un service, 
d’une action de maintenance. 

 
 

DOSSIER SUJET 
 
 
 
 
 
 
 

 
Le candidat dispose de 4 heures.   
Le questionnement se trouve dans le "dossier répons es". 
 
 Conseil au candidat :  
 
Suivant les indications portées aux différentes questions, le candidat reportera la réponse 
sur le document "dossier réponses" ou sur une feuille de copie. 
Dans le cas où il doit remplir un document donné dans le "dossier réponses", le candidat 
pourra ajouter des commentaires sur une feuille de copie en prenant soin d'indiquer le 
numéro de la question et un renvoi sur le document en réponse correspondant.  
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L’étude porte sur trois véhicules pris en charge da ns une même carrosserie :  
 
  * CITROEN C8 ( choc latéral droit ) 
  * MERCEDES Classe C ( choc arrière gauche )  
  * PEUGEOT 806 ( dysfonctionnement des motos-venti lateurs de refroidissement )  
 
 
 
 

 

 
 
 
On vous demande : 
 
* de compléter dans le dossier réponses à l’aide du dossier technique, le mode opératoire. 
Le candidat apportera les renseignements complémentaires à la réalisation de l’intervention 
sur le plan technologique et scientifique.   
 
Les phases à compléter sur le dossier réponses sont repérées avec une * dans le n° de 
phase ( exemple : 100* ) dans le mode opératoire.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MERCEDES 

C8 

806 
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 MODES OPÉRATOIRES DE RÉPARATION 

 
 

CITROEN C8 
 

 
MERCEDES Classe C 

 
 

Phases 
 

 
Renseignements technologiques 

et scientifiques, Schémas, 
consignes de sécurité …  

 

 
 

Phas
es 
 

 
Renseignements 

technologiques et scientifiques, 
Schémas, consignes de sécurité 

… 
 

100 
 

Rapport d’expertise. 
Réalisation du devis. 

 
100* 

Réalisation du devis. 
Renseignements : dossier 

réponses page 2/24    
 

200 
 

 
Rédaction de l’ordre de réparation 

 
200 

 

  
Rédaction de l’ordre de réparation 

 
300 

 

 
Contrôle du train roulant. 

 
300* 

 
Contrôle du train roulant. 
Renseignements : dossier 
réponses pages 3 et 4/24  

 
 
 
 
 

400 
 

Opérations préliminaires avant 
travaux de carrosserie : 

 
- Avant de débrancher la batterie, il 
est obligatoire de respecter une 
temporisation de 1 minute après 
coupure du contact avant toute 
intervention sur les systèmes 
pyrotechniques. 
- Isoler les cosses de batteries. 

 
 
 
 

400 

 
 

Opérations préliminaires avant 
travaux de carrosserie :  

 
- Débrancher la batterie et isoler 
les cosses. 

 
 
 
 

500 
 

Dépose des éléments amovibles 
endommagés et des éléments 
permettant la restructuration : 

 
- bouclier 
- porte AV D…. 
- aile AV D 
 

 
 
 
 

 
 
 

500 

 
 
 
 

Dépose des éléments amovibles 
endommagés et des éléments 
permettant la restructuration : 

 
600* 

 

  
Restructuration 

Renseignements : dossier 
réponses pages 5/24  

 
600 

 

 
Restructuration 
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CITROEN C8 
 

 
MERCEDES Classe C 

 
 

Phases 
 
 

 
Renseignements technologiques 

et scientifiques, Schémas, 
consignes de sécurité …  

 
 

Phas
es 

 
 

 
Renseignements 

technologiques et scientifiques, 
Schémas, consignes de sécurité 

… 

 
 

700* 
 
 
 

 
Réparation du bouclier par 

soudure 
Renseignements : dossier 

réponses page 6/24     
 

 
 

700 

 
 

Mise en peinture 

 
 

800* 
 
 

 
Mise en peinture du bouclier avec 

l’utilisation du raccord fondu. 
Renseignements : dossier 
réponses pages 7 à 11/ 24    

 
800 

 
Livraison – Facturation 

 
900* 

 
 
 

 
Remplacement - pied avant partiel 

+ fermeture longeron extérieur   
 

Renseignements : dossier 
réponses pages 12 à 20/24    

  

 
1000 

 

 
Mise en peinture 

  
 

 
1100 

 

 
Repose des éléments amovibles 

  

 
1200 

 

 
Livraison - Facturation 

  

 
 

PEUGEOT 806 
 

 
Phases  
 

 
Renseignements technologiques et scientifiques, Sch émas, consignes de 

sécurité …  
 
 

100* 

Analyse du dysfonctionnement électrique des motos-v entilateurs 
de refroidissement. 

Réparation. 
 
Renseignements : dossier réponses pages 21 à 24/24 
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Session de 2008 
 
 

CA / PLP 
 

CONCOURS EXTERNE ET CAFEP 
 

Section : RÉPARATION ET REVÊTEMENT EN CARROSSERIE 
 
 

Étude d’un produit, d’une réalisation, d’un 
processus, d’un service, d’une action de 

maintenance.  

 
DOSSIER RÉPONSES 

 
 
 
 
 
  * Phase 100 ( MERCEDES )   page  2 / 24 
 
  * Phase  300 ( MERCEDES )   pages 3 et 4 / 24   
 
  * Phase 600 ( CITROEN C8 )   page 5 / 24  
 
  * Phase  700 ( CITROEN C8 )   page 6 / 24  
 
  * Phase 800 ( CITROEN C8 )   pages  7 à 11 / 24  
 
  * Phase 900 ( CITROEN C8 )   pages  12 à 20 / 24  
 
  * Phase 100 ( PEUGEOT 806 )  pages 21 à 24 / 24 
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Phase  100 Réalisation du devis peinture du véhicul e MERCEDES Classe C 
 
M. PERETTI, propriétaire d’un véhicule MERCEDES Classe C assuré aux tiers, est victime 
d’un accident de la circulation le 14 Janvier 2008. Après la réception de ce véhicule, vous 
devez établir le devis de la réparation.   
 
A l’aide des informations présentées dans le dossier technique pages 2 à 4 / 19 , on vous 
demande : 
 

* de déterminer les temps peinture. 
 * de calculer le prix des ingrédients peinture. 
 * de calculer le prix total de la réparation ( carrosserie + peinture ). 
 
1 / Les temps peinture : Complétez le tableau ci-de ssous 
 

Préparation Peinture  
Élément peint en laque 

métallisée 
 

Code Temps  
 
Catégorie  Code temps  

 
 

     

 
 

     

 
 

     

 
 

     

 
 

     

 
 

     

 
 

     

 
 

     

 
Totaux 

     

 
Total peinture en heures : 

 
 
2 / Calcul du total des ingrédients peinture. 
 
 
3 / Calcul du prix total de la réparation. 
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Phase 300 : Contrôle du train roulant MERCEDES Clas se C  
 
Le choc principal du véhicule MERCEDES est situé à l’arrière. Néanmoins, la roue avant 
droite est venue percuter un trottoir. Le responsable d’atelier M. DUCROS préconise un 
contrôle complet du train roulant. De plus, il constate une usure anormale sur le bord 
intérieur de ce même pneumatique.    
 
A l’aide des informations présentées dans le dossier technique pages 5 à 9 / 19 , on vous 
demande : 

 
I / Vérifiez que l’assiette du véhicule est conform e à la méthode de contrôle en ordre 
de marche et sans correcteur d’assiette du train AR . 
 
 
 
 
 
 
II / Recherchez les valeurs du constructeur et comp létez le tableau ci-dessous.    
 

 
Géométrie Avant 

 

 
Relevé côté Droit 

 
Relevé côté Gauche 

 
Valeurs constructeur 

 
Parallélisme 

 

 
0° 

 
0° 20’ 

 
 

 
Carrossage 

 

 
- 0° 55’ 

 
- 0° 30’ 

 

 
Chasse 

 

 
4° 10’ 

 
4° 33’ 

 

 
Géométrie Arrière 

 

   

 
Parallélisme 

 

 
0° 12’ 

 
0° 13’ 

 

 
Carrossage 

 

 
-0° 43’ 

 
- 0° 46’ 

 

 
III / Analysez le résultat du parallélisme et indiq uez si nécessaire le mode opératoire 
de réglage. Justifiez.  
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IV / Analysez les résultats des angles de carrossag e et de chasse du train Avant. 
Quelles sont vos constatations? Indiquez la procédu re de réglage en vous aidant des 
fiches techniques MER.14A/10, MER 14A/20 et MER.14B /20 en complétant le tableau et 
le diagramme ci-dessous.  
 

 
 

Carrossage Chasse 

Valeur théorique ( a ) 
 

  

Valeur réelle  
 

  

Différence ( b )  
 

  

Variante de correction 
 

  

Nouvelle valeur ( c ) 
 

  

 
Diagramme : 
 
 

 
V / Indiquez la procédure de réglage. 
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Phase 600 : Restructuration et remise en ligne du v éhicule Citroen C8   
  

Lors de l’intervention de remise en ligne, nous uti liseront le matériel ci-dessous : 
 

 
 

On vous demande de répondre aux 3 questions suivantes sur feuilles de copie.  
 
1 / En faisant toutes les hypothèses nécessaires, d éterminez la valeur de la pression 
fournie par la pompe afin d'informer l'usager sur l es précautions à prendre. 
 
2 / Le vérin fournissant un effort de 20 kN, représ entez l'épure sur  feuilles de copie et 
déterminez graphiquement l’effort exercé sur la cha îne dans la configuration ci 
dessous. 

 
 

3 / On désire avoir une vitesse maximale de déplace ment (de l’élément déformé) lors 
de la réparation limitée à 0,1 cm /s. Déterminez le  débit du fluide nécessaire. 

Caractéristique de l’ensemble : 
* 1 équerre de traction à double articulation 
horizontale et verticale 

 * 1 vérin de 10 t avec course de 250 mm 
* 1 pompe hydropneumatique avec flexible de 
1,80 m à coupleur rapide 

 * fixation de l’équerre par coins 
   Dimensions : 

Longueur : 1 800 mm  
 Largeur : 600 mm 
 Hauteur : 1 750 mm 
 
Conditions de l’intervention 
On désire avoir un effort fourni par le vérin de 20 kN, 
lorsque celui-ci sort. 
Le diamètre de la chambre est de 70 mm. 
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Phase 700 : Réparation et peinture du bouclier sur véhicule CITROEN C8 
 
Suite à la nature et à l’emplacement de la cassure, le responsable d’atelier impose une 
réparation par soudure du bouclier. Après cette intervention, le recouvrement peinture 
s’effectuera en raccord fondu.  
 
I / Rédigez le mode opératoire de réparation de la cassure par soudage correspondant 
aux 3 sous phases. 

Phase 700 
 

sous phase : 
 

 
Désignations, schémas, justifications des choix 

technologiques… 

Renseignements 
complémentaires, 

matériels, 
sécurité… 

 
100 

 
 

200 
 
 
 

300 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Identification de la nature chimique du bouclier 
 
 
Délimitation de la zone d’intervention afin de ne pas rayer 
le reste de l’élément et de garder la couleur d’origine en 
périphérie des éléments adjacents. 
 
Reformage de la zone endommagée avant la réalisation de 
la soudure… 

Code identifiant la 
nature du bouclier : 
PP / EPDM 
 
Papier cache. 
 
 
 
Température de 
formage : environ 
180° 
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Phase 800 : Recouvrement peinture du bouclier du vé hicule CITROEN C8 
 
I/ Complétez le mode opératoire et répondez aux que stions technologiques des sous 
phases ou opérations repérées avec une * ( exemple : 120* Dégraisser ) à l’aide des 
fiches techniques « SIKKENS » proposées ( dossier technique pages 10 à 19 / 19  ).  
  
Vous pouvez compléter vos réponses ( manque de plac e ) sur des feuilles de copie. 
 
 Nature chimique du bouclier : PP / EPDM  
 Souplesse du bouclier avant : flexible 
 Aspect de finition du bouclier : Brillant 
 Nature de la finition peinture : bi-couche revernies métallisées ( Hydrodiluable ) 
 
Phases 800 

 
sous phase : 

 
Opérations 

Renseignements, justifications et 
caractéristiques des produits…. 

Matériel, produits, 
réglage, sécurité… 

110 
Nettoyage 

Nettoyer avec de l’eau chaude 
savonneuse. 
Souffler. 

Savon - eau  
 
 

100 
Nettoyage 

 
120* 

 
Dégraisser  

Dégraissage soigné au diluant anti-
statique. 
 
Justification : 
 
 
 
 

 
Dégraissant  
Antistatic 
Degreaser 
 SIKKENS M 600 

 
200 

 
Remise en 
forme par 

garnissage 

 
210* 

Application 
du mastic 

Dressage du 
mastic  

 
Pose du mastic sur la zone de réparation. 
 
 
 
 
 

Produit : 
Cale mastic.  
Groupe aspiration 
Mobile. 
 
Masque poussières 

300 
Nettoyage 

310 
Dégraisser 

 
Dégraissage soigné au diluant anti-
statique. 

Dégraissant  
Antistatic 
Degreaser 
 SIKKENS M 600 

 
 
 
 
 

400 
 

Appliquer 
 
 
 

 

 
 

410* 
 

Appliquer un 
primaire 

d’adhérence 
sur la zone de 

réparation . 
 
 
 

Caractéristique du produit  
Primaire d’adhérence 2 composants pour 
éléments en plastique. 
 
Mélange et dilution pour un volume de 2 : 
             Produits                   quantité 
 
   - 
   - 
   - 
 
Viscosité d’application : 

 

2K Plastic Primer 
 
Laboratoire ventilé. 
Cabine peinture. 
Pistolet HVLP à 
gravité 
Buse : 1,7 – 1,9 
Pression : 0,7 bars 
 
 
 
Coupe Afnor n° 4 
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Phases 800 

 
sous phase : 

 
Opérations 

Renseignements, justifications et 
caractéristiques des produits…. 

Matériel, produits, 
réglage, sécurité… 

410* 
 

Appliquer un 
primaire 

d’adhérence  
( suite et fin ) 

 

Séchage ( temps de recouvrement ) : 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

400 
 

Appliquer 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

420* 
 

Appliquer un 
apprêt suivi 
d’un témoin 
de ponçage  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Application de l’apprêt « Autosurfacer 940 
HS » en version ponçable. 
 
Mélange et dilution pour un volume de 2 : 
           Produits                   Quantité 
    - 
    - 
    - 
 
Viscosité d’application : 
 
 
Méthode d’application : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Séchage  à 60°c. 
Temps de séchage avant ponçage : 
 
 
 
L’apprêt 940 HS sèche par réaction 
chimique. Nommez le nom de ce 
phénomène et expliquez-le.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Autosurfacer 940 
HS  
Apprêt bi-
composant 
 
 
 
 
 
Coupe Afnor n° 4 
 
 
Pistolet à gravité 
HVLP 
Buse : 1,7 – 2  
 
Pression : Max 0,7 
bars à la buse 
 
Cabine de peinture 
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Phases 800 

 
sous phase : 

 
Opérations 

Renseignements, justifications et 
caractéristiques des produits…. 

Matériel, produits, 
réglage, sécurité… 

 
500 

Nettoyage 

 
510 

Nettoyer le  
pistolet 

 

 
Nettoyer le pistolet. 

 
Diluant nettoyage. 
Local ventilé. 
Masque, gants, 
lunettes. 

 
610* 

Poncer 
l’apprêt  

Poncer l’apprêt.  
 

 
 
 
 

 
 
 
 

600 
Ponçage 

 
 
 
 

620* 
Poncer la 
zone de 

raccord et de 
refonte   

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 700 

 
Dégraissage 

 

 
710 

Dégraisser la 
zone de 

recouvrement 

 
Dégraissage soigné au diluant anti-
statique. 

Dégraissant  
Antistatic 
Degreaser 
 SIKKENS M 600 

 
810 

Préparer d’un 
contre typage 

 
 

Rechercher le code peinture sur le 
véhicule. 
Rechercher la formule. 
Choisir la variante éventuelle. 
Elaborer la teinte. 
Elaborer une plaquette de contre typage. 
Correction éventuelle.  

Laboratoire ventilé. 
Lumière naturelle. 
Pistolet. 
 
Masque. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

800 
Préparation 

 
 
 
 
 

820* 
Préparer la 

teinte 
 
 

Préparer la dilution de la teinte en base 
hydrodiluable.  
 
Mélange et dilution : 
La quantité d’activateur dépend du taux 
d’humidité relative ambiante lors de 
l’application. Quand le taux est bas (trop 
sec) il est nécessaire d’ajouter 20 parts 
(pour   100 parts) d’activateur.   
 
Les produits doivent répondre à des 
normes de sécurité. 
 
Indiquez la définition du sigle « COV ».  
 
 
 
 
 
 

Base 
« AUTOWAVE » 
 
Base 
hydrodiluable. 
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Phases 800 

 
sous phase : 

 
Opérations 

Renseignements, justifications et 
caractéristiques des produits…. 

Matériel, produits, 
réglage, sécurité… 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

900 
 

Appliquer. 
 

Raccord 
fondu 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

910* 
 

Appliquer la 
base   

Appliquer ( raccord fondu ) : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Expliquez le fonctionnement d’un pistolet 
« HVLP ». 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Pistolet HVLP à 
gravité 
 
Buse : 1,3 mm 
Pression : 0,7 bars 
à la buse 

1000 
Nettoyer 

 

1010 
Nettoyer le 

pistolet 

Rincer immédiatement le pistolet. 
5 parts Autowave Gunclearner mélangé à 
25 parts d’eau potable 

Autowave 
Gunclearner  
 

 
1100 

Préparer 
 
 

 
1110 

Préparer le 
vernis 

Mélange et dilution en volume. 
 
100 parts Autoclear WB 
50 parts Autoclear WB Hardener 
30 parts d’Autoclear WB reducer 
30-40 parts d’Activator WB 
 
Pas d’assouplissant. 
Mélanger le vernis, Hardener et Reducer 
avant d’ajouter l’activator WB. 

Vernis 
« AUTOCCLEAR 
WB » 
 
Vernis 
hydrodiluable 
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Phases 800 

 
sous phase : 

 
Opérations 

Renseignements, justifications et 
caractéristiques des produits…. 

Matériel, produits, 
réglage, sécurité… 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1200 
Appliquer 

 
Raccord 

fondu  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1210* 
Appliquer le 

vernis 
 

Raccord 
fondu  

 
 
 
 
 
 

 
Appliquer le vernis ( raccord fondu ). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
Pistolet HVLP à 
gravité 
 
Buse : 1,3-1,5 mm 
Pression : 0,7 bars 
à la buse 

 
1300 

Nettoyer 

 
Nettoyer les 

pistolets 
 

 
Dans un local ventilé, nettoyer les 
pistolets. 

 
Autowave 
Guncleaner 
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Phase 900 : Remplacement du pied avant partiel – fe rmeture longeron extérieur 
sur véhicule CITROEN C8. 
I/ Répondez aux questions en complétant le mode opé ratoire.  
Vous pouvez compléter vos réponses ( manque de plac e ) sur des feuilles anonymées. 
 

 
Opérations 

 

 
Renseignements, justifications et caractéristiques des produits….  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Présentation 
Informations 
Généralités 

 
 

  
 
 
 
 
 
 
Dans les recommandations énoncées ci-dessus, on vous indique 
que « toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de 
rezingage électrolytique homologué ».   
 
1.4 / Expliquez le phénomène de corrosion en généra l. 
 
 
 
 
 
 
 
1.2 / Indiquez les caractéristiques du zinc permett ant de lutter contre la 
corrosion.  
 
 
 
1.3 / Expliquez le phénomène de protection « sacrif icielle » du zinc.   
 
 
 
 
 
1.4 / Indiquez  la différence entre un traitement p ar galvanisation et un 
électrozingage. Citez des exemples. 
 
 
 
 
 
  

 

IMPERATIF : Ce véhicule est conçu 
par utilisation de la technique de 
brasage par procédé MIG.  Lors de la 
remise en état de la structure, toutes 
les liaisons concernées doivent être 
soudées par le même procédé ; toute 
autre technique est à proscrire.   

ATTENTION : Toutes les surfaces 
décapées doivent être protégées 

par le procédé de rezingage 
électrolytique homologué. 

IMPERATIF : Respecter les règles 
élémentaires d’hygiène et de sécurité ( 
port du masque filtrant pour vapeurs 

organiques et travailler en zone 
ventilée ). 
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Pièces 
nécessaires à 
la réalisation 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
1 : Pied avant 
 
2 : Fermeture longeron extérieur 

 
 
 

 

 
 
 

 

 
Tracer, puis découper suivant (coupe 
définitive). 
Tracer, puis percer à ∅ 8 mm pour soudage 
ultérieur par points bouchons. 

 
Tracer, puis percer à ∅ 8 mm pour soudage 
ultérieur par points bouchons. 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Préparation 
pièce neuve. 

 

 
Tracer, puis percer à ∅ 8 mm pour soudage 
ultérieur par points bouchons. 

 
Tracer, puis percer à ∅ 8 mm pour soudage 
ultérieur par points bouchons. 
Préparer les bords d’accostage. 
Protéger les bords par un apprêt soudable. 
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Découpage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Indiquez les mesures d’hygiènes et de sécurités rel atives à cette 
opération de dépose du pied avant .   
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Dégrafage 
et  

préparation 
 
 
 
 

 On vous informe de la nécessité d’appliquer un appr êt soudable. Expliquez la 
particularité et la fonction de ce revêtement.   
 
 
 
 
 
 

 

Tracer, puis découper ( coupe provisoire ) 
suivant A. 

 
ATTENTION : Ne couper que le pied central, 
ne pas endommager le renfort de montant de 
baie. 
 
Découper par fraisage des points. 
Découper par meulage des points suivant B . 

Découper par fraisage des points. 
Découper par meulage des points suivant C . 

Découper par fraisage des points ( 2 
épaisseurs de tôle ) suivant D. 
 
Déposer le pied avant. 

 
Préparer les bords d’accostage. 
 
Protéger les bords par un apprêt soudable. 
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Ajustage n°1 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
Les explications de cette tâche sont succinctes, de  plus on vous indique 
de prendre un outil de positionnement afin de réali ser l’ajustage. Dans le 
cas où vous n’auriez pas en votre possession cet ou til, indiquez votre 
méthode permettant l’ajustement complet de votre pi ed avant et de la 
fermeture de longeron.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Soudage de 
la fermeture 
de longeron 

 
 
 
 
 
 

 

 
 

Appliquer un mastic d’étanchéité et de soudage. 
A l’aide de l’outil de positionnement, poser sur le 
véhicule : 
 - la fermeture de longeron 
 - le pied avant 
 
Déposer l’ensemble. 

 
Souder par points électriques la fermeture 
avant de longeron avec le pied avant. 

 
Souder par points électriques la fermeture 
avant de longeron avec le pied avant. 
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Ajustage n°2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
On vous informe de la nécessité d’appliquer une col le de calage 
structurale . Expliquez la particularité et la fonc tion de ce produit.    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Soudage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Dans cette intervention, on exécute trois types de soudures. 
 
Afin de protéger les différents équipements de votr e véhicule, indiquer vos 
précautions liées à ces opérations.   
 
 
 
 
 
La soudure électrique par résistance.   
 
Expliquez votre méthode de décapage de votre pièce neuve aux emplacements 
où vous allez réaliser cette soudure. Justifiez. 
  
 
 
 
 
Expliquez le principe de ce procédé de soudage. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Appliquer un mastic d’étanchéité et de 
soudage. 

Appliquer une colle de calage structurale 
suivant E. 
Poser et ajuster l’ensemble. 

Souder par cordons successifs au MIG suivant F. 
Meuler les cordons. 
 
Souder par points électriques. 
 
Souder par points bouchons  suivant G. 
Meuler les points bouchons.  
 
Souder par points bouchons soudo-brasage MIG 
suivant H. 
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Soudage 
 

 

 
La soudure MIG. 
 
On utilise dans cette intervention la soudure par c ordons successifs et la 
soudure par points bouchons. Expliquez les principe s et schématisez les 2 
procédés.  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Soudage 
 
 
 
 

 

Indiquez la différence entre le procédé MAG et le p rocédé MIG. 
 
 
 
 
 
 
La soudure par points bouchons soudo-brasage. 
 
On signale dans le manuel de réparation : « IMPERATIF : ce véhicule est conçu par utilisation de 
la technique de brasage par procédé MIG ; Lors de la remise en état de la structure, toutes les 
liaisons concernées doivent être soudées par le même procédé ; Toute autre technique est à 
proscrire ». 
 
Expliquez le principe du soudo-brasage MIG en indiq uant les différences 
avec la soudure bouchons MIG.   
 
 
 
 
 
 
 
Indiquez la raison pour laquelle il ne faut pas exé cuter un autre type de 
soudure pour cette réparation.    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pourquoi le constructeur utilise-il cette technique  ?   
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Soudage 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

Finition 

 
Rédigez le mode opératoire de cette opération. N’ou bliez pas d’indiquer 
les règles d’hygiène et de sécurité relatives à cet te intervention. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Souder par points électriques 

 
Souder par points bouchons au MIG 
Meuler les points bouchons. 
Souder par points électriques. 

 
Effectuer une finition à l’étain. 
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Etanchéité 

 

 
 

 
 
 
 

Protection 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Pulvériser de la cire fluide à l’intérieur du pied avant. 
Appliquer une couche d’antigravillonnage : 
   - sur le longeron intérieur  
   - sur le longeron extérieur  
 
Pulvériser de la mousse sous la fixation de la charnière inférieure 

 
Indiquez la fonction de cette mousse. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Appliquer un mastic d’étanchéité. 

 
Appliquer un mastic d’étanchéité par le 
dessous du véhicule. 
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Phase 100 : Problème de fonctionnement des motoventilateurs de refroidissement 
sur véhicule PEUGEOT 806  
 
Le propriétaire M.Bachelard constate que son voyant de température moteur s’allume dans 
le cas de chaleur importante.   
 
Principe général de fonctionnement : 
 
Les motos ventilateurs ont 2 vitesses de rotation en fonction de la température du moteur. 
 
Effectivement, le thermocontact 1505 à deux positions : 
 - position inférieure : mise à la masse pour une température supérieure ou égale à 92° c  

- position supérieure : mise à la masse pour une température supérieure à 97°c 
 
Constations : 
 
Après différents contrôles, il s’avère que les motos ventilateurs 1511 et 1512 fonctionnent 
dans un premier temps  normalement. Ensuite quand la température du moteur augmente, le 
moto ventilateur 1511 ne fonctionne plus alors que le moto ventilateur 1512 fonctionne avec 
une plus grande vitesse.  
 
Légendes : 
 

Légende : représentation des potentiels électriques : 
 
Trait rouge continu : potentiel positif batterie 
Trait rouge pointillé : potentiel positif batterie après contact 
Trait noir continu : potentiel négatif  
Trait noir pointillé : potentiel négatif après contact 
Trait vert pointillé : potentiel positif  après contact différent de la tension batterie 

 
 
 Légende des composants électriques du schéma de principe. 
 

 
BB0 

 
Batterie 

 
1502 

 
Relais  

 
CA 00 

 
Contacteur antivol 

1504  
 1503 

Relais 2 étages 
relais  

 
BF 00 

 
Boîtier fusible 

 
1505 

 
Thermocontact 

 
PSF 1 

 
Platine de servitude 1 

 
1512 

 
Moto ventilateur 

 
M 001 et M 002 

 
Masses 

 
1511 

 
Moto ventilateur 
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I / Expliquez le principe de fonctionnement de la p hase 1 ( > ou = à 92°c ) 
 
 1.1 / Représentez les différents potentiels ( cf légendes page précédente 21/24 ). 

1.2 / Expliquez le principe. 
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II / Expliquez le principe de fonctionnement de la phase 2 ( > à 97°c ) 
 
 2.1 / Représentez les différents potentiels ( cf légendes page 21/24 ). 

2.2 / Expliquez le principe. 
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III / Interprétez les mesures électriques. 
 
    Vérifications : 
 

Phase 1 : 
 

* Le fonctionnement de la vitesse de rotation des deux motos ventilateurs est  correct. 
 
 Phase 2 : 
 
 * Le fonctionnement du thermocontact 1505 est correct dans les deux positions. 

* Le fonctionnement du circuit de commande du relais 1503 est correct : vérification 
par mesures électrique et on entend le relais « collé  ». 

 
   Mesure électrique : 
 
La mesure est effectuée à la borne 5 du relais 1503 :  
 
 Contrôle de la tension du circuit de puissance suivant le schéma ci-dessous : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.1 / Ce résultat est-il conforme dans le cas d’un bon fonctionnement ? Interprétez et 
indiquez si ce relevé explique le dysfonctionnement. 
 
 
  
 
3.2 / Indiquez un contrôle permettant de confirmer le problème.  
 
 
 
3.3 / Indiquez de manière générale une autre possibilité permettant plusieurs vitesses de 
rotation d’une  moto ventilateur de refroidissement.  
 
 
 
 
 
 

Voltmètre 
+                          _     
 
Tension relevée :     

 
0V 



   

CA/PLP Externe Rép-revêt Carr-2008 Sujet Admissibilité Page 36 sur 95 

Session de 2008 
 
 

CA / PLP 
 

CONCOURS EXTERNE ET CAFEP 
 

Section : RÉPARATION ET REVÊTEMENT EN CARROSSERIE 
 
 

Étude d’un produit, d’une réalisation, d’un 
processus, d’un service, d’une action de 

maintenance.  

 
 

DOSSIER TECHNIQUE 
 
 
 
 
 
Élaboration du devis peinture du véhicule MERCEDES classe C  pages 2 à 4 /19 
 - description du choc 
 - fiches temps constructeur 

 
 

 
Contrôle du train roulant MERCEDES Classe C    pages 5 à 9 / 19 
 - informations générales 
 - fiches techniques du contrôle   
 
 
Recouvrement du bouclier avec la technique du racco rd fondu  pages 10 à 19 / 19 
 - fiches techniques « Sikkens » 
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Description de l’accident et du choc du véhicule ME RCEDES  

 
Le véhicule MERCEDES Classe C a subi un choc arrière important. De plus, le véhicule a percuté un trottoir au 
niveau de la roue Avant Droite. 
 
Suite à la réception de ce véhicule, les différentes opérations de réparations sont listées : 
 
 * Carrosserie : 
 

- Remplacement : 
Jupe AR 
Aile AR G. 
Volet de réservoir. 
Porte AR G.  

   Bouclier AR  
 

- Redressage :  
Aile AR D 

 
  * Peinture : 
 
  - Sur véhicule :  

Jupe AR.  
Aile AR G ( avec custode et pied AR ) 

   Aile AR D ( partie inf AR ) 
   Volet de réservoir 
   Couvercle de coffre ( revoilage ) 
   Aile AV D ( revoilage ) 
 
  - Elément déposé : 
   Porte AR G 
   Bouclier AR 
 
Tarifs main d’œuvre et ingrédient : 
 
 * Taux de main d’œuvre mécanique : 40 € 
 * Taux de main d’œuvre sellerie – ferrage : 30 € 
 * Taux de main d’œuvre tôlerie : 40 € 

* Taux de main d’œuvre peinture : 40 € 
 

* Ingrédient peinture « bi-couche revernie métallisée » : 22 € 
 
Temps de réparation carrosserie : 
 
 * Mécanique – Électricité : 2 h 
 * Sellerie-ferrage : 9 h 
 * Tôlerie : 24 h 
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 * Tôlerie : 24 h 
    

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
MERCEDES 
 

Fiches de temps peintures constructeur 
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Informations sur le véhicule MERCEDES 
 



   

CA/PLP Externe Rép-revêt Carr-2008 Sujet Admissibilité Page 40 sur 95 

Informations sur le véhicule MERCEDES 
 
Identification du véhicule : 
 
 MERCEDES Classe C  220 CLAssic ( sans châssis sport ) 
 Type mine : 202.022 
 Cylindrée : 2199 
 Puissance fiscale : 10 
 Année de mise en circulation : 10 / 02 / 2000 
 
Méthode de réglage du Train roulant : 
 
 En ordre de marche 
 
Les valeurs de l’assiette du véhicule : 
 
 Valeur du train Avant : + 20 mm 
 Valeur du Train Arrière : + 30mm 
 
Tableau de relevé des valeurs du train roulant : 
 
 

 
Géométrie Avant 

 

 
Relevé côté Droit 

 
Relevé côté Gauche 

 
Parallélisme 

 
 

 
0° 

 
0° 20’ 

 
Carrossage 

 

 
- 0° 55’ 

 
- 0° 30’ 

 
Chasse 

 

 
4° 10’ 

 
4° 33’ 

 
Géométrie Arrière 

 

  

 
Parallélisme 

 

 
0° 12’ 

 
0° 13’ 

 
Carrossage 

 

 
-0° 43’ 

 
- 0° 46’ 
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Contrôle et réglage du train roulant MERCEDES Class e C 
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