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Annexes Chassimétrie 
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Annexes Restructuration 
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ÉLÉMENTS SOUDÉS 
 

 GÉNÉRALITÉS 
 
Précautions en réparation  
Avant les travaux de soudage, déconnecter systématiquement les deux 
cosses de la batterie et recouvrir les bornes de la batterie. 
Avant de déconnecter la batterie, s’assurer que l’on dispose du code de 
l’autoradio. Avant de remettre le véhicule au client, enter le numéro de 
code correct afin de rendre l’appareil opérationnel. 
 
Important : 
Le soudage au chalumeau et le brasage sont des solutions 
d’assemblage à proscrire quelle que soit la nature des tôles. 
 
Important : 
Seul est à proscrire le redressage à chaud qui crée un affaiblissement 
local pouvant aller jusqu’à la rupture, en particulier sur les fortes 
épaisseurs des pièces de structure. 
 
La quasi-totalité des pièces de structure est galvanisée, par conséquent, 
l’intensité de soudage se voudra légèrement supérieure lors du soudage 
électrique ou MIG/MAG. 
 
 
Important : 
Il est conseillé de respecter les emplacements de coupe du constructeur, 
dans le cas contraire, les propriétés structurales pourraient être 
compromises. 
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Annexes Mécanique 
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